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liefertl). DaBl diese komplizierte Sdure bei dem
Prozefl sekundir aus dem Isatosdureanhydrid ent-
steht, beweisen folgende Versuche. Erwirmt man
Isatosdureanhydrid mit Wasser und setzt tropfen-
weise verdiinnte Natronlauge zu, so erhdlt man eine
Losung, aus welcher durch Essigsiure o-Amido-
benzoylanthranilsiure (Anthranoylanthranilsiure)
gefillt wird. Setzt man zu einer Wwiisserigen Sus-
pension von feinpulverisierter Anthranilsdure und
Isatosiureanhydrid bei Zimmertemperatur tropfen-
weise verd. Natronlauge unter Vermeidung eines
Uberschusses der letzteren, so erhilt man eine klare
Losung, welche beim Ansiuren mit Essigsiure
Anthranoylanthranilsiiure abscheidet. Diese Syn-
thesen sind Analoga der von K o1be mitgeteilten
Anthranoyliecrung des Ammoniaks und Anilins
mittels Isatosiureanhydrid.

Robart Stollé berichtet iiber: ,, Die Darstellung
und die Eigenschaften des Thiocarbohydrazids®.
Das Thiocarbohydrazid liefl sich durch Einwirkung
einer #therischen Losung von Thiophosgen auf

Hydrazinhydrat gewinnen; bequemer erhilt man es
aber beim Eindampfen einer wisserigen Losung
von dithiocarbazinsaurem Hydrazin, einer Substanz,
die bereits frither von Curtius aus Hydrazin-
hydrat und Schwefelkohlenstoff dargestellt worden
ist. Die Bildung des Thiocarbohydrazids erfolgt
nach der Gleichung

NH,-NH. (CS)S.N2H5:(>S<§§j§g:
Schwefelwasserstoff scheint als solcher aber nicht
zu entweichén, sondern wird anscheinend un-
mittelbar durch den Sauerstoff der Luft zu
Schwefel oxydiert. Der Vortragende beabsichtigt,
die Einwirkung von salpetriger Sdure, Ammoniak
und Hydrazinhydrat auf Thiocarbohydrazid =zu
untersuchen.

+ H,S.

Erich Ebler demonstriert eine Uwviol-
lampe, welche ihm von der Firma Schott und Ge-
nossen in Jena in entgegenkommenster Weise fiir
wissenschaftliche Zwecke iiberlassen wurde.

A. Klages.

Referate.

I. 8. Elektrochemie.

Verfahren der elektrolytischen Gewinnung von Cer-
metall und der iibrigen sogenannten Ceritmetalle
(Lanthan, Neodym, Praseodym usw.) durch Elek-
trolyse der Chloride dieser Metalle. (Nr. 172 529.
KL 40c. Vom 24./9. 1905 ab. Dr. Wilhelm
Borchers in Aachen und Dr. Ing. Lo-
renz Stockem in Niirnberg.)

Patentanspruch : Verfahren der elektrolytischen Ge-

winnung von Cermetall und der iibrigen sogenannten

Ceritmetalle (Lanthan, Neodym, Praseodym usw.)

durch Elektrolyse der Chloride dieser Metalle, da-

durch gekennzeichnet, dal man vor der Entwisse-
rung der Chloridlosungen bzw. der kristallisierten

Chloride dieser Metalle Calciumchlorid annihernd

in dem durch die Formel CeCly + CaCl, gegebenen

Verhiltnisse zuschlagt, dann das Salzgemisch bzw.

entstehende Doppelsalz entwissert, schmilzt und

die Schmelze in bekannter Weise der Elektrolyse
unterwirft. -—

Der Zusatz von Calciumchlorid verringert beim
Eindampfen und beim Calcinieren und Einschmelzen
der calcinierten Salzmasse die Bildung von Oxyden
auf ein AuBerst geringes MaB, und es wird eine
Salzschmelze von vorziiglicher Leitfihigkeit er-
halten. Giinstig wirkts auch ein kleiner Zusatz von
FluBspat. Schlieflich erméoglicht das Calcium-
chlorid auch noch dann eine Moglichkeit der elek-
trolytischen Verarbeitung von Cerchlorid, wenn
dieses die sonst als nachteilig angesehenen Phos-
phatverunreinigungen enthéalt. Wiegand.
Verfahren zur Herstellung von Nickelniederschligen

unier Benuizung von Aluminium- oder Mag-

1) Berl. Berichte 39, 1057, 1451 (1906).

nesinmkontakten, (Nr. 172921, Kl 48a.
Vom 20./6. 1905 ab. Elektro-Metal-
lurgie, G. m. b. H. in Berlin. Zusatz zum
Patente 127 464 vom 15./2. 1899.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
Nickelniederschligen unter Benutzung von Alu-
minium- und Magnesiumkontakten nach Patent
127 464, dadurch gekennzeichnet, daB das Bad
neben den zu zersetzenden Metallsalzen und den
bekannten Leitsalzen, wie Chlorammonium, Sul-
faten und Zitraten von Alkalien so viel Atznatron
enthilt, daB eine die Wirkung des Kontaktmetalls
auslosende alkalische Reaktion erhalten wird. —
Die Vorschriften des Hauptpatentes sollen fiir
die Zusammensetzung eines Nickelbades so abge-
andert werden, daB die Lebensdauer des Bades er-
heblich vergroBert wird. Zu diesem Zwecke ist
fiir die Aufrechterhaltung einer stets alkalischen
Reaktion des Bades zu sorgen, und es werden die
nach dem Hauptpatent verwendeten Alkaliphos-
phate, Pyrophosphate und Carbonate durch ein
anderes billiges Alkali, z. B. Natronlauge, ersetzt.

Wiegand.
Elektrolytischer Apparat zur Erzengung von Bleich-
lauge. (Nr. 174237. KL 12i. Gr. 8. Vom

23./3. 1905 ab. Richard Kother in

Cunewalde [Sachsen].)
Patentanspruch ; Elektrolytischer Apparat zur Er-
zeugung von Bleichlauge mit doppelpoligen aus
Platinfolie und Kohlenplatten zusammengesetzien
Elektroden, dadurch gekennzeichnet, dafi zwischen
der Kohlenplatte und der Platinfolie eine Nicht-
leiterplatte eingeschaltet ist, zu dem Zwecke, mog-
Lichst diinne Platinfolie verwenden zu kénnen. —

Die Erfindung ermdoglicht die Benutzung sehr
diinner Platinfolien, sogar solcher mit Ldchern,
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ohne dafl die Kohlenplatte anodisch beansprucht
und dadurch abgenutzt wird. Die Einschaltung
einer Nichtleiterplatte ist zwar bei Elektroden mit
Platindrihten oder -streifen schon kekannt, dort
kommt aber die erwdhnte Wirkung nicht in Be-
tracht. Karsten.
Verfahren zur elektrolytischen Darstellung von Ami-
pen. (Nr. 176071. Kl 12¢. Vom 14./11.
1905 ab. C. ¥. Boehringer & S6hne
in Waldhof b. Mannheim.)
Patentanspruch : Verfahren zur elektrolytischen
Darstellung von Aminen aus Oximen und Aldehyd-
ammoniakkondensationsprodukten, darin beste-
hend, dal man diese in salzsaurer Losung der re-
duzierenden Wirkung des elektrischen Stromes
unterwirft. —
Das Verfahren bietet gegeniiber der Redultion
in konz. und schwefelsaurer Losung (Patente 141 346
und 143 197) den Vortcil, dall die Amine durch
blofles Findampfen als salzsaure Salze ausgeschie-
den werden konnen, so dafi die Sittigung der Lo-
sung mit Alkali und das Abtreiben des freien Amins
umgangen wird. Die Mdoglichkeit der Durchfiihrung
des Verfahrens war nicht vorauszusehen, da Salz-
siure auf Oxine und Aldehydkondensationspro-
dukte leicht zersetzend wirkt und aullerdem die
Verbindungen in der Salzsdure wenig l6slich sind.
Es ist jedoch moglich, das Ausgangsmaterial wih-
rend des Verfahrens erst nach und nach in Losung
zu bringen. Karsten.

Il. 2. Metallurgie und Hiittenfach,
Elektrometallurgie, Metall=
bearbeitung.

W. R. Ingalls. Auibereitung gemischter sulfidischer
Erze. (Eng. Min. Journ. 80, 289—290. 19./8.
1905.)

Der wichtigste Fortschritt in der Metallurgie des

Zinks wihrend der letzten 5 Jahre besteht in den

Aufbereitungsmethoden geringgriidiger Erze, spe-

ziell jener Mischerze, welche Blei, Zink und Eisen

nebeneinander enthalten. Bis vor kurzem war in
den Vereinigten Staaten der Joplinbezirk der ein-
zige, welcher ein Blendekonzentrat mit 58—609/, Zn
licferte, wihrend jetzt zwei andere Distrikte (Creede
und Wisconsin) dhnliche Erze liefern. Das Erz von

{reede (Kolorado) enthilt 57—629, Zn, 1,5—39 Pb,

1—29% Fe und 3,5—6,59, Unlosliches. In Wisconsin

reichert man ein Blende-Markasitkonzentrat mit

dem B1la k eschen elektrostatischen Separator mit

609, Zn, 19, Pb und 29, Fe an (s. diese Z. 18, 1459

[1905]). Die Vorteile dieses Verfahrens vor der

nassen Aufbereitung werden an der Hand von Be-

triebsresultaten klargelegt. Die elektrostatische

Methode eignet sich nicht fir die Broken-Hill-Erze,

welche dagegen auf elektromagnetischem Wege oder

durch den Po tterschen oder Delpra tschen Pro-
zcf} aufbereitet werden, Uber die Wirksamkeit dieser

Verfahren bringt Verf. einige Zahlenangaben. Ditz.

Gustav Kroupa. Der Deweyprozeb der Zinkgewin-
nung. (Osterr. Z. f. Berg- u. Hiittenw. 53,
669—671. 23./12. 1905.)

Der DeweyprozeB hat den groBlen Vorteil, da mit

seiner Hilfe auch solche Erze auf Zink mit Gewinn

Ch. 1907.

verarbeitet werden kénnen, die fiir die nasse Auf-
bereitung in Amerika bisher als zu arm ausge-
schlossen waren. Nach D e w ey sollen noch Erze
mit 159, Zink mit Gewinn verarbeitet werden und
zwar besonders dann, wenn sie gleichzeitig gold-,
silber- und bleihaltig sind. Das Prinzip des Pro-
zesses besteht darin, dal durch Réstung das
Schwefelzink in Zinksulfat umgewandelt und dieses
durch Laugen aus dem Rdéstgut extrahiert wird.
Die erhaltene Zinklosung wird zur Trockene ver-
dampft, der Abdampfriickstand auf Zinkweifl oder
reines Zink weiter verarbeitet. Die Arbeitsweise fiir
die Durchfithrung des Verfahrens sowie die ange-
wendeten Apparate werden ndher beschrieben.
Das Metallausbringen beim Deweyprozef soll fiir
Gold, Silber und Blei 95%, betragen; beim Zink und
Kupfer ist die Ausbeute geringer. Datz.
Oskar Simmersbach,  Magnetische Autbereitung
phosphorreicher Eisenerze in den Vereinigten
Staaten von Amerika. (Stabl u. Eisen 25, 1296
bis 1300. 15./11. 1905.)
Bei der magnetischen Aufbereitung armer Eisen-
steine kann neben der Erhéhung des Eisengehalts
gleichzeitig eine Reinigung von Phosphor eintreten.
Verf. beschreibt die neue elektromagnetische Auf-
bereitung der phosphorreichen Minneville-Fisen-
gteine von Witherbee, Sherman & Co.,
Port Henry,NY. Die Magneteisensteine von Mine-
ville, NY, zerfallen in zwei Gruppen: Die New
Bed- und Harmonyerze mit 40-—699, Fe und
geringem P-Gehalt und die Old Bederze, die 609, Fe
und 1,352,259, P enthalten. Von den erstge-
nannten Frzen werden nur die geringhaltigen durch
Aufbereitung angereichert, wihrend die hochpro-
zentigen direkt zum Hochofen gelangen. Die Old
Bederze werden dagegen zur Verminderung ihres
Gehaltes an Phosphor, der hauptséchlich als Apatit
vorkommt, simtlich aufbereitet. Die Anlage besteht
aus der Zerkleinerungs-, Erzscheidungs- und der
Wiederaufbereitungsanlage. Die einzelnen Abtei-
lungen werden niher beschrieben. Das Aufberei-
tungsverfahren ergibt drei wertvolle Handelsstoffe,
1. eisenhaltige, 2. hochwertig -apatitische und
3. minderwertige apatitische Produkte. Die Auf-
bereitungsanlage vermag in 20 Stunden 600 t Erz
zu verarbeiten. Die in der Aufbereitungsanlage zur
Verwendung kommenden magnetischen Erzscheider
konnen in mechanischer Hinsicht in solche mit und
ohne Riemen unterschieden werden; zu den ersteren
gelhiéren die Wenstrim-, Ravand Type F- und die
Ball Nortonmaschinen, zu den letzteren die Wethe-
rilltype E-Maschine. Die verschiedenen Separatoren
sind abgebildet und eingehend beschrieben. Ditz.
Leon Guillet. Die Extraktion von Vanadinerzen.
(Eng. Min. Journ. 86, 1013. 2./12. 1905.)
Verf. beschreibt die Durchfithrung des Verfahrens
vonHerrenschmid tbeider Verarbeitung von
Vanadinit von den Santa Marta-Gruben in Spanien.
Das Erz enthalt 149, Vanadinoxyd und 509, Blei;
es wird mit Soda und Kohle im Flammofen auf-
geschlossen, wobei neben silberhaltigem, metalli-
schein Blei eine Schlacke entsteht, die neben Na-
triumvanadat, das Aluminat und Silikat und Fe,O4
enthilt. Durch die geschmolzene Schlacke. wird
Luft durchgeblasen, bis alles Vanadin oxydiert ist,
die Schlacke nun granuliert und mit Wasser drei-
mal gelaugt; 959, des vorhandenen Vanadins gehen

19



146

Metallurgie und Hiittenfach, Elektrometallurgie, Metallbearbeitung l an

Zeltschrift fiir
gewandte Chemie,

in Losung. Das erhaltene Rohvanadat wird durch
Behandlung mit einer bestimmten Menge konz.
H,S80, und Filtration von Kieselsiure befreit, die
gereinigte Vanadatlosung konzentriert, mit {iber-
schiissiger HyS80, gefillt und ausgewaschen. Das
Endprodukt enthilt 5—89, fremde Stoffe, als Rest
Vanadinséure. Ditz.
Dr. Otto Sackur. Zur Kenntnis der Kupier-Zink-
legierungen, Auf Grund vongemein-
sam mit Dr. P. Maur und Dr. A, Sie-
mens ausgefiihrten Versuchen.
Berlin, Verlag von Julius Springer 1905. M 4.—
Berl. Berichte 38, 2186—96. 17./6. 1905, erwei-
tert durch eine Zusammenfassung der unter dem
Titel: ,,Zur Kenntnis der Blei-Zinnlegierungen
und 22, 205 [1904] der ,,Arbeiten aus dem
Kais. Gesundheitsamte erschienenen Abhand-
lungen.) .
Die vorliegenden Beitrige zur Kenntnis von Metall-
legierungen sind dem Bediirfnis entsprungen, tber
die hygienisch und wirtschaftlich gleich wichtige
Frage nach dem Verhalten der Blei-Zinn- und
Kupfer-Zinklegierungen bei Einwirkung von sauren
Fliissigkeiten Aufschlull zu erhalten. Hierbei erwies
es sich als notwendig, auch die Konstitution dieser
Legierungen aufzukldren. Die Untersuchung der
Blei-Zinnlegierungen wird nur im Auszug der be-
reits frither veréffentlichten Arbeiten wiedergegeben.
Der zweite Teil der Arbeit behandelt eingehend die
Kupfer-Zinklegierungen.  Nacl einleitender Be-
sprechung der angewendeten Methoden werden der
Reihenfolge nach der Losungsdruck der Kupfer-
Zinklegierungen, die Angreifbarkeit von Kupfer-
Zinklegierangen, ihre Schmelzpunkte, ein Vergleich
mit den dlteren Konstituitonsbestimmungen an der
Hand der erhaltenen Versuchsresultate besprochen
und am Schlusse die sehr interessanten Ergebnisse
der Untersuchung kurz zusammengefalt. Zur Auf-
klirung der Konstitution der Kupfer-Zinklegierun-
gen wurden folgende drei Methoden benutzt:
1. Die Ausfillung von Kupfer durch Legierungen
aus seinen komplexen und schwer lgslichen Salzen.
2. Die Untersuchung der Angreifbarkeit der Legie-
rungen durch Séure und Ammoniak. 3. Die Bestim-
mung der Schmelzpunkte. Die erste Methode ergab,
dall die Legierungen I mit weniger als 419, Cu,
dieses Metall aus allen seinen Losungen auszufillen
vermogen, sich also chemisch wie reines Zink ver-
halten. Legierungen II (41—609, Cu) fillen Cu
nicht mehr aus dem Cyankomplex und aus Rho-
daniir, dagegen aus Jodiir und dem Ammoniak-
komplex. Legierungen III (62—1009; Cu) fillen
Kupfer auch nicht aus Jodiir und dem Ammoniak-
komplex, dagegen aus Bromiir und Chloriir. Kupfer
und Zink bilden daher zwei chemische Verbindungen
miteinander, die in den Legierungen IT und III
potential bestimmend sind, und deren Losungsdruck
um rund 0,6 und 0,8 Volt unter dem des Zinks liegt.
Auch die Angreifbarkeit der Legierungen erleidet
bei einem Gehalte von 41 und 609 Cu eine starke
Anderung. Die Legierungen, bei welehen die sprung-
haften Anderungen auftreten, bestechen nicht aus
den reinen Verbindungen, sondern aus Gemengen
derselben mitihren Dissoziationsprodukten. Die Ver-
bindungen CuZn, und CuZn sind also in der Schmelze
zum Teil in ihre Bestandteile gespalten, z. B. nach
der Gleichung CuZn,2CuZn + Zn. Durch diese

Amnahme wird auch eine einfache Deutung der
Schmelzpunktsbestimmungen erméglicht; auch die
Farbe und die mechanischen Eigenschaften der Le-
gierungen bestitigen die vom Verf. nidher ent-
wickelten Anschauungen iiber ihre Konstitution.
Ditz.
Erwin S. Sperry. Babbittmetall und seine Fabri-
kation. (The Brass World and Platers Guide
2, 75-—83. Mairz 1906.)
Nach einer kurzen geschichtlichen Einleitung be-
treffend die Herstellung von Antifriktionsmetallen
bespricht Verf. die verschiedenen Babbittmetall-
legierungen, die er in 3 Klassen einteilt: 1. Legie-
rungen, in welchen der Zinngehalt vorherrscht, und
die als ,echte Babbitts* (genniene-babbits) be-
kannt sind; 2. Legierungen, in welchen der Bleige-
halt vorherrscht, bekannt als ,, Antifriktionsmetalle*
(,,anti-frictions metals*); und 3. Legierungen, in
denen Zink vorherrscht, genannt ,,Weilmessing*
(;»whitebrasses‘‘). Derreichillustrierte Aufsatz behan-
deltdie verschiedenen Legicrungen, ihreHerstellungs-
weise, den EinfluB von anderen Metallbeimi-
schungen und empfiehlt u. a. folgende Mischungen
fiir : Hartes echtes Babbittmetall : Zinn 44 kg, Anti-
mon 2 kg, Kupfer 4 kg; Normales echtes Babbitt-
metall : Zinn 45 kg, Antimon 3,5 kg, Kupfer 1,5 kg;
Normales echtes Babbittmetall mit Bleigehalt:
Zinn 42 kg, Antimon 3 kg, Kupfer 1,5 kg, 20%iges
Antimonchlorid 3,5 kg; Normales Antifriktions-
metall : Blei 40 kg, Antimon 7,5 kg, Zinn 2,5 kg.
Als ein Zwischenprodukt zwisclien echtem Babbitt-
metall und Antifriktionsmetall hat sich eine Le-
gierung folgender Zusammensetzung ausgezeichnet
bewdhrt : Blei 25 kg, Zinn 20 kg, Antimon 5 kg.
Nach Ansicht des Verf. liele sich die jetzt auf den
Markt gebrachte groBe Anzalil versehiedener Bab-
bittmetallmischungen sehr beschrinken. Wismut
wiirde- die Qualitit von Babbittmetall ungemein
erhéhen, indessen verbietet der hohe Preis dessen
Verwendung. D.
Franz Nowak. Physikalisch-chemische Studien
iiber Kadmiumlegierungen des bleihaltigen
Zinks. (Z. anorg. Chem. 47, 421—445. 20./11.
[2./10.] 1905. Wien, k. k. Graphische Lehr- und
Versuchsanstalt.)
Gewalzte Bleche aus metallischem Zink werden in
der graphischen Industrie vielfach zur Herstellung
von Druckklischees gebraucht. Das dafir
verwendete Zink ,soll eine gewisse molekulare
Struktur besitzen, soll beim starken Erhitzen die
Rekristallisationserscheinungen in tunlichst ge-
ringem Grade zeigen; es muB beim Auflésen in
Séuren eine entsprechend groBe Reaktionsgesehwin-
digkeit besitzen und trotz der damit vorgenommenen
Erhitzung und Atzprozesse schlieBlich noch ge-
niigende Bruch- und Biegefestigkeit besitzen*’. Die
verschiedenen Zinkhandelssorten entsprechen diesen
Anforderungen in sehr verschiedenem MafBie. Auf
Anregung von Eder hat der Verf. eine grolle
Anzahl von Zinksorten untersucht. Vorversuche
ergaben, dafl besonders ein Gehalt von Kadmium
von Einfluf} ist. Es wurde deshalb kadmiumhaltiges
Zink in groferem Malstabe in dem Hiittenwerke
Cilli (Steiermark) dargestellt. Je 100kg Zink
wurden mit der abgewogenen Menge Kadmium
geschmolzen, in vorgewdrmte eiserne Formen ge-
gossen und noch 1—2 mal umgeschmolzen, um die
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Masse v6llig homogen zu machen. Die Legierungen
mit 0—0,5%, Cd wurden bei 120-—130° zu 2 mm
starkem Blech ausgewalzt. Bei 0,5—19%, Kadmium
muBte die Temperatur auf 110° erniedrigt werden.
Legierungen mit mehr als 1 9% Kadmium waren zum
Walzen zu spride, sie wurden deshalb von den Ver-
suchen ausgeschlossen, Das Zink war in einer Ver-
suchsreihe ,,reines Raffinadezink® mit 0,819, Blei,
in einer zweiten ,,reines Elektrolytzink‘ mit 0,0249,
Blei. Zunichst wurde die Reaktionsgeschwindig-
keit der Metallproben gegen 1/;o-n. Salzsédure
untersucht. Sie ist von theoretischem Interesse.
Die Reaktionsgeschwindigkeit des Raffinadezinks
gegen Salziure wird durch einen Gehalt an
Kadmium herabgesetzt; arbeitet man mit kleinen
Sturemengen bis zur Erschopfung der Siure, so
wird die Induktionszeit (die Zecit, die bis zum
Maximum der Aufldsungsgeschwindigkeit ver-
streicht) verlingert. Wurde der Titer der Sdure
konstant gehalten, so war das Maximum auch nach
2 Stunden noch nicht erreicht. Bei Anwendung
einer 59igen Salpetersdure, wic sie fur die
chemigraphischen Atzprosesse dient,
wurde eine mit steigendem Kadmiumgehalt w a ¢ h-
sende Auflésungsgeschwindigkeit
beobachtet, die durch vorheriges Erhitzen der
Bleche auf270° noch um 6-—109 gesteigert wurde.
In der Praxis der Photozinkotypie geht diese mit
Rekristallisation verbundene Erhitzung der Atzung
voraus (vgl. Eder, Recepte und Tabellen fiir
Photographie und Reproduktionstechnik, 6. Aufl.
1905,8. 96). Ein Gehalt von Blei bis zu29;
(soviel 16st geschmolzenes Zink auf) beeinfluBt die
Einwirkung 59 iger Salpetersdurr nur unbedeutend,
héherer Bleigehalt gibt rauhe Atzflichen. Dagegen
reagiertmit Zink gesittigtes Blei (11 /,9, Zn) sehr trige
gegen Sduren. Die in der Technik vielfach ver-
breitete Ansicht, das Zink eigne sich fiir Atzzwecke
um so besser, je weniger Blei es enthalte, ist dahin
abzuiindern, daf} ein Bleigehalt bis zu 29 praktisch
ohne Bedeutung ist. — Die Struktur der Bleche
aus Elektrolytzinn wird durch einen Zusatz von
0,49% Kadmium kaum veridndert, nach dem Er-
hitzen auf 270° erscheint aber das kadmiumhaltige
Blech viel feinkorniger. — Die Har t e des Zinks
wird durch 1/,9;, Kadmium gesteigert, durch 1/,9,
kaum verindert, durch héheren Kadmiumgehalt
verringert. Ganz dhnlich verhélt es sich mit der
Zugfestigkeitund Dehnbarkeit, iiber
die an anderer Stelle Mitteilung gemacht werden
soll.  Der Abhandlung ist einc Reihe von Photo-
grammen beigegcben. Auf die theoretischen Er-
érterungen der Verff. iiber die Auflosung des Zinks
kann hier nur verwiesen werden. Sieverts.
W. D. Bancroft. Die Antimonzinnlegierungen.
(Transact. Amer. Chem. Society 29./12. 1905.
Neu-Orleans.)
Reinders hat die Ansicht vertreten, dafl Anti-
mon und Zinn 2 Reihen von festen Losungen und
2 Verbindungen bilden. Verf. hat festgestellt, daB3
keine Verbindungen, dagegen 4 Reihen von festen
Losungen existieren. Die f-Kristalle, vom Antimon-
ende aus gerechnet, sind unterhalb 309° unbe-
stindig. D.
Erhohung der Nichtkorrodierbarkeit von Neu-
silber. (The Brass World and Platers Guide 2,
89. Mirz 1906.)

Das kiirzlich erfundene Verfahren beruht auf der
Laslichkeit von Kupfer und Zink in Salpeterséure und
der Tatsache, dal Nickel unter dieser Behandlung
passiv wird. Das Neusilber wird moglichst sorg-
filtig gereinigt und sodann in eine aus gleichen Tei-
len Wasser und Sdure bestehende Losung getaucht,
worauf das Metall sofort herausgenommen und
getrocknet wird. Kupfer und Zink sind an der
Oberflache aufgelost worden, wihrend Nickel zu-
riickgeblieben ist. Die Oberfliche hat ein totes
Aussehen erhalten und darf nicht poliert werden,
soll die S#urewirkung nicht wieder aufgehoben
werden. D.
Erwin S, Sperry. Manganbronze und ihre Fabri-
kation. (The Brass Wolrd and Platers’ Guide
1, 399—406. Dezember 1905.)
Nach einer kurzen geschichtlichen Ubersicht der
Manganbronzefabrikation, welche sich auf die
Erfindung von Perceval Moses Parsons in London
(geschiitzt durch engl. Patent Nr. 482 vom 7./2.
1876 und Nr. 11512 vom 9./8. 1888) griindet,
bespricht Verf. die einzelnen Operationen der
Fabrikation, d. h. die Herstellung des Ausgangs-
materials (,,steel allay‘’), der Mischung, der GuB-
bronze und der Walzbronze. Die beiden Arten
unterscheiden sich dadurch, daf} die letztere kein
Aluminium und etwas weniger Zink enthilt als
erstere. Der Zusatz von Al dient dazu, ein Giellen
der Legierung in Sand zu erméglichen; derjenige
von Mn ausschlicBlich dazu, das Eisen einzufiihren.
Verf. gibt die folgenden von ihm erhaltenen prozen-
tuellen Analysenresultate fiir je 2 Proben von
1. Parsons Manganbronzeblech: Cu 60,27 bzw.
60,02, Zn 37,52 bzw. 37,70, Fe 1,41 bzw. 1,53,
Sn 0,75 bzw. 0,72, Mn 0,01 bzw. 0,02, Pb 0,01 bzw.
0,01; 2. Parsons Manganbronze Nrt. 2 (Blocke
fir Sandgiisse): Cu 56,11 bzw. 56,23, Zn 41,34 bzw.
41,16, Fe 1,30 bzw. 1,41, Sn 0,75 bzw. 0,68, Al 0,47
bzw. 0,51, Mn 0,01 bzw. 0,00, Pb 0,02 bzw. 0,01. In
Hinsicht darauf, daB der Gehalt der Bronze an
Mangan selten einige Hunderstel Prozent der
Legierung iibersteigt, erscheint die Bezeichnung
sManganbronze® irreleitend. Der Aufsatz ist reich
mit Illustrationen ausgestattet. . D.
Erwin 8. Sperry. Mangankupferwiderstandsdraht,
seine Herstellung und Verwertung. (The Brass
World 1, 255—262. August 1905.)
Verf. hat vor einiger Zeit eine grofle Reihe von
Versuchen ausgefiihrt, einen billigen elektrischen
Widerstandsdraht aus einer Legierung von Kupfer
und Eisenmangan herzustellen, die indessen an der
Schwierigkeit gescheitert sind, den in dem KEisen-
mangan regelméfig enthaltenen Kohlenstoff voll-
standig aus. der Legierung auszuscheiden. Die
einzige Moglichkeit, dies zu erreichen, bestand darin,
das Verschmelzen viele Male zu wiederholen, was
jedoch mit einem derartig groflen Verlust an Metall
und so hohen Kosten verbunden war, dall das
Produkt sich fiir kommerzielle Zwecke als zu
kostspielig herausstellte. ~ Der Widerstand von
Kupfereisenmangandraht ist ein sehr hoher, wie
Verf. an der Hand von ihm erhaltener Prifungs-
resultate nachweist. Auch die Herstellung von
Kupfermangandraht, unter Verwendung von reinem
Mangan oder Kupfermangan, wie es jetzt im Handel
zu haben ist, muf3 in Hinsicht auf den hohen Markt-
preis dieser Metalle gegenwirtig noch als kommer-

19%
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ziell nicht praktisch betrachtet werden. Auch die
sehr hohe Widerstandskraft dieser Art Draht hat
Verf. durch Priifungen festgestellt. Eine besondere
Art Kupfermangandraht ist das in Deutschland
fabrizierte ,,Manganin®, das nach einer von dem
Verf. ausgefilbrten Analyse neben 82,129, Cu,
15,029, Mn und 0,579, Fe noch 2,299, Ni enthalt.
D.

Fr. Doernickel. Die Legierungen des Thalliums mit
Kupfer und Aluminium. (Z. anorg. Chem. 48,
185—190. 2./1. 1906 [18./11. 1905]. Gottingen,
Inst. fiir anorg. Chem. der Universitit.)

Fliissiges Kupfer und flissiges Thallium

sind beim Schmelzpunkt des Kupfers nur begrenzt

mischbar, sie bilden weder eine chemische Verbin-
dung, noch Mischkristalle. Die an Thallium gesit-
tigte Kupferlosung enthélt bei 959° 35,19, Thal-
lium, die mit Kupfer gesittigte Thalliumlésung

1,89, Cu.

Aluminium und Thallium sind in-
einander so gut wie gar nicht 16slich, auch sie bilden
weder chemische Verbindungen, noch Mischkristalle.
Die Theorie fiir Legierungen, deren Komponenten
sich in fliissigem Zustand nicht mischen, ist vor
kurzem von Tammann entwickelt worden (Z:
anorg. Chem. 47, 289—313 [1905].) Steverts.

K. Lossen. Uber die Legierungen des Nickels mit
Antimon. (Z. anorg. Chem. 49, 58 -71. 31./3.
[16./2.1 1906. Gottingen.  Instit. f. anorg.
Chemie d. Univ.)

Die Legierungen des Antimons mit Nickel konnten

bis zu 809, im hessischen Tiegel iiber dem Geblise

hergestellt werden. Bei nickelreicheren Legierungen
wurde im elektrischen Ofen gearbeitet. Bei einem

Antimongehalt von 459, und mehr mu(te wegen der

Verfliicchtigung von Antimou eine Korrektur fiir die

Zusammensetzung des Regulus angebracht werden.

Als Ausgangsmaterialien diente reines Antimon

(F. 631°) von Kahlbaum und ein Nickel-

draht mit 97,995 Ni, 1,59, Co und 0,6% Fe (F.

1484°). Das Zustandsdiagramm der Antimon-

Nickellegierungen zeigt zwei deutliche Maxima bei

1158° und 1170°, sie entsprechen den chemischen

Verbindungen NiSb (32,839, Ni) und NizSh,

(54,979, Ni). Eutektische Punkte liegen bei 2,79,

Ni und 611°, bei 47,609, Ni und 1072° und bei

66,14% Ni und 1100°. Die Verbindung NiSb bildet

mit Nickel bis zu einem Gehalt von 409, Ni Misch-

kristalle, auch die Verbindung NizSb, 16st Nickel

(bis etwa 579,); Nickel endlich bildet mit Antimon

Mischkristalle bis zu einem Gehalt von 7,59, Anti-

mon. Die Legierungen zwischen 2,79, Ni und

32,839, Ni erfahren bei 612° eine Umwandlung.

Es bildet sich aus dem Eutektikum mit 2,79, Ni

und der Verbindung NiSb eine neuc Verbindung,

wahrscheinlich NiySbs.  Die Verbindung NizSh,
zeigte bei 580° eine polymorphe Umwandlung, die
sich von der reinen Verbindung bis zur Konzentra-
tion des gesattigten Misclikristalles (NiSb + Ni)
mit 409, Ni verfolgen 1i8t. FEin hoherer Nickel-
gehalt als er der Formel Ni;Sh, entspricht, scheint
die Umwandlung zu verhindern. Die Legierungen
endlich zwischen 579 Ni und 92,59, Ni lagern sich
bei 677° um unter Bildung der Verbindung Ni,Sb
mit 66,149, Ni. Daher zeigen solche Legiernngen
vollig verschiedene Struktur, je nachdem sie

rasch oder langsam abgekiihlt werden. Von den
Eigenschaften der Legierungen des Nickels
mit Antimon wird folgendes erwihnt: NiSb ist
kupferrot, sehr hart und sprode. Es lost sich in
Salpetersiure leicht, Salzsiure, Schwefelsiure und
starke Basen wirken nicht ein. Noch hirter, aber
weniger sprode ist die Verbindung Ni;Sb., sie 1aBt
sich aber noch pulvern. Der Bruch ist feinkornig
von der Farbe des GuBeisens. Gegen Sauren und
Basen verhilt sie sich etwa wie NiSb, nur wirkt
Salpetersiure schwicher ein. Auf die metallo-
graphische Untersuchung kann hier nur hinge-
wiesen werden, sie bestitigte die aus dem Zustands-
diagramm abgeleiteten Folgerungen. Zwolf Licht-
bilder von Schliffen sind der Abhandiung beige-
geben. Die Legierungen von 100—579, Ni sind
magnetisierbar. Die Magnetisierbarkeit des reinen
Nickels verschwindet bei 330°, die nickelreichen
Legierungen (95809, Ni) zeigen fast denselben
Umwandlungspunkt. Die magnetische Permeabi-
litit der Verbindung Ni,Sb geht bei 90° verloren
(Wiederkehr beim Abkiihlen bei 80°), doch konnte
bei der qualitativen Natur der ausgefiihrten Ver-
suche dieser Umwandlungspunkt nur bei Legie-
rungen mit 659, und 609, Ni beobachtet werden.
Sieverts.
G. Tammann, Uber Aluminium- Antimonlegie-
rungen. (Z. anorg. Chem. 48, 53—60. 2./12.
[12./10.] 1905. Gottingen. Instit. f. anorg. Ch.)
Die neueren Untersuchungen iiber die Legierungen
des -Antimons mit Aluminium (Gautier in
Contributions & I'étude des alliages 1901, 112 und
Campbellund Mathews J. Am. Chem. Soc.
24, 2569 [1902]) fiihrten nicht zu iibereinstimmenden
Resultaten. Nur das Vorhandensein der Verbin-
dung AISD schien sicher gestellt zu sein. Der Verf.
hat durch Versuche nachgewiesen, dall die Verbin-
dung AlSD sich in der Schmelze sehr langsam bildet,
und dall deshalb die Schmelzkurven verschieden
ausfallen, je nachdem die Schmelzen lingerc oder
kiirzere Zeit erhitzt werden. Der Einflul dieser
hier zum ersten Male beobachteten Erscheinung
auf die Gestalt der Abkiihlungs- und Schmelzkurven
wird vom Verf. theoretisch entwickelt. Sieverts.
Magnalium. (Engineering; nach Electrochemical
and Metallurgical 1n-lustry 4, 73. 5./1. [Febr.]
1906.)
Diese Aluminiummagnesiumlegierung wird in 3 Va-
rietdten auf den Markt gebracht: X, Y, und Z.
Die Legierung X enthalt 1,76% Kupfer, 1,609,
Magnesium, 1,169, Nickel, sowie Antimon und
Eisen in geringeren Mengen. Legicrung Y enthilt
Kupfer, Magnesium, Zinn, Blei, einc geringe Menge
Eisen und eine zweifelhafte Spur Antimon. Le-
gierung Z, in Form von Weichblech, enthilt 8,159,
Zinm, 0,219, Kupfer, 1,589, Magnesium, 0,729,
Blei und ungefilr 0,39 FEisen. Verglichen mit
reinem Aluminium besitzt Magnalium 2 Vorziige:
seine Zugfestigkeit ist entschieden hoher, auch 1aBt
es sich besser drehen. D.

6. J. Petrenko.  Uber Silber- Zinklegierungen.
(Z. anorg. Chem. 48, 347—363. 3./3. [11./1.]
1906. Géttingen. Instit. f. anorg. Chemie.)

Die &lteren Versuche iiber die legierungen des

Silbers und Zinks haben dic Frage nach dem Vor-

handensein von chemischen Verbindungen zwischen
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den beiden Metallen nicht endgiiltig entschieden.
Der Verf. hat deshalb das Zustandsdiagramm von
neuem bestimmt. Es wurden bei jedem Versuche
je 30 g der Metalle verarbeitet, das Silber wurde in
kleinen Stiickchen zu dem im Kohlensiurestrome
geschmolzenen Zink allméhlich zugegeben. Die
Schmelzkurve besteht aus 6 Asten, die sich in
5 Knickpunkten B, C, D, E, G schneiden. Die
Kurve fillt vom T. des reinen Silbers zum Punkte B
bei 710° und 28,19, Zn, entsprechend der Ver-
bindung Ag;Zn,. C liegt bei 694° und 37,79,
Zn(Verbindung AgZn), D bei 665° und 47,69,
Zn (Verbindung Ag,Zn;), E bei 638° und 609,
Zn (Verbindung Ag,Zn;), G endlich liegt bei
430° und 96,59, Zn. Von da fillt die Kurve zum F.
des reinen Zinks 419°. ‘An die Punkte B, E und G
schheBen sich eutektische Horizontale. Die Punkte C
und D sind nur unscharf zu bestimmen. Das Silber
bildet mit 0—21,79, Zink Mischkristalle. Die Verbin-
dung AgZn bildet sowohl mit AgsZn, wie mit AgyZns
eine liickenlose Reihe von Mischkristallen. AgeZng
bildet mit Ag,Zn; ebenfalls Mischkristalle, aber nur
bis zu einem Gehalt von 52,59, Zn, Agy,Zns und Zn
bilden Mischkristalle bis zu einem Gehalt von
829, Zn. Das reine Zink endlich bildet mit Silber
Mischkristalle, bis der Zinkgehalt auf 909, gesunken
ist.  Diese ohnehin komplizierten Verhiltnisse
werden noch verwickelter dadurch, dafl die Legie-
rungen zwischen 21,7 und 609, Zn in festem Zu-
stande polymorphe Umwandlungen erfahren, so dafl
nur die sehr schnell gekiihlten Reguli eine dem
Zustandsdiagramm entsprechende Struktur zeigen.
Es wiirde zu weit fithren, hier auf diese Verhiltnisse
einzugehen, auch lassen sie sich kaum ohne das
Zustandsdiagramm wieder geben. Die Struktur
der Legierungen wird im Original durch 8 Photo-
gramme erliutert.

Die Hirte der Legierungen wichst mit dem
Zinkgehalt, erreicht zwischen 47,6 und 609, Zn ein
Maximum und fillt dann zur Hé&rte des reinen
Zinks. Die hirtesten Legierungen sind zugleich
spride, sie lassen sich schwer zersigen. Die zink-
reichen Legierungen haben die Farbe des Zinks,
die silberreichen die Farbe des Silbers. Zwischen
40 und 509, zeigen die Reguli an den Bruchflichen
infolge oberflachlicher Oxydation eine ,,schéne
Rosenfarbe®. Die Erscheinung kommt der Verbin-
dung Ag,Zngy zu. Sieverts.

Rudolf Vogel. TUber Gold-Zinklegierungen. (Z.
anorg. Chem. 48, 319~ 332. 3./3. [11./1.] 1906.
Gottingen. Inst. f. anorg. Chemie.)

Die Legierungen von Gold und Zink konnten nur
unter besonderen Vorsichtsmafiregeln erhalten
werden. Das Schmelzen wurde in ciner Kohlen-
dioxydatmosphire ausgefithrt, das Gold in Draht-
form langsam in das Zink eingetragen. Auf diese
Weise wurde . die erhebliche Reaktionswirme
zwischen den beiden Metallen so weit gemildert,
daf} kein Zink abbrannte und metallische Reguli ent-
standen, deren Zusammensetzung den eingewogenen
Mengen entsprach. — Die Schmelzkurve fillt vom
Fp. des Goldes A (1064°) zn cinem eutektischen
Punkt B bei 670° und 149/, Zn, erreicht bei 744 ° und
25% Zn ein Maximum C und fillt dann zum Fp. des
Zinks G (419°). Auf diesem abfallenden Teil zeigt
die Kurve 3 Knickpunkte D, E, F, an die sich cutek-

tische Horizontale anschlieBen. D liegt bei 651°1)
und 359, Zn, E bei 490° und 779%, Zn,und F bei
438° und 88,59, Zn. Gold bildet mit Zink bis zu
12,59, Zn Mischkristalle. Dem Maximum C ent-
spricht die Verbindung AuZn. Sie bildet sowohl
mit Gold wie mit Zink Mischkristalle. Der an Gold
gesiittigte Mischkristall enthilt 169, Zn, der an
Zink gesittigte enthilt 319 Zn. Dem Punkte D
entspricht die Verbindung AuyZng. Sie bildet bis
zu einem Zinkgehalt von etwa 619, mit Zink Misch-
kristalle. Bei 490 ° reagiert der gesittigteMischkristall
(AngZng + Zn) mit der restierenden Schmelze
von der Zusammensetzung E unter Bildung der
Verbindung AuZng. Diese setzt sich bei 438° mit
der Schmelze von der Zusammensctzung F in den
gesittigten Mischkristall von Zink und Gold mit
819, Zn um. — Die aus dem Zustandsdiagramm
gezogenen Folgerungen wurden durch die mikrosko-
pische Untersuchung bestétigt. Die Schliffe wurden
mit konz. Salpetersiure (30—1009, Zn) oder
Kénigswasser geiitzt (1—30%, Zn). — Die Eigen-
schaften der beiden Metalle sind in den Legierungen
wesentlich verindert. Die Hérte des reinen
Goldes (2—3 nach der M o li s schen Skala) wird
durch einen Zinkzusatz bis zu 129, wenig ver-
indert. Doch sind die Legierungen weniger zih.
Zwischen 12 und 169, Zn ist die Zahigkeit wieder
grofler, von 16319, Zn haben die Legicrungen
kornigen bis glasigen Bruch und rétliche Firbung,
die der Verbindung AuZn zukommt. Ubersteigt der
Gehalt an Zink 319, so werden die Legierungen
hart und sprode; sie enthalten die Verbindung
Au,Zng;.  Dic reine Verbindung (359, Zn) ritzt
GuBstahl, sie ist glasartig sprode, diese Eigenschaft
nimmt bei den Mischkristallen von AuzZn; und Zn
noch zu. Zwischen 35 und 619, Zn sind die Legie-
rungen silberweil und sehr politurfihig.  Bei
hoherem Zinkgchalte wird der Bruch feinkdrnig,
Hirte und Sprédigkeit nehmen ab. Legierungen
mit 85—1009, Zn unterscheiden sich nicht mehr

wesentlich vom reinen Zink. — Der Abhandlung
sind 6 Photogramme von Schliffen beigegeben.
Steverts.

Rudoli Vogel. Uber Gold-Kadmiumlegierungen,
(Z. anorg. Chem. 48, 333—346. 3./3. [11./1.]
1906. Gottingen. Instit. f. anorg. Chemie.)

Die- Legierungen zwischen Gold und Kadmium

wurden in #hnlicher Weise hergestellt wie die

Gold-Zinklegierungen (vgl. das vorstehende Ref.),

doch konnte das Gold gleich mit dem Kadmium

erhitzt werden, weil die bei der Vereinigung frei-
werdenden Wirmemengen viel geringer waren als
beim Zink. Die Schmelzkurve fillt vom Fp.

des Goldes (A) 1064° bis zu einem Knickpunkt (B)

bei 623° und 309 Cd, sinkt dann zu einem zweiten

Knickpunkt (C) bei 493° und 639, Cd, dann er-

reicht sie in ziemlich steilem Abfall den eutcktischen

Punkt (D) bei 303° und 879 Cd, von da steigt sie

zum Fp. des reinen Cd : 322°. An die Punkte B, C

und D schlieflen sich eutektische Horizontale.

Das Gold bildet mit Kadmium bis zu 189, Cd

Mischkristalle. Dem Punkte B entspricht die

Verbindung Au,Cd;. Diese bildet mit Kadmium

bis zu einem Kadmiumgehalt von 519, Misch-
1) In der Tabelle des Originals steht durch

einen Druckfehler: 561°.
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kristalle. Dem Punkte C entspricht eine zweite
chemische Verbindung AuCd,, die schon Mylius
und Fromm (Berl. Berichte 27, 636 [1894])
beschrieben haben. AuCdy bildet keine Misch-
kristalle.  Das dem Punkte D entsprechende
Rutektikum besteht aus der Verbindung und reinem
Kadmium. — Die aus dem Schmelzdiagramme
abgeleiteten Resultate wurden durch die metallo-
graphische Untersuchung bestitigt. Die Schliffe
wurden mit Konigswasser (0-—409, Cd) und konz.
Salpetersiure (40—100%, Cd) geiitzt. 6 Abbildungen
zeigen die Struktur der Legierungen. —Die Hér te
der Legierungen ist am grofiten (=4) zwischen
18 und 309% Cd und zwischen 51 und 639, Cd,
d. h. in den beiden Mischungsliicken. Zwischen
30 und 50%, Cd ist die Hérte etwa gleich 3. Legie-
rungen mit 0—18%, Cd haben etwa die Hirte des
Goldes, Legierungen mit 63—1009; Cd die Hirte
des Kadmiums. Die Sprédigkeit scheint am
grofBten zwischen 51 und 63%, Cd. Die Gold-Kad-
miumlegierungen haben meist deutlich kristalli-
nischen, koérnigen bis muscheligen Bruch; sie sind
silberweiB, nur die Legierungen mit 0—209, Cd
sind gelblich. Die hirteren Legierungen lassen sich
sehr gut polieren. Die Analogie der Legierungen
Gold-Zink und Gold-Kadmium ist nur eine teil-

weise. Sieverts.
Mischung fiir Goldiedern. (The Brass World and
Platers Guide 2, 82. Marz 1906.)

In den Vereinigten Staaten von Amerika wird zur
Herstellung von Goldfedern bester Qualitit eine
Mischung folgender Zusammensetzung benutzt :
Gold 588 T., Silber 147 T., Kupfer 228 T., Zink
37 T. Die beste Sorte Lakekupfer in Form wvon
,,shot‘* (Federkupfer) und Feinsilber wird verwen-
det. Gold, Silber und Kupfer werden verschmol-
zen, und Zink wird sodann zugesetzt. D.
¢. H. Mathewson. Nairium-Aluminium, Natrium-
Magnesium und Natrium-Zinklegierungen, (Z.
anorg. Chem. 48, 191-—200. 2./1. 1906 [18./11.
1905]. Gottingen. Inst. fir anorg. Chem. der
Universitét.)
1. Natrium-Aluminium. Beim Schmelz-
punkt des Aluminiums ldsen sich Natrium und Alu-
minium nicht in merklicher Weise ineinander. *
2. Natrium-Magnesium. DerSchmel-
punkt des Magnesiums wird durch Zusatz von Na-
trium von 650° bis auf 638° erniedrigt. Bei dieser
Temperatur enthilt die mit Natrium gesittigte
Magnesiumlésung 2 Gewichts-9, Natrium. Das
mit Magnesium gesittigte Natrium enthdlt bei der-
selben Temperatur etwa 1,69, Mg. — Das Mag-
nesium kristallisiert aus der Natriumlésung in
schonen, kleinen, hexagonalen Kristallen, die sich
durch Alkohol leicht von Natrium befreien lassen.
3. Natrium-Zink  Auch Natrium und
Zink 16sen sich sehr wenig ineinander, doch gehen
sie eine chemische Verbindung ein, der wahrschein-
lich die Formel NaZn,; oder NaZn;, zukommt. Die
Zusammensetzung wurde durch thermische und che-
mische Analyse ermittelt. Die Verbindung zerfallt
bei 557° in eine zinkreiche Flilssigkeit und fast
reines fliissiges Natrium. Die Na-Zn-Verbindung
ist ziemlich luftbestdndig, sie wird sogar von heiflem
Wasserdampf nur sehr langsam angegriffen, so daf
die Schliffe bei der metallographischen Priifung mit
verd. Salpetersiure geiitzt werden muflten. Die

‘slerte

Verbindung ist sproder und hérter als Zink, sie 148t
sich mit dem Hammer zerschlagen. Thre Kigen-
schaften sind schon von Gay-Lussac und
Thénard (Recherches physico-chimiques 1811)
und Rieth und Beilstein (Liebigs Ann.
126, 248 [1863]) richtig beschrieben worden. Iir-
widhnt sei noch, dal Rieth und Beilstein
(Liebigs Ann. 123, 245 [1862]) eine Legierung
von gleichen Mengen Zink und Natrium zur Dar-
stellung des Zinkathyls verwendet haben. Die beiden
Metalle sollen sich vereinigen, wenn man das Zink
zur lebhaften Destillation erhitzt. Steverts.
K. Birkeland und 8. Eyde. Elektrische Behandlung
fester Stoffe. (U. S. Patent Nr. 802 620. Vom
24./10. 1905.)
Das Verfahren bezieht sich in erster Linie auf die
Behandlung von Erzen. Dieselben werden pul-
verisiert und mit pulverisierter Kohle vermischt,
worauf die Mischung durch eine vertikale elektrische
Ofenkammer geleitet wird. Die nebenstehende
Zeichnung ver-
anschaulicht
die Anlage. 1
und 2 repré-
sentieren  die
Seitenwinde
der schmalen,
aber  langen
und  luftigen
Ofenkammer.
In die beiden
anderen, nicht
sichtbaren
Ofenwinde ist
eine Anzahl
verstellbarer
Elektroden (7)
eingesetzt, zwi-
schen  denen
sich also ein
kurzer, regu-
lierbarer Raum
befindet. 8 u.
9 bilden die
Magnetpole
des senkrecht angeordneten Elektromagneten® 10,
11 und 12. Die Polenden 8 und 9 sind mit einer An-
zahl radial angeordneter eiserner Projektionen oder
Arme 13, 14 versehen, um die magnetische Wirkung
soweit als moglich auszubreiten. Der Elektromagnet
10, 11 und 12 hat grofle Dimensionen, die dafiir be-
notigte elektrische Kraft ist indessen nur gering: fiir
einen Ofen von 30—40 KW. betrigt die Kraft des
magnetisierenden Stromes 0,4 KW. Das pulveri-
Material wird mittels der Beschickungs-
vorrichtung 15 in den Ofen in einem diinnen,
gleichméBigen Strom eingetragen und ist auf dem
Wege durch denselben bestindig dem elektrischen
Bogen ausgesetzt, durch den es schlieflich ganz oder
teilweise verdampft wird. Fiir die Elektroden
lassen sich auch Roéhren verwenden, durch welche
Gase (Wasserstoff-, Leucht- oder sonstiges redu-
zierendes Gas) eingefiihrt werden kénnen Die in
dem Ofen entwickelten Gase entweichen durch den
Kanal 17, wihrend die festgebliebenen Bestandteile
des Beschickungsgutes in der Kammer 19 aufge-
fangen werden. D.
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M. Ruthenburg. Elektrischer Ofen,
Nr. 815221. Vom 13./3. 1906.)

Um den Verbrauch von Elektroden zu verringern-
bedeckt der Erfinder das geschmolzene Bad (Stahl:
usw.) mit einer Schicht eines untétigen Stoffes, z. B-
geschmolzener Bauxitschlacke, und trigt dariiber
fein zerteilten Koks ein, so daB die Kohleelektroden
in denselben eintauchen. Der Koks dient als
Widerstand, der Verbrauch an Koks stellt sich er-
heblich billiger als derjenige von Elektroden. Die
untétige Schlackenschicht iibertragt die Wirme
an das darunter befindliche Metallbad und ver-
hindert den Kohlenstoff, sich mit dem letzteren
zu vereinigen. D.

(U. S. Patent

P. L. T. Héroult. Reduktion von Roheisen nnd elek-
trischer Ofen hierzu. (U. S. Pat. Nr. 815016
und 815293. Vom 13./3. 1906.)

Das Verfahren zielt darauf hin, samtliches Kohlen-
gas in Form von Kohlendioxyd aus dem Ofen aus-
treten zu lassen, so dafl die ganze Wirme in dem
Ofen selbst verwertet wird. Das ersterwiihnte
Patent bezieht sich auf
das Verfahren, das letz-
tere auf den Ofen. Die
Kohle wird in den unte-
ren Teil des Ofens und
die Charge dariiber, ohne
Beimischung von Kohle,
eingetragen. Die ent-
wickelte Mischung von
Kohlenmonoxyd - und
Kohlendioxydgas
streicht durch die Char-
ge, wobei kein weiterer
Kohlenverbrauch, son-
dern eine weitere Reduk-
tion des Erzes und eine
teilweise Umwandlung
des Monoxyds zu Dioxyd
vor sich gehen. Bei einer gewissen Hohe ist die
Gasmischung indessen so mit Kohlendioxyd ver-
diinnt, daf} sie keine weitere reduzierende Wirkung
ausiibt. An dieser Stelle wird Luft in den Ofen
eingeblasen, wodurch das noch iibrige Monoxyd
zu Dioxyd wird. Je hoher diese Stelle ist, desto
mehr wird die reduzierende Kraft des Monoxyds
ausgenutzt; je niedriger, desto gréier ist die Warme-
entwicklung, und desto geringer die Reduktion des
Erzes, Die Reduktion von 1 kg Fe aus Fe,0, er-
fordert 1640 Kalorien, die durch die Oxydation
von 200 g C zu CO, geliefert werden. Aullerdem
erfordert dasSchmelzen des Eisens und der Schlacke,
fiir 1 kg Fe 250 Kalorien und fiir 0,5 kg Schlacke
250 Kalorien, zusammen 500 Kalorien. 200 g C
und 1 elektrische HP-Stunde (= 630 Kalorien)
reichen daher fiir die Reduktion und das Schmelzen
aus, wobel aullerdem 130 Kalorien fiir Verlust
durch Ausstrahlung und Entweichung mit den
Gasen {ibrig sind. — In der obenstehenden Abbil-
dung wird pulverisierte Kohle durch die hohle
Elektrode B eingefiihrt und bildet am FuBe der-
selben eine pilzartige Schicht 0. Das geschmolzene
Metall P sammelt sich am Boden an, um von Zeit zu
Zeit durch das Abstichloch A abgestochen zu
werden. A stellt die dariiber befindliche Schlacke
dar. Die Elektrode B ist durch ein Eisenblech gegen

die Einwirkung des Kohlendioxyds geschiitzt. Bei E
wird die Luft eingeblasen. D.
Gustave Gin. Elekirischer Stahlofen. (Eng. Min.
Journ. 80, 875—876. 11./11. 1905.)
Der vom Verf. konstruierte Ofen gestattet die
Durchfithrung folgender Operationen : Schmelzung,
Oxydation der Verunreinigungen, Reduktion des
gelosten Kohlenoxyds, Riickkohlung oder Einfiih-
rung verschiedener Zusitze. Der an der Hand von
Abbildungen beschriebene Ofen hat drei Abtei-
lungen. In eine derselben werden drei Elektroden
von oben eingefithrt; dort erfolgt die Schmelzung
und Oxydation. In den anderen Abteilungen wer-
den mit je zwei Elektroden die Riickkohlung und
Oxydation durchgefiithrt. Der Strom geht durch eine
Schlackenschicht zum Metall. Die innere Einrich-
tung des Ofens und die Arbeitsweise mit demselben
wird ndher beschrieben. Ditz.
Eisenreduktion an dem ,,S0i* nach Heroults elek-
trischem Verfahren. (Elektrochemical and
Metallurgical Industry 4, 124126. April 1906.)
Dir. E. Haanel, der Bergbausuperintendent von
Kanada, hat am 12. Marz d. Js. zu Toronto in der
Sitzung des Canadian Club iiber die Ergebnisse
berichtet, welche mit dem Heroultschen Ver-
fahren in einer Versuchsanlage zu Sault Ste. Marie
erzielt worden sind. Von der kanadischen Regie-
rung waren hierzu 15 000 Doll. bewilligt worden, und
die Lake Superior Power Co. hatte einen elektrischen
Strom von 300 HP fiir 4 Monate, sowie ein leeres
Gebaude kostenfrei zur Vertiigung gestellt. Dr.
Paul Héroult beaufsichtigte personlich die
Errichtung der Anlage und die Ausfihrung der
Arbeiten. Von Mitte Februar bis zum 5. Mirz,
wihrend welcher Zeit Tag und Nacht mit einigen
Unterbrechungen gearbeitet wurde, wurden uange-
filbr 150 Giisse erzeugt, die 55 t Roheisen lieferten.
Die verwendeten Erze bestanden bei den ersten Ar-
beiten in Himatit von derselben Art, wie von der
Algoma Steel Co. in ihren Hochofen benutzt werden,
spaterhin in verschiedenartigem Magnetit. Letzterer
enthielt regelmifig bedeutende Schwefelmengen,
mit Ausnahme des schwefelarmen Wilburmagnetits.
Die Ergebnisse werden von Dr. H a a n e 1 folgender-
mafBen zusammengefafit: Magnetit kann in dem
elektrischen Ofen ebenso gut verschmolzen werden
wie Hamatit. Die Erzeugung von Roheisen mit nur
einigen Tausendstel Prozent Schwefel aus Krzen
von hohem Schwefelgehalt bietet keine Schwierig-
keit, auch nicht, wenn die Schlacke nicht besonders
basisch ist. Der Gehalt von Silicium 1at sich regu-
lieren, je nach der Sorte des zu produzierenden Roh-
eisens. Holzkohle und Torfkoks (speat coke) kénnen
anstatt Koks als Reduktionsmittel benutzt werden,
ohne daB ein Brikettieren des Erzes notwendig ist.
Bei den Versuchsarbeiten erwuchs daraus keinerlei
Schwierigkeit. Die Ausbeuten waren regelméfig be-
deutend gréfler als die von Mr. Harbord (Me-
tallurg und analytischem Chemiker der zur Priifung
der elektrischen Schmelzverfahren ernannten ,,Kom-
mission‘) angegebenen Ziffern, in mehreren Fallen
war die Ausbeute sogar um 1/4 gréfler. Die Fort-
setzung der von Sj6stedt begonnenen Rostung
von nickelhaltigem Pyrrhotit durch Dr. Hé -
roult lieferte ein Nickeleisen schoner Qualitit,
das nahezu frei von Schwefel war, wihrend das
Pyrrhotit 1,69, Schwefel enthielt. Der Nickel-
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gehalt des Produktes belief sich anf 41/,9, und sein
schiitzungsweiser Wert auf 40-—44 Doll. fir 1 t.
Auch in bezug auf den Verbrauch von Elektroden
haben sich die Ergebunisse erheblich besser gestaltet,
als der Bericht von Harbord erwarten liel.
Auch nachdem eine Elektrode 3 Wochen lang be-
nutzt worden- war, stellte sich der Verbrauch nur
auf 15 und 20 Pfd. fiir 1 t Roheisen. Nach der
Schiitzung von Dr. Héroult belaufen sich die
Ausgaben hierfiir nur auf 30 Cents fiir 1 t Roheisen.
Vom kommerziellen Standpunkte aus ist es von be-
sonderer Wichtigkeit, dall dureh das elektrische
Verfahren arme Erze Wert erhalten. Im Hochofen
werden gewOhnlich keine Erze mit hohem Schwefel-
gehalt verwendet, vielmehr nur Erze, die in Kanada
nur zu hohen Preisen erhiltlich sind. Die Algoma
Steel Works bezahlen fiir das Hamatiterz 3,75 Doll.
fiir 1 t, wihrend nach dem elektrischen Verfahren
Roheisen von gleichem Wert und niedrigem Schwe-
felgehalt aus Erzen erzeugt werden kann, die fiir
1,25 Doll. fiir 1 t gekauft werden konnen. Die
beim Résten von Pyrit bei der Schwefelsiure-
fabrikation erhaltenen Zinder, dic gegenwirtig
Abfall bilden, lassen sich im elektrischen Ofen zu
Roheisen verschmelzen. Titanhaltige Eisenerze,
die bis zu 5%, Titan enthalten, lassen sich ebenfalls
erfolgreich im elektrischen Ofen verschmelzen;
wie die erfolgreiche Behandlung von Erz bis zu
309, Titanstiure dargetan hat. Alles, was zu tun
ibrig bleibt, besteht in der Errichtung eines Wer-
kes von 100—150 t téglicher Produktionsfihigkeit.
— Dr. Haanels Angaben werden durch Mittei-
lungen von Dr. Héroult iiber den Kraftver-
brauch vervollstindigt. Mit 1000 HP lassen sich
taglich 12 t Roheisen erzeugen. Dies entspricht
einem Kraftverbrauch von 83 HP = Tagen fiir 1 t
(3 2000 Pfd. = 907 186 kg), wihrend Mr. Har -
bord berichtete, dal der Minimalverbrauch zu
128 HP-Tagen anzunehmen sei. Der Verbrauch
laBt sich Dr. Héroult zufolge noch erheblich
verringern, wenn man sein Verfahren, alles Kohlen-
monoxyd im Ofen selbst in Kohlendioxyd zu ver-
wandeln, zur Durchfithrung bringt. (Vgl. Ref.
Héroult S. 151). Bei den Versuchsarbeiten zu
Sault Ste. Marie wurde kein Geblise hierzu verwendet,
nur 2 kurze Versuche wurden nach dieser Richtung
hin ausgefiilirt, die zwar erheblich giinstigere Aus-
beuten lieferten, indessen zu kurz waren. um das
Resultat ziffernmiBig bestimmen zu kiénnen. D.
P. Mahler. Uber den elektrischen Widerstand des
Stahls. (Rev. de Métallurgie 1905, 345—347.
April.)
Uber den elektrischen Widerstand des Stahls hat
schon H. Le Chatelier zahlreiche Unter-
suchungen durchgefiihrt, nach welchen der Wider-
stand mit zunehmendem Gehalte an Kohlenstoff
und Mangan wichst. Verf. hat eine Reihe von nach
dem Siemens-Martinverfahren erzeugten Stahl-
proben, welche nur Spuren von Silicium und geringe
Mengen Schwefel und Phosphor enthielten, in dieser
Richtung untersucht und berichtet iiber die erhal-
tenen Ergebnisse. Die Resultate sind in Tabellen
zusammengestellt. Bemerkenswert ist, daf die im
Metall eingeschlossenen Gase zweifellos eine wich-
tige Rolle spielen. Ditz.
Elektrolytisches Nickel. (The Brass World and
Platers’ Guide 1, 379—3880. November 1905.)

Bereits zu Anfang der 30 er Jahre produzierte die
Balbach - Kupferraffinerie zu Newark in Neu-
Jersey elektrolytisches Nickel, das sich indessen
als zu kostspielig herausstellte, so daf die Fabri-
kation aufgegeben wurde. Nunmehr hat die Oxford
Copper Co. zu Neu-York die elektrolytische Raffi-
nierung von Nickel wieder aufgenommen, zunéchst
nur in beschrinktem Umfange, doch soll die
Produktion entsprechend der Nachfrage vergrofert
werden. Das Nickel wird mit Hilfe des elektrischen
Stromes auf einem Nickelblech abgesetzt, das mit
Graphitiiberzogenist, um ein Anhaften der Absetzung
an der Anodenoberfliche zu verhindern. Sobald die
gewiinschte Dicke erreicht ist, wird die Abscheidung
von der Kathodenplatte entfernt, und die Platten
sind gebrauchsfertig. Die gegenwiirtig liergestellten
Nickelkathodenplatten haben eine Oberfliche von
0,9144.1,2192 m und eine Dicke von ungefihr
0,635 cm. Sie sind ziemlich rein und enthalten von
99,25—99,859, Ni, durchschnittlich 99,509,; sie
sind absolut frei von Kohlenstoff. Die Fabrikanten
von Neusilber batrachten es als ein vorziigliches
Material. Wenn auch das Verfahren ein Geheimnis
bildet, so erfahren wir, daf3 eine Nickelchloridlosung
als Elektrolyt benutzt wird. Auf diese Weise ist es
mdglich, die Verunreinigung von elektrolytischem
Nickel durch Schwefel zu verhindern, die bei der
Verwendung einer Sulfatiosung eintreten wiirde.

" (Das hier erwihnte Verfahren ist das Thumver-

fahren, wiihrend die Canadian Copper Co. das
Browneverfahren zu Copper Cliff demnéchst wieder
anwenden wird.) D.
Anson G. Betts., Die Elektrometallurgie des Anti-
mons. (Eng. Min. Journ. 80, 829. 4./11. 1905.)
Das rohe Antimon enthalt oit betrachtliche Quanti-
titen von Gold; in einer Probe wurden 1,075 Ouz.
Gold per Tonne gefunden. Zur Bergung von Anti-
monglanz wurde u. a. auch eine saure Eisenchlorid-
l6sung in Vorschlag gebracht, wobei eine Lésung
von Antimonchlorid und Eisenchloriir und ein Riick-
stand von Schwefel resultiert; die erhaltene Lsung
wird dann elektrolysiert, wobel metallisches Anti-
mon niedergeschlagen wird. Verf. hat die gleiche
Methode fiir Rohantimon angewendet und benutzt
Kohlenanoden und Kupfer- oder Bleikathoden. Das
dabei cntstehende FeCl; sinkt, da spezifisch
schwerer, zu Boden und wird unten abgelassen,
wahrend oben kontinuierlich frische Fliissigkeit zu-
flieBt. Noch besser als das Chlorid eignet sich das
Antimontrifluorid zur Elektrolyse. Bei der Ver-
arbeitung von Antimonoxyd, wie dieses beim Rosten
von Schwefelantimon resultiert, wird ersteres in
FluBsiure gelost und die Losung mit Bleielektroden
elektrolysiert. Das sonst storend wirkende Kupfer
ist in der Fluoridlésung ohne EinfluB8 auf die Ab-
scheidung des Antimons. Ditz.
William C. Assem. Elekirische Absetzung von
Platin miitels des Wechselstroms. (The Brass
World and Platers Guide 2, 100.  Mirz 1906.)
Wird durch ein Platinbad ein Wechselstrom ge-
leitet, so setzt sich das Platin an beiden Elek-
troden ab, da das Metall durch die an den Polen
freigemachten Stoffe nicht wieder aufgelost wird.
Die bisher durch Verwendung des direkten Stromes
erhaltenen Platinabsetzungen waren unzusaminen-
hingend und mit Wasserstoff durchsetzt. Bei Ver-
wendung des Wechselstroms hat Assem, der bei
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der General Electric Co. in Schenectady, Neu-York,
beschiftigt ist, feste, wasserstofffreie Absetzungen
erzielt. Das Bad besteht, wie gew6hnlich, in einer
Natriumzitratlosung von Ammoniumplatinchlorid
(Boettgers Methode). D.

C. Henning. Die Chemie im GieBereibetriebe, (Stahl
u. Eisen 23, 12531258, 1313—1318. 1./11.
15./11. 1905.)

Verf. verweist auf Grund eines ausgedchnten Unter-

suchungsmaterials auf die Wichtigkeit eines gut

eingerichteten Laboratoriums fiir die Uberwachung
des Betriebes einer GicBerei. Ein GuB von hoher

Festigkeit 140t sich ohne Verwendung von teuren

Spezialmarken herstellen. Durch Stahlzusatz zu

einer Gattierung deutscher Roheisensorten in geeig-

neter Form gelingt es leicht, ein niedrig gekohltes

GuBmaterial von hohen Festigkeitseigenschaften

zu erzielen. Die Verschiedenartigkeit der Ansichten

iiber diesen Punkt werden néaher besprochen. Ditz.

Elektrogalvanisieren, sein Nutzen und seine Ver-
wendung. (The Brass World and Platers Guide
2, 85—88. Mirz 1906.)
Elektrisches Galvanisieren wird gegenwiirtig in
grollem Umfange fiir eine grole Anzahl verschieden-
artiger Artike] angewendet. Die Absetzung ist weiB,
glatt und verleiht vielen Fabrikaten ein schones
Aussehen. Insbesondere eignet es sich fiir getem-
perte Stahlwaren, fiir die sich LeiBes Galvanisieren
nicht benutzen 1iBt. In Hinsicht auf Billigkeit
zeichnet cs sich vor allen anderen Verfahren aus.
In bezug auf den Schutz von Stahl gegen Rost wird
es nur von dem heillen Verfahren iibertroffen.
D.

Eduard 8. Mowry. HeiBes nicht elekirolytisches
Galvanisieren. (Iron Age. 25./1. 1906.)

Verf. hat als Superintendent des Galvanisierdeparte-
ments von Wilcox, Crittenden & Co. zu
Midlhetown, Connecticut, Proben von Blech, die
teils auf heilem und teils auf elektrolytischem Wege
galvanisiert worden waren, 3 Jahre lang den Witte-
rungseinfliissen ausgesetzt. Nach dieser Zeit war der
Zinkiiberzug von den eloktrolytischen Proben nahezu
vollstéindig verschwunden und dieselben mit dickem
Rost bedeckt, wihrend die anderen Proben keine
Spur von Rost aufwiesen und in gleich gutem Zu-
stande wie zuvor waren. Andere Untersuchungen
haben dies Ergebnis bestitigt. Als Beweis fiir die
Dauerhaftigkeit des auf heilem Wege hergestellten
Uberzuges fiihrt Verf. ferner an, daB galvanisierte
Schindelnigel, welche auf dem Dache eines Hauses
21 Jahre lang dem heiBlen Sommer und dem kalten
Winter von Neuengland ausgesetzt gewesen sind,
frei von Rost und noch brauchbar waren, und
kniipft hieran die Folgerung, daBl das heife Ver-
fahren, im Gegensatz zu den neuerdings mehrfach
laut gewordenen gegenteiligen Ansichten, dem
elektrischen Verfahren weit iiberlegen ist. (Trotz-
dem mull darauf hingewiesen werden, daf das
letztere immer gréfere Anwendung findet und sich
fiir groBere Arbeiten, wie das Galvanisieren kleiner
Gegenstiinde, die eine glatte Oberflache verlangen,
jedenfalls besser eignet. Der Ref.) D.

Eine sehnellarbeitende Verzinnungslisung fiir Mes-
sing und Kupfer. (The Brass World and Platers
Guide 2, 45—48. Februar 1906.)

Die fiir die Verzinnung von kleinen Messing- und

Ch. 1907.

Kupfergegenstinden iibliche Methode, bei welcher
man sich einer Lisung von cremor tartari und
metallischem Zinn bedient, leidet an - erschiedenen
Miangeln: sie erfordert 6—-12 Stunden, cremor
tartari ist kostspielig, die Zinnabsetzung ist nicht
glinzend und erfordert weitere Behandlung, auch
erfordert das Bad einige Zeit, bis es mit dem Zinn ge-
sittigt ist. Die hier vorgeschlagene Methode benutzt
eine starke Losung von Atzkali, in welcher einc be-
stimmte Menge Zinnchlorid aufgeldst ist. Ein Bad
folgender Zusammensetzung licfert gute Resultate :
Wasser 3,785 1, Atzkali 340,2 g, Zinnchlorid 113,4 g.
Fir das Verfahren eignet sich ein guBeiscrner Kessel,
der mit einem Dampfmantel versehen ist, da die Lo-
sung erhitzt werden muf}, doch geniigt auch ¢in ge-
wohnlicher Tank mit einer Dampfschlange darin.
Wasser und Atzkali werden zunichst erwirmt, bis
das letztere aufgeldst ist, worauf das Zinnsalz ein-
getragen wird. Hat die Losung die richtige Zusam-
mensetzung und Temperatur, so beginnt sich auf
den eingetauchten Gegenstianden nahezu sofort eine
Absetzung zu bilden, die sich in 1 Minute zu einem
diinnen Uberzug entwickelt und in 5 Minuten fast
allen Zwecken entspricht. Fiir die Verzinnung
von Messingartikeln mag die durchschnittliche Be-
handlungszeit auf 5—10 Minuten angegeben werden,
diejenige von Kupferartikeln erfordert eine etwas
lingere Zeit. Die Temperatur des Bades mag auf
150—200° (65—93°) gehalten werden. D.

Dr. F. C. Stanley. Die Fabrikation von versilberten
Artikeln. (The Brass World and Platers’ Guide
1, 373—377. November 1905.)
Verf. bespricht die Herstellung von Versilberungen
auf Glas- und Porzellanwaren, die in folgende
einzeln behandelte Operationen zerfillt: 1. Her-
stellung von pulverisiertem Silber; 2. Herstellung
eines geeigneten FluBmittels (Bleiborat}; 3. Mischen
der Farbe (2 T. pulv. Silber, 1 T. Bleiborat);
4. Malen des Musters auf den Gegenstand;
5. Brennen des Gegenstandes; 6. Niederschlagen des
Silbers und 7. Fertigmachen des Gegenstandes.
Bis jetzt sind im Markt noclh keine Imitationen
erschienen, da sich das Muster indessen ebenso leicht
auf Kupfer auftragen und sodann versilbern 146t, so
diirfte dies bald zu erwarten sein. D.

Veriahren zum Brikettiecren von mulmigen Erzen
und dgl. (Nr. 174 884. KI. 18z. Vom 3./8.
1904 ab. C. Reinke in Bredelar i. W.)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zum Brikettieren
von mulmigen Erzen und dgl.,, dadurch gekenn-
zeichnet, dall die Erze mit Kalkstein (z. B. Zech-
stein) und einer geringen Menge von Portland-
zement innig vermischt und die Mischung unter
hohem Druck zu Briketts geformt wird.

2. Ausfiilhrungsform des Verfahrens gemi An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der bei der
Brikettierung benutzte Kalksteinzusatz gegeniiber
dem Zcmentzusatz tiberwiegt. —

Durch das vorliegende Verfahren 1i8t sich ein
Erzbrikett herstellen, das bei geringem Herstellungs-
preis geniigend widerstandsfihig ist und gleich
Stiickerzen im Hochofen verschmolzen werden
kann. Vorteilhaft ist der geringe Wassergehalt des
Briketts, das zusammengesetzt ist : Eisen 56,789,
Riickstand 3,609, Kalk 7,019, Feuchtigkeit 0,559,

Wiegand.

20
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Drehrohrofen mit rohriormigen Kammern zum Ab-
rosten von Schwefelkics. (Nr. 169 613. K. 40a.
Vom 2./12. 1904 ab. NikolausKuhrke
in Benrath.)

Patentanspruch :  Drehrohrofen mit rohrférmigen
Kammern zum Abrésten von Schwefelkies, dadurch
gekennzeichnet, dafl die Kammern mit schrauben-
férmig verlaufenden Géngen ausgestattet sind und
durch Offnungen miteinander in Verbindung stehen
zu dem Zwecke, durch fortgesetztes Wenden und
teilweises Ubergehen des Schwefelkieses von einer
Kammer zur anderen die Entschwefelung zu be-
schleunigen. —

Durch die gute Durchmischung des Kieses und
seine Beforderung von einer Kammer zur anderen
wird er vorziiglich und gleichmiBig ausgebrannt.

Auch konnen die Gase schneller abgezogen werden,
da die Vergasung schneller und griindlicher ist.
Karsten.

Verfahren zur Abkiihlung und staubfreien Gewin-
nung von Rostgut. (Nr. 170 602. Kl. 40a. Vom
16./3. 1905 ab. Albert Zavelberg in
Kattowitz [0.-S.])

Patentanspruch : Verfahren zur Abkihlung und
staubfreien (Gewinnung von Réstgut, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Kiithlluft durch einen in be-
kannter Weise von Rohren durchzogenen schmiede-
eisernen Kasten gesaugt wird, um zugleich bei der
Entnahme des gekiihlten Rostgutes den entstehen-
den Staub mitzureifien. —

Durch die vorliegende Anordnung wird nicht
nur ein schnelles Abkiihlen des Rdéstgutes ermig-
licht, sondern es wird dem Arbeitsraum auch fort-
wihrend frische Luft zugefiihrt, vor allem ist aber
durch die Anordnung ein Stduben bei der Ent-
nahme des Rdstgutes unmdglich gemacht. Der sich
bildende Staub wird durch die Kiihlluft abgesaugt
und kann die Arbeiter nicht beldstigen. Zugleich
mit dem Staub werden alle auftretenden schid-
lichen Gase beseitigt. Wiegand.
VYorrichtung zur Verhiitung von Flugstaubbildung

in Rostofen mit iibercinanderliegenden Herden

und gesonderten Durchgingen fiir die aufstei-
genden Gase und das niederfallende Erz. (Nr.

172 587. Kl. 40a. Gr. 4. Vom 2./3. 1904 ab.

E. Wilhelm Kauffmann in Kéln. Zu-

satz zum Patente 165270 vom 20./7. 1903

s. diese Z. 19, 1012 [1906].)

Patentanspruch : Ausfithrungsform der Vorrichtun-
gen zur Verhiitung von Flugstaubbildung in Rost-
o6fen mit iibereinanderliegenden Herden und ge-
sonderten Durchgiingen fiir die aufsteigenden Gase
und das niederfallende Erz gemif3 Patent 165 270,
dadurch gekennzeichnet, daB an den die besonderen

Falirdume fiir den Erzabfall bildenden Scheide-
winden (9), Gehdusen (14) oder den Abschluf3-
platten Dichtungsstreifen (23) aus Asbest oder an-

derem geeigneten Stoff zur Abdichtung gegen das
Deckengew®lbe befestigt sind. — Weegand.
Muffelofen mit als Heizkammer ausgebildeter rotie-
render Sohle. (Nr. 168 835. KI. 40a. Vom
24,/6. 1904 ab. Ferdinand Heber-
lein in London und Dr. Woldemar
Hommel in Lee [Engl.].)
Patentanspruch : Muffelofen mit als Heizkammer
ausgebildeter rotierender Sohle, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl diese Heizkammer in drei Abteilungen
geteilt ist, deren jede mit Fiihrungen (b, b!) ver-
sehen ist, welche die Gase zwingen, zuerst von dem
am Umfang des Ofenmauerwerks gelegenen Feue-
rungen (D) nach der Mitte und von dort nach den
gleichfalls am Umfang gelegenen Ziigen (C) zu
streichen, aus denen die Gase in den iiber dem fest-
stehenden MuffelgewSlbe vorgesehenen Heizraum
ibertreten, um schlieBlich durch die Fiichse (al)
ins Freie zu entweichen. —
Durchi die besondere Ausbildung der Heiz-
kammer bzw. der als Heizkammer angewendeten

rotierenden Sole des Ofens soll eine gleichmifigere

und allseitige Beheizung des Rostraumes erzielt

werden. Wiegand.

Verfahren zum Vorwiirmen der Beschickung eines
mit abwirts gerichtetem Zuge arbeitenden
Schachtofens unter Ausnutzung der Abhitze
der an den Schachtofen angeschlossenen
Schmelzofen, (Nr. 172 696. Kl 40a. Gr. 7.
Vom 12./1. 1904 ab. Le Roy Wright
Stevens und Bernhard Timmer-
mann in Chicago. Zusatz zum Patente
164 330 vom 12./1. 1904; siehe diese Z. 19,
249 [1906].)

Patentanspruch : Ausfithrungsform des Verfahrens-

gemdl Patent 164 330 zum Vorwidrmen der Be-
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schickung eines mit abwirts gerichtetem Zuge ar-
beitenden Schachtofens unter Ausnutzung der Ab-
hitze der an den Schachtofen angechlossenen
Schmelzdfen, dadurch gekennzeichnet, dafi dic am
unteren Schachtende abgefiihrten Gase um einen
fiir simtliche Schmelzdfen gemeinsamen Beschik-
kungsverteiler zwecks KErhitzung seines Inhaltes
herumgefiithrt werden. —

Jeder der beispielsweise 4 Garherde ist durch

einen (taskanal 12 mit dem Schacht 2 verbunden. |

Zweigleitungen 3’ stellen die Verbindung der Kam-

mern der (zarherde mit einem unter der Sohle des
Schachtes angebrachten Behilter 3 her. Die Ab-
gase gehen unter der schrigen Platte 19 durch das
Rohr 20 in einen den Behilter 3 einschlielenden
Mantel 21 und werden aus diesem in einem Rohr 22
abgesaugt. Wiegand.
Verfahren zum Brikeltieren mulmiger Eisencrze
durch Einbinden mit einer Wassergaslosung.

(Nr. 172513, KL 18a. Vom 16./11. 1904 ab.

Thomas Rouse und Herrmann

Cohn in London. Zusatz zum Patente

163 465 vom 11./11. 1903; siehe diese Z. 19,

246 [1906].)

Patentanspruch : Ausfithrungsform des Verfahrens
zum Brikettieren mulmiger Eisenerze durch Ein-
binden mit einer Wasserglaslosung und durch nach-
triigliches Hirten gemidf Patent 163 465, dadurch
gekennzeichnet, dafl die Erze mit 0,19) heiller
Wasserglaslosung gemischt und darnn in bekannter
Weise geformt werden. —

Versuche haben ergeben, daf} sich die aus der
Mischung mit nur 0,19, Wasserglas geformten Bri-
ketts nur an der Luft gehértet bereits fiir die Ver-
arbeitung im Schmelzofen eignen. Ein Hirten bei
hoherer Temperatur ist nur dann erforderlich, wenn
die Briketts versandt werden sollen. Wiegand.
Verfahren zum Zusammenballen mulmiger Eisen-

erze durch eine Gasflamme im Drehofen.

(Nr. 173688. Kl 18¢. Gr. 2. Vom 13./1.

1905 ab. Jakob Eduard Goldschmid

in Frankfurt a. M.)

Patentanspruch : Verfahren zum Zusammenballen
mulmiger Eisenerze durch eine Gasflamme im Dreh-
ofen, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Erze in dem
unteren Teile des Ofens in einer kurzen, scharf be-
grenzten Zone durch eine regelbare, mit Gas und
Luft unter erheblichem Druck beschickte, scharf
begrenzte Stichflamme einer Hitze von mindestens
1000° ausgesetzt werden. —

Das Zusammenballen mufl so geschehen, daf3

das Enderzeugnis im Hochofenverfahren nicht
wieder zerfillt oder sonst unbrauchbar wird. Um
dies zu erzielen, diirfen keine oder nur geringe Zu-
schlige gegeben werden, und die Sinterung muf}
bei einer Temperatur von mindestens 1000° er-
folgen. Es ist wichtig, dafl eine scharf begrenzte
Stichflamme benutzt wird und keine Lohflamme,
wie sie z. B. bei Kohlenstaub- oder Petroleum-
feuerung entsteht. Wiegand.

Veriahren und Schachtofen zur KErzeugung von

Eisenschwamm durch mittelbare, mittels Ver-

brennung eines Gemisches von Gas und Luit

bewirkte Erhitznng eines Gemenges von Eisen-
erz und Xohte. (Nr. 173 244. KL 18a. Vom

1./4. 1903 ab. Gustav Grdndal in

Djursholm [Schweden].)

Aus den Patentansprichen : 1. Verfahren zur Er-
zeugung von Eisenschwamm durch mittelbare, mit-
tels Verbrennung eines Gemisches von Gas und
Luft bewirkte Erhitzung eines Gemenges von Eisen-
erz. und Kohle, gegebenenfalls unter Sittigung des
erhaltenen Eisenschwammes mittels indifferenter
Gase zur Vermeidung der Oxydation, dadurch ge-
kennzeichnet, da der Eisensehwamm vor dem Aus-
bringen im unteren Teile des Ofens durch die kalte
Verbrennungsluft oder durch die zur Beheizung des
Ofens dienenden Gase gekiihlt wird, zu dem Zwecke,
gleichzeitig eine Vorwirmung der Luft oder des
Heizgases zu erzielen.

2. Eine Ausfithrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1, fiir den Fall, dafi die Kihlung des
Risenschwammes mittels des Heizgases bewirkt
wird, dadurch gekennzeichnet, da das Heizgas im
Kiihlraum des Ofens vor seiner Mischung mit Luft
unter Vermittlung durchlécherter Rohre in un-
mittelbare Beriihrung mit dem heiBlen Eisen-
schwamm gebracht wird, so daf} ein Teil von ihm
aufgesaugt werden kann, withrend die durch die
Erhitzung des Gemisches von Erz und Kohle ge-
bildeten Reaktionsgase mittels im Ofenschacht ein-
gebauter, an der Unterseite geschlitzter Rohre auf-
gefangen und fortgeleitet werden.

3. Eine Ausfithrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1 fiir den Fall, daB} die Kiihlung des Eisen-
schwammes mittels Luft errcicht wird, dadurch
gekennzeichnet, dafl die zur Kiihlung dienende
Luft durch den Kiihlraum durchsetzende, allseitig
geschlossene Rohre hindurchgefithrt wird. Wiegand.
Verfahren zum Entzinken und Nutzbarmachen von

Kiesabbriinden fiir die Eisenerzeugung durch

Verschmelzen. (Nr. 173103. Kl 18a. Vom

20./3. 1904 ab. Elektrische Zink-

werke G.m.b. H. in Duisburg-Hochfeld.)
Patentanspruck : Verfahren zum Entzinken und
Nutzbarmachen von Kiesabbrianden fiir die Fisen-
erzeugung durch Verschmelzen, dadurch gekenn-
zeichnet, dall die Abbrinde in einem doppelher-
digen Flammofen zunichst unter Ausnutzung der
Abgase des vor der Feuerung gelegenen Herdes auf
dem zweiten Herde entschwefelt und dann ent-
weder nach Umkriickung auf dem ersten Herd
oder aber auf demselben Herd durch Umschalten
der Flammenrichtung in Gegenwart eines Reduk-
tionsmittels bis zur Verflichtigungstemperatur des
Zinkes und schliefilich zum Schmelzen erhitzt
werden. —

ZweckmiBig kann man den Abbrénden schon

20%
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vor der Entschwefelung gemahlene Kohle oder
Koksasche zusetzen, um eine wirksamere ¥Ent-
schwefelung zu erzielen. Man erreicht hierdurch
eine Zersetzung des stets vorhandenen Zinksulfats
in Zinkoxyd und Schwefeldioxyd. Wiegand.

Verfahren zur Abscheidung der in Hoehofengasen
und dgl. enthaltenen festen magnetisierbaren
Bestandteile (z. B. Eisenstaub) mitiels Durch-
leitens der Gase dnreh mit Stiben oder Platten
ansgestattete Kammern, (Nr. 169 817. Kl. 12e.
Vom 28./6. 1904 ab. Julius Albert
Eisner in Dortmund )

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Abscheidung der

in Hochofengasen und dgl. enthaltenen festen mag-

netisierbaren Bestandteile (z. B. Eisenstaub) mit-
tels Durchleitens der Gase durch mit Stiben oder

Platten ausgestattete- Kammern, dadurch gekenn-

zeichnet, daB diese Stibe oder Latten magnetisiert

werden.

2. Vorrichtung zur Ausiibung des Verfahrens -

gemiB Anspruch 1, bei welcher an den Stében oder
Platten Abklopfer vorgesehen sind, gekennzeichnet
durch die Anordnung eines Ausschalters fur den

elektrischen Strom, der mit dem Inbetriebsetzen des |

Abklopfers den Strom unterbricht und mit dem
Aullerbetriebsetzen den Strom wieder schlielt. —
Von hauptséichlichem Wert fiir die Wieder-
benutzung im Hochofen sind die Eisenteilchen des
Staubes, die beim Eintreten in das Standrohr bis zu
509, des Staubes ausmachen. Wiegand.

Durch das Fordergefdl gebildeter doppelter Gichi-
versehluB. (Nr. 172 908. Kl. 18a. Vom 20./1.
1905 ab. Ernst Osten in Rombach.)

Patentanspruch : Durch das Fordergefild gebildcter

doppelter Gichtverschlull, dadurch gekennzeichnet,

dafl zur Vermcidung einer groflen Sturzhohe das

Fordergefil in die Gichtéffnung hineingesenkt

wird und zur Erzielung eines gasdichten Abschlusses

an der Beriihrungsstelle zwischen Fordergefall und
dem Rande der Gichtéffnung der an sich bekannte

Wasserverschlull verwendet ist. —

Nach vorliegender Erfindung soll die hohe
Sturzhthe fiir die Beschickung, namentlich wenn
es sich um Koks handelt, vermieden und gleich-
zeitig ein absolut gasdichter Gasabschlufl wihrend
der Begichtung erziclt werden. Eine zu hohe Sturz-
hohe wird dadurch beseitigt, dafl das FordergefaB
nicht wie bisher mit seinem unteren Rand auf den
Rand der Gichtéffnung aufgesetzt, sondern in diese
hineingesenkt wird. Wiegand.

Vorrichtung zum gleickmigigen Beschicken des
Schiitttrichters bei Hochéfen mit zentralem oder
seitflichem Gasabzugsrohr und seclbsttitigem
Sehriiganfzug., (Nr. 168 738. KL 18a. Vom
25./12. 1904 ab. Léon Geuze in Trith-
Saint-Léger [Frankr.].)

Patentanspruch : Vorrichtung zum gleichmiBigen

Beschicken des Schiitttrichters bei Hochofen mit

zentralem oder seitlichem Gasabzugsrohr und selbst-

tatigem Schriagaufzug, dadurch gekennzeichnet, dafl
uiber dem Schiitttrichter (d) ein in mehrere Kammern
geteilter, ringformiger Behilter (y), welcher mit

Bodenklappen (o) versehen ist, drehbar angeordnet

ist, zu dem Zwecke, die einzelnen Abteile des Be-

hilters zur Aufnahme des Gichtgutes nacheinander
an der Auskippstelle der Fordergefifle vorbeifiihren

zu kbnnen, so daB bei dem gleichzeitigen Offnen der
Bodenklappen simtlicher Abteile das Gichtgut gleich
miBig verteilt in den Schiitttrichter fallt. —

Bei den bisher gebriiuchlichen Beschickungs-
vorrichtungen fillt das Gichtgut aus betréchtlicher
Héhe herab, wodurch besonders der Koks nach-
teilig beeinfluBt wird, da er stark zerkleinert wird
und dann keine gute Gasfiihrung mehr erméglicht.
Auflerdem gewihrleisten die bisherigen Einrich-

tungen keine gleichmiBige Verteilung des Gutes,
endlich gestatten sie keine zentrale Abfithrung der
Gase. Diesen Ubelstinden wird durch vorliegende
Erfindung abgeholfen. Karsten.

Verfahren zum uanunterbrochenen Vorfrischen von
{liissigem Roheisen durch oxydisches Eisenerz
im Schachtofen. (Nr. 173165. Kl. 185. Vom
7./3.1905 ab. Jean Baptiste Nau in
Neu-York.)
Patentanspruch : Verfahren zum ununterbrochenen
Vorfrischen von fliissigem Roheisen durch oxydi-
sches  Eisenerz im
Schachtofen, dadurch
gekennzeichnet, daf
dag fliissige Roheisen
stets nur dem unteren
Teile des mit Erz ge-
fiilllten Schachtofens
zugefithrt und | hier
zwecks geniigender
Frischung in groBerer
Menge angesammelt
gehalten wird, bevor
es zum dauernden Abflul kommt, wobei die heiflen
Frischgase durch die Erzsaule zu deren Vorwir-
mung geleitet werden. —
Das fliissige Roheisen soll nicht, wie sonst iib-
lich, oben, sondern seitlich im unteren Teil eines
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Ofens mit der Erzséiule zusammengebracht werden,
und es soll hier ein verhiltnismiBig hohes Bad des
vorzufrischenden Eisens angesammelt werden, in
welchem ein grofier Teil des Erzes verzehrt wird,
withrend das von oben bestdndig zugefiihrte kalte
¥rz durch die aufsteigende Wérme der Reaktions-
gase erwarmt wird. Der Ofen a, mit feuerfester
Masse b ausgekleidet, hat eine EinlaB6ffnung ¢ fiir
fliissiges Roheisen, einen unmittelbar iiber dem
Boden liegenden Ausfluflkanal d und einen Vor-
herd e mit Uberfall f zum AbflieBen des vorge-
frischten Eisens und Stichloch g. Wiegand.
Verfahren zum Reinigen und Frischen von Roheisen.

(Nr. 174 777. KL 185. Vom 14./2. 1903 ab.

Carl Schiel in Hannover.)
Patentanspruch . Verfahren zum Reinigen und Fri-
schen von Roheisen, dadurch gekennzeichnet, dal
das fliissige Roheisen in einem drehbaren Behilter
gleichzeitig der Einwirkung der Fliehkraft und dem
Einflu von gegen die Oberfliche des Bades ge-
richteten Wind- oder Gasstrémen ausgesetzt wird.

Man kann nach dem Verfahren das Roheisen
in Eisen von groBer Reinheit und Auflerst gleich-
miéBiger Beschaffenheit urawandeln. Die Luft wird
so reichlich auf die Oberfliche des Eisens geblasen,
daf} sie sowohl zum Entkohlen des Eisens, als auch
zur Verbrennung der entwickelten Gase dient. Er-
forderlichenfalls werden mit der vorerhitzten Luft
brennbare Gase, z. B. Gichtgase, unter Pressung
in den Behilter geleitet. Wiegand.
Verfahren zur Zementierung von Metallen. (Nrt.

171 837. Kl 18c. Gr. 3. Vom 26./2. 1903 ab.

Carlo Lamargese in Rom.)
Patentanspruch : Verfahren zur Zementierung von
Metallen, dadurch gekennzeichnet, daf an Stelle
einer Kohle, die aus Holz oder aus mit Rinde be-
decktem Fichtenholz hergestellt ist, eine Kohle be-
nutzt wird, welche allein aus Fichtenrinde erzeugt
ist. —

Es hat sich ergeben, daf die Zementierung von
Platten fiir Panzer und dgl., welche bet Anwendung
der gewdhnlichen Verfahren einen Zeitraum von
ungefihr 12—20 Tagen benotigte, bei Verwendung
von Kohle aus den Rinden von Fichten- und anderen
harzreichen Holzern nur vier big finf Tage erfor-

dert. Wiegand.
Zementierverfahren fiir Eisen und Stahl mittels
Kohle. (Nr. 171838, KL 18c. Gr. 3. Vom

11./11. 1903 ab.

in Rom.)
Patentanspriiche - 1. Zementierverfahren fiir Eisen
und Stahl mittels Kohle, dadurch gekennzeichnet,
dal} der Kohle, in deren Beriihrung der zu zemen-
tierende Gegenstand erhitzt wird, reine gepulverte
Kieselsdure zugesetzt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dal} als Kohle solche genommen wird,
die nach Patent 171 837 (siehe vorstehendes Re-
ferat) durch Verkohlung von Fichtenrinde er-
zeugt ist,

Die Kieselsiure dient wahrscheinlich nur als
Fiill- oder Verdiinnungsmittel der Kohle. Es ist
moglich, nach vorliegendem Verfahren ein Zemen-
tierungspulver gleichméBiger Zusammensetzung zu
erhalten, was bisher ausgeschlossen war. AuBerdem
hatten die bisherigen Zuschlige den Ubelstand, daf
die oberste Schicht des Eisens oder Stahls zu viel

Carlo Lamargese

Kohlenstoff aufnahm, daher kristallinisch wurde,
und ferner, dall der Kohlenstoffgehalt nach innen
plotzlich abnahm. Wiegand.
Beschickungsvorrichtung fiir Martinéfen u, dgl. mit
an einer Kranbriicke dreh- und hebbar angeord-
netem Schwengel, (Nr. 170 111. KL 18b. Vom

2./11. 1904 ab. Bernhard GeBner in

Friedrich-Wilhelmshiitte a. d. Sieg.)
Patentanspriiche : 1. Beschickungsvorrichtung fiir
Martinofen u. dgl. mit an eincr Kranbriicke dreh-
und hebbar angeordnetem Schwengel, dadurch ge-
kennzeichnet, dal} auf der den Schwengel tragenden
Katze simtliche Motoren fir die verschiedenen
Schwengelbewegungen angeordnet sind, so dafl zur
Werksohle nur der Schwengel mit seiner senkrechten
Tragachse herabreicht.

2. Beschickungsvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, da§ der Schwengel von
einer Hohlachse getragen wird, in welcher eine Welle
gelagert ist, welche durch ein Vorgelege die Drehung
des Schwengels um seine Achse veranlafit.

3. Beschickungsvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die hohle Tragachse
des Schwengels mit der in dieser gelagerten Welle
durch einen Flaschenzug oder dgl. heb- und senk-
bar ist. —

Zur Werksohle wird lediglich der Schwengel
mit seinem Tragarm niedergefiihrt. Alle diejenigen
Teile, welche die verschiedenen Bewegungen des
Schwengels veranlassen, werden an der Kranbriicke
also verhdltnismiBig weit iiber der Werksohle an-
gebracht. Dadurch wird einerseits die Anlage leicht,
indem besondere Gewichte zur Stabilisierung der
Katze iiberfliissig sind, andererseits wird der zwi-
schen den Ofen auf der Werksohle vorhandene
Raum um das erreichbar kleinste MaB von der Be-
schickungsvorrichtung in Anspruch genommen.

Wiegand.
Verfahren zum Erblasen von Stahl und FluBeisen
in der Birme. (Nr. 170231. Kl 185. Vom

14./11. 1903. ab Benjamin Talbot.

in Harrogate bei Leeds und Paul Gredt

in Luxemburg. Zusatz zum Patente 159 355

vom 6./9. 1902; s. diese Z. 18, 787 [1905].)
Patentanspruch : Abidnderung des Verfahrens zum
Erblasen von Stahl und FluBeisen in der Birne nach
Patent 159 355, dadurch gekennzeichnet, dali die
Anreicherung des Rohmaterials mit Phosphor durch
Vorbehandlung in einem besonderen Ofen erfolgt. —

Die Vorteile des vorliegenden Verfahrens be-
stehen darin, daf das Futter der Birne geschont wird,
so daBl es eine weit groBere Zahl von Chargen aus-
hélt als sonst. Ferner kann ein Roheisen verwendet
werden, das einen geringeren Phosphorgehalt be-
sitzt, als bei gewdhnlichem Thomasroheisen iiblich
ist. Auch wird der Kalkverbrauch geringer, da das
zu verblasende Material infolge der Vorbehandlung
kaum noch Silicium enthilt, so daf} eine verhiltnis-
méfig phosphorreichere und daher wertvollere
Schlacke erhalten wird. Wiegand.
Sicherheitsvorrichtung gegen das Umkippen der

Konverter beim AusgieBen der Charge. (Nr.

173 047. KL 18s. Vom 8./9. 1905 ab. Wil-

helm Schnell in Wetter a. d. Ruhr.)
Patentanspruch : Sicherheitsvorrichtung gegen das
Umkippen der Konverter beim Ausgieflen der
Charge, gekennzeichnet durch ein Hebelwerk, wel-
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ches beim Kippen des Konverters den Kolbenschie-
ber der hydraulischen Steuerung fiir die Kippbewe-
gung des Konverters schliefit, wodurch der Wasser-
ein- oder -austritt fiir den hydraulischen Zylinder
abgesperrt wird und somit ein Festhalten des Kon-
verters in einer bestimmten Stellung gewihrleistet
ist. —

Beim Ausgieflen des Bades aus dem Konverter
wird der Schwerpunkt infolge des Badgewichts
iber die Zapfenmitte hinaus nach der Konverter-
haube hin verlegt. Es ist daher bei plétzlichem
Rohrbruch innerhalb der Druckwasserleitung oft
vorgekommen, dafl der Konverter durch das Uber-
gewicht nach der Ausgullseite hin umgekippt ist,
was nach vorliegender Erfindung vermieden werden
soll. Wiegand.
Neuerung im Verfahren zur Zerkleinerung von

Thomasschlacke durch gespannten Wasser-

dampi. (Nr. 169 604. Kl. 16. Vom 3./6. 1904

ab. Walter Mathesius in Berlin.)
Patentanspriiche : 1. Neuerung im Verfahren zur
Zerkleinerung von Thomasschlacke durch die Ein-
wirkung von gespanntem Wasserdampf, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Schlacke nicht kristallinisch,
sondern amorph erstarrt angewendet wird.

2. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die Thomas-
schlacke in abgeschrecktem Zustande angewendet
wird. —

Nach vorliegendem Verfahren soll die nach-
trigliche Vermahlung des Produktes vollstindig
wegfallen kénnen, indem man durch schnelle Ab-
kiihlung wie Wassergranulation, Luftgranulation
oder Abkiihlen an kalten Flichen ein amorphes (las
aus der Schlacke erzeugt. Die gekiihlte Schlacke
zerfillt unter der Einwirkung des gespannten
Wasserdampfes zu einem feinen, véllig gleichmiis-
sigen Pulver, das nur ein Sieben oder dgl. zur Tren-
nung von beigemengten Fremdkérpern verlangt.

Wiegand,
Verfahren zur Schwefelung von oxydischen Erzen
oder dgl., insbesondere von Nickel- und Kobalt-
erzen, unter Zuhilfenahme von Schwefel oder
schwefelhaltigen Zuschligen, Kohle und Flu8-
mitteln. (Nr. 172128, Kl 40a. Gr. 1. Vom

21./1. 1905 ab. Dr. J. Savelsberg in

Papenburg a. Ems.)

Patentanspruch : Verfahren zur Schwefelung von
oxydischen Erzen oder dgl., insbesondere von Nickel
und, Kobalterzen, unter Zuhilfenahme von Schwefel !
oder schwefelhaltigen Zusehligen, Kohle und FluB-
mitteln, dadurch gekennzeichnet, daB das Gemisch
von Erzen und Zuschligen in ciner Birne bis zur
Sinterung verblasen wird, —

Die pulverigen Erze wurden bisher mit Schwefel
oder schwefelhaltigen Verbindungen und FluB-
mitteln brikettiert. Die Briketts zerfielen aber
trotzdem leicht im Ofen, was, ganz abgesehen von
den hohen Brikettierungskosten, vielfach Ubel-
stinde, mit sich brachte. Nach vorliegendem Ver-
fahren werden die Erze mit Schwefel, den sonstigen
Zuschldagen und ctwas pulverférmiger Kohle gut ge-
mischt in einer Birne auf glithenden Brennstoff oder
glilhendes Erz gebracht, wihrend gleichzeitig Wind

angestellt wird. Die Ladung wird so erhitzt, daB
der Schwefel in Reaktion tritt, und sich mit den im
Erz enthaltenen Metallen zu Schwefelnietallen ver- l

bindet. Das entstehende Schwefeldioxyd wird durch
die gliihende Kohle sofort wieder zu Schwefel re-
duziert. Die hierbei frei werdende Reaktionswérme
ist so grof}, dal} die Reaktion ohne weitere dullere
Wirmezufuhr bis zum Sintern des Erzes weiter-
gefithrt werden kann. Die gesinterte Masse kann
in Stiicke zerschlagen und ohne weiteres im Hoch-
ofen auf Stein niedergeschmolzen werden.
‘Wiegand.
Verfahren zur Darstellung von Kupfer aus totgeré-
steten oder oxydisehen Kupfererzen durch Re-
duktion mit Kohle unter Zusatz von Zuschligen.

(Nr. 171880. Kl 40a. Gr. 27. Vom 6./4.

1905 ab. Paul Weiller in Wien und A r -

thur Weiller in Triest.)

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung von
Kupfer aus totgerdsteten oder oxydischen Kupfer-
erzen durch Reduktion mit Kohle unter Zusatz von
Zuschligen, dadurch gekennzeichnet, dafl unmittel-
bar zur gewChnlichen Beschickung noch metal-
lisches Eisen in solcher Menge zugesetzt wird, daB
das sich verschlackende Kupfer in demselben Pro-
zesse kontinuierlich und ginzlich wiedergewonnen
wird. —

Die Atmosphire im Ofen ist reduzierend, so
daf} das Eisen mit der iibrigen Beschickung durch
einen grofen Teil des Schachtes unverdndert hin-
untersinkt. Nicht weit von den Formen gelangt die
Masse in Fluf}; die Temperatur der Sehlackenbildung
ist etwa dieselbe, wie die Schmelztemperatur des zu-
gesetzten Roheisens. In dem Augenblick, wo das
Kupferoxyd beginnt, sich in der Kieselsdure der
Beschickung zu Silikat zu lésen, tritt das eben ge-
schmolzene Eisen in Reaktion und fillt das Kupfer
wieder aus. Simtliches Kupfer sammelt sich im
Grunde des Ofens als Metallbad an und ist von der
Schlacke bedeckt, welche nicht mehr imstande ist,
metallisches Kupfer zu l6sen. Wiegand.
Verfahren zum Abrosten und Sintern von geschwe-

felicn Blei- oder Kupfererzen durch Verblasen

in Gegenwart von Schlacke oder Stein. (Nr.

169 494. Kl. 40a. Vom 11./8. 1904 ab. So -

ciétéAnonymedesMinesdesBor-

mettes und Alfredo Lotti in Bor-

mettes [Frankr.].)
Patentanspruch : Verfahren zum Abrosten und Sin-
tern von geschwefelten Blei- oder Kupfererzen durch
Verblasen in Gegenwart von Schlacke oder Stein,
dadurch gekennzeichnet, daf3 dic Erze mit schmelz-
fliissiger Schlacke gemischt werden, zum Zwecke,
eine teilweise Entschwefelung der Erze schon vor
dem Verblasen zu bewirken, worauf die erstarrte
Masse dem Windstrom ausgesetzt wird, —

Die Erfindung griindet sich auf den Umstand,
daf die Schlacke in schmelzfliissigem Zustande als
Sinterungsmittel fiir die schwefelhaltigen Blei- oder
Kupfererze dienen kann, wobei gleichzeitig ein Teil
des Schwefels verfliichtigt oder verbrannt wird.
Das Erz wird in die ausgerechnete Menge schmelz-
fliissiger Schlacke hineingeworfen, gut verriihrt, es
entsteht ein schwammiges, glihendes Material aus
Bleisulfid, Bleioxyd und Sechlacke, wihrend dichte
Rauchwolken von Schwefel, Schwefeldioxyd und
Schwefeltrioxyd entweichen. Wenn diese schwam-
mige und sprode Masse cinem Windstrom ausgesetzt
wird, verbrennt der groBte Teil des Schwefels. Nach
ctwa 1 oder 2 Stunden ist das Erz ginzlich ent-
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schwefelt, und die vollig gesinterte Masse bildet
einen einzigen schwammigen, aber konsistenten
Block, den man zerschlagen kann und dann ver-
schmilzt. Wiegand.
Yerfahren zum Schmelzen von Kupferschwefelerzen
unter Zusatz von geschmolzener Kupierbesse-

merschlacke. (N1. 169 344. Kl 400. Vom 18./2.

1905 ab. Ralph Baggaley in Pittsburg

[V.St. A Jund CharlesMauriceAllen

in Lo Lo [V.St. A.]) Prioritit 19./3. 1904

[V. St. A1)

Patentanspruch :  Verfahren zum Schmelzen von
Kupferschwefelerzen unter Zusatz von geschmol-
zener Kupferbessemerschlacke, dadurch gekenn-
zeichnet, daf} die geschmolzene Konverterschlacke in
den oberen Teil des Schmelzofens noch wihrend des
Schmelzens des Erzes bzw. Steines in der Weise ein-
gofithrt wird, dall die geschmolzene Schlacke dem
Schmelzprozef3 Hitze zufiihrt und entstehende feste
Ansgiitze an den Ofenwandungen 16st. —

Wenn man die basische Konverterschlacke in
einem Geblaseofen, in dem pyritische Erze geschmol-
zen werden, besonders rund herum gegen die Wan-
dungen des Ofens giefit, werden alle sonst stérenden
Ansitze geldst und gleichzeitig so viel Hitze ge-
liefert, dafl der Ofen in kontinuierlichem Betriebe
erhalten bleibt, ohne Kokszusatz und nur mit der
Hitze, die durch die Oxydation der Metallsulfide des
Besatzes geliefert wird. Wiegand.
Verfahren zum Hirten von Kupfer oder dessen Le-

gierungen mittels Kupfersulfat. (Nr. 172 139.

Kl. 484. Gr. 5. Vom 10./6. 1905 ab. Ren -

strom Tempered CopperCompany

in Seattle [Washington].)

Puatentanspriiche : 1. Verfahren zum Hirten von
Kupfer oder dessen Legierungen mittels Kupfer-
sulfat, dadurch gekennzeichnet, dafl das Kupfer-
sulfat in Pulverform dem geschmolzenen Metall zu-
gesetzt und letzteres mit dem Sulfat verriihrt, noch-
mals erhitzt, in Formen gegossen wird, worauf ein
Hirten der Formstiicke durch Bestreuen der Gul-
stiicke in der Form mit Schwefel vor der vollstéin-
digen Erkaltung erfoigen kann.

2. Ein Verfahren nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dafl mit dem Kupfersulfat noch
Kaliumbichromat dem geschmolzenen Metall bei-
gegeben wird. —

Das Verfahren wird in der Weise ausgefiihrt.
dall man zu 50 kg geschmolzenem Kupfer etwa
1/0,—2%/,, kg pulverisiertes, trockenes Kupfer-
sulfat zusetzt. Der Zweck wird noch durch Zufiigen
von einem kiihlenden Mittel, wie z. B. doppel-
chromsaurem Xali, erhoht. Die Einfithrumg ge-
schieht in der Weise, dafl man das moglichst fein
gepulverte Salz in einer Papierhiille in das Kupfer-
bad wirft und gut durchriihrt. Wiegand.
Verfahren zur Abrostung von Zinkbienden ohne Be-

nutzung von kohlenstoffhaltigem Brennstoff.

(Nr. 172 586. KL 40a. Vom 20./5. 1903 ab.

Maschinenbau-Anstalt Hum -

boldtin Kalk b. Kéln. Zusatz zum Patente

160 694 vom 14./8. 1902; siehe diese Z. 18,

1333 [1905].)

Patentanspruch : Ausfithrungsform des Verfahrens
nach Anspruch 2 des Patentes 160 694 zur Abrostung
von Zinkblenden ohne Benutzung von kohlenstoff-
haltigem Brennstoff, dadurch gekennzeichnet, daf3

als Rostluft zur Abrostung der Zinkblende die
heiBlen Abgase von Ofen, in denen andere schwefel-
haltige Erze u. dgl., auller Pyrit, oxydiert werden,
ganz oder teilweise benutzt werden, —
Wiegand.
VYerfahren zur Gewinnung von Zink nnd anderen
fliichtigen Metallen im Schachtofen. (Nr.

169 612. KI. 40a. Vom 1./1. 1904 ab. Dr.

Hermann Mehner in Berlin-Friedenau.)
Patentanspruch : Verfahren zur Gewinnung von
Zink und anderen fliichtigen Metallen im Schacht-
ofen, dadurch gekennzeichnet, dall der Warmebe-
darf der Reaktion durch Anwendung iiberhitzter
Schlacke oder iiberhitzten Metalles gedeckt wird,
indem man die Heizfliissigkeit durch einen mit Kohle
gefiillten Schachtofen strémen 1a8t. —

Durch einen mit glithendem Koks gefiillten
Schacht fliet z. B. eine zinkhaltige Schlacke herun-
ter, die iiber die Schmelz- und Reaktionstemperatur
erhitzt ist. Dabei wird Zink durch den Kohlenstoff
reduziert, genau wie im Hochofen, die zinkhaltigen
Diampfe sind aber nicht verdiinnter als in Retorten.
Die Dimpfe entweichen durch eine Offnung des
Schachtofens und werden nach der Verdichtungs-
anlage gefithrt, wihrend die Schlacke unten den
Ofen verlifit und wieder aufgeheizt wird.

Wiegand.
Verfahren zur Gewinnung von Zink aus zinksilikat-
haltigen Zinkerzen durch Auslaugung mit Zink-
salzlosungen. (Nr. 173 209. Kl 40a. Vom

28./1. 1904 ab. Alfred Valentine

Cunnington in Winnington [Engl.].)
Patentanspruch : Verfahren zur Gewinnung von
Zink aus zinksilikathaltigen Zinkerzen durch Aus-
laugung mit Zinksalzlosungen, dadurch gekenn-
zeichnet, dall man die vorteilhaft gerdsteten und
gepulverten Zinkerze mit einer konz. neutralen
Losung eines Zinksalzes behandelt und gerade nur
immer so viel von der dem Zinksalz entsprechenden
Siure hinzufiigt, da8 das gebildete basische Zink-
salz in neutrales Zinksalz umgewandelt wird, zum
Zwecke, durch die Einwirkung der konz. und neu-
tralen Zinklosung die Zinksilikate unter gleichzei-
tiger Abscheidung einer filtrierféhigen Kieselsdure
Zu zersetzen. —

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Aus-
laugung von Blende, Galmei, zinkhaltigen Pyriten
und dgl. und berubt auf der Eigenschaft konz. neu-
traler oder basischer Zinksalzlosungen, Zink aus
seinen Erzen aufzulbsen, gleichgiiltig, ob es als
Oxyd, Carbonat, Silikat oder sonstwie vorhanden
ist. Dem Behandeln der Erze mit Siure gegeniiber
besitzt das vorliegende Verfahren den Vorzug, dafl
sich nicht wie dort eine sehr volumindse Kiesel-
sdure bildet, die nur mit grofen Schwierigkeiten
filtriert und gewaschen werden kann; auch findet
keine Bildung von volumindsem Eisenoxydhydrat
statt, und die Lauge enthilt nur geringe Spuren
von Eisen selbst bei stark eisenhaltigen Erzen.

Wiegand.
Verfahren zum Entschwefeln der rohen Blei-, Silber-
und Golderze in der Birne. (Nr. 171 215. Kl 40a

Vom 14./5. 1902 ab. Adolf Savelsberg

in Aachen.)

Patentanspruch : Verfahren zum Entschwefeln der
rohen Blei-, Silber- und Golderze in der Birne, da-
durch gekennzeichnet, dal die rohen Erze unter
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Zuschlag von Kalkstein unmittelbar durch Ver-
blasen verschlackt werden. —

Der Kalkzuschlag bewirkt einmal eine mecha-
nische Trennung der einzelnen Bleierzteilchen, ver-
hindert dadurch ein Zusammensintern und macht
die ganze Masse locker und luftdurchgéingig. Auller-
dem wird die bei der Verbrennung des Schwefels
entstehende Reaktionstemperatur geméafigt, wo-
durch ein Fliissigwerden des Bleiglanzes, das Sub-
limieren von Schwefelblei und die Ausscheidung
von metallischem Blei verinieden wird. SchlieBlich
bildet sich schwefelsaurer Kalk, der bei eintretender
Verschlackung durch Kieselsdure in kieselsauren
Kalk verwandelt wird, wobei SO; entweicht. Der
Kalkstein tragt also zur Entschwefelung des Erzes
bei, indem er Schwefelsidure bildet, die ein kriftiges
Oxydationsmittel ist. Enthalten die Erze nicht ge-
niigend Kieselsdure, so mufl diese zugeschlagen
werden. Wiegand.

Verfahren nnd Verrichtung zum Auslaugen von
Golderz mittels Cyankaliumlosung unter An-
wendung eines Kreislaufes im Laugungsbehilter.
(Nt. 170 566. K. 40a. Vom 8./3. 1904 ab.
Albert H. Rasche in Berlin.)

Bei dem vorliegenden XKreislaufverfahren soll
bei ruhender Laugefliissigkeit nur das Gut besténdig
aus dem Bade geschopft und diesem von neuem in
entsprechender Verteilung wieder zugefiihrt werden.
Zur Ausfiihrung des Verfahrens wird ein nach unten
sich verjiingender Behilter benutzt, dessen Wan-
dungen zweckmifig als Filterwandungen ausge-
fithrt sein kénnen. Das in dem unteren Teile dieses
Behilters sich ansammelnde Gut wird von dort
aus mittels einer Fordervorrichtung entnommen,
um erneut dem Bade zugefithrt zu werden. Die fiir
die Auslaugung erforderliche Zeit wird durch das
vorliegende Verfahren erheblich verringert, ferner
wird eine weit energischere Auslaugung iiberhaupt
erzielt. Wiegand.

Goldsehligerhiutehen. (Nr. 173985. Kl 22¢.
Vom 28./1. 1905 ab. Frederick Elijah
Blaisdell in London.)

Patentanspruch : Goldschligerhdutchen mit einem

Grund von gelatindser, eiweifartiger oder Gummi-

substanz, dadurch gekennzeichnet, daB der Grund,

indem er durch Chromsiure oder durch ein 16s-
liches Bichromat unter nachtriglicher Einwirkung
des Lichtes wasserundurchlissig gemacht wird,
eine vergroferte Zahigkeit und Glitte erhilt, so da
der Oberflichenausdehnung eines darin behandelten

Goldblattes eirr verminderter Widerstand entgegen-

gesetzt wird. Wiegand.

Verfahren zum Auslaugeu von Erzen und dgl.,
welche Kadmium nnd Blei als Oxyde enthalten.
(Nr. 171 467. Kl 40a. Gr. 42. Vom 8./3.
1904 ab. Dr. Ing. Otto Un gerin Eichenau
b. Rosdzin-Schoppinitz, O.-8.)
Patentanspruch : Verfahren zum Auslaugen von
Iirzen und dgl., welche Kadmium und Blei als Oxyde
enthalten, dadurch gekennzeichnet, dal} die Roh-
stoffe der Einwirkung einer wésserigen Zinkchlorid-
losung, gegebenenfalls unter Zufiigung von Eisen-
chlorid und dgl., unterworfen werden. —
Behandelt man einen kadmiumoxydhaltigen
Rohstoff unter Warmezufuhr mit wisserigem Zink-
chlorid, so geht das Kadmiumoxyd als Chlorid in

Losung und kann aus der erhaltenen Lauge als
Sulfit, Carbonat, Hydroxyd, Metall usw. gewonnen
werden. Ist das Kadmium in dem Rohstoff nicht nur
als Oxyd, sondern auch in anderer Form, z. B. als
Metall vorhanden, so muB3 es zuvor in den oxy-
dischen Zustand iibergefiihrt werden. Wiegand.

Verfahren zur Herstellung von Bronzen von sehr
hoher Zugiestigkeit, Hirte und Widerstands-
fihigkeit gegen chemische Einfliisse. (Nt. 169 301.
Kl 40b. Vom 11./10. 1903 ab. Albert
Jacobsenin Hamburg. Zusatz zum Patente
155 908 vom 29./7. 1903 ab; siehe diese Z. 18,
184 [1905].)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Herstellung von

Bronzen von sehr hoher Zugfestigkeit, Harte und

Widerstandsfihigkeit gegen chemische Einflisse,

dadurch gekennzeichnet, daf} die nach dem Ver-

fahren des Hauptpatentes erhaltene Atomgewichts-
verbindung mit Kupfer und Aluminium zusammen-
geschmolzen wird.

2. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzcichnet, dafl 8 kg Kupfer
mit 0,7692 kg Aluminium und 0,238 kg der
Atomgewichtsverbindung  zusammengeschmolzen
werden.

Es wurde gefunden, daB z. B. bei Anwendung
von 8 kg Kupfer, 769,2 g Aluminiam und 238 g der
im Hauptpatent genannten Verbindung aus Alu-
minium, Zink, Kupfer und Silicium eine Bronze ent-
steht, welche bei einer Zugfestigkeit von 99,2 kg
stah]hart ist und trotzdem leicht geschmiedet und
gewalzt werden kann. Die Bronze eignet sich haupt-
siichlich fiir die Zwecke des Schiffbaues und fiir die
Herstellung von Geschiitzrohren. Wiegand.

Verfahren zum Veredeln von Aluminiumlegierungen

durch Glithen und Absehrecken, (Nr. 170 085.

KL 484. Vom 20./10. 1903 ab. Zentral-

stelle fiir wissenschaftlich-

technische Untersuchungen G

m. b. H. in Neubabelsberg.)

Patentanspruch : Verfahren zum Verbessern von
Aluminiumlegierungen durch Glilhen und Ab-
schrecken von einer hdheren auf eine tiefere Tempe-
ratur, dadurch gekennzeichnet, dafl das Glithen im
Bereiche eines Temperaturintervalles erfolgt, das
durch den FErstarrungspunkt cinerseits und durch
eine tiefer gelegene, charakteristische Temperatur-
grenze (S-Temperatur) andererseits begrenzt ist,
welch letztere durch die Diskontinuitit (Knick-
punkt) der Erstarrungskurve oder anderer Tempe-
raturkurven bestimmt wird, worauf die Legierungen
innerhalb eines Temperaturintervalles abgeschreckt
werden, das etwa zwischen 30° oberhalb und 30°
unterhalb der f-Temperatur liegt. —

Durch rasches Abkiihlen der Legierungen von
einer charakteristischen, physikalisch wohl defi-
nierten Temperatur auf eine tiefere soll eine Er-
héhung der Festigkeit und Dehnbarbeit der Legie-
rung erzielt werden. Fir eine Aluminiumlegierung
mit 4%, Kupfergehalt ist eine Gliith- bzw. Verede-
lungstemperatur von 525° + 25° anzuwenden. Als
Temperatur der Kiihlfliissigkeit hat sich am giin-
stigsten — 5 bis 10° erwiesen. Bei dieser Legierung
wird fiir Schalenguf} die Festigkeit von 15,5 kg/qmm
auf 22,9 kg/qmm, die Dehnung von rund 59, auf
rund 7%, erhéht. Wiegand.
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Verfahren zur Herstellung woliramhaltiger Legie-
rungen durch mechanische FlieBvorginge, (Nr.

170 119. Kl. 49s. Vom 30./1. 1904 ab. Zen -

tralstelle fiir wissenschaftlich-

technische Untersuchungen, G.

m. b. H. in Neubabelsberg.)

Patentanspriche : 1. Verfahren zur Herstellung
wolframhaltiger Legierungen durch mechanisghe
FlieBvorginge, dadurch gekennzeichnet, dalB eine
oder mehrere Legierungskomponenten in Form von
Zwischenlegierungen eines Hilfsmetalles (Queck-
silber oder dgl.) mit Wolframpulver gemengt durch
Abtreiben des Hilfsmetalles mit dem Wolfram zur
molekularen Mischung gebracht werden. —

2. Eine Ausfiibrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl Blei-
Quecksilberamalgam mit pulverférmigem Wolfram
gemischt, nach Abtreibung des Quecksilbers zur
Herstellung metallischer Wolfram-Bleikérper mittels
hohen Druckes oder dgl. benutzt wird.

3. Eine Anwendungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1 und 2 zur Herstellung von Geschossen
hohen spezifischen Gewichtes, dadurch gekennzeich-
net, dafl ein Amalgam von der Zusammensetzung
Pb,Hg mit fein verteiltem Wolfram gemischt, nach
Abtreibung des Quecksilbers durch Destillation zur
Herstellung von Geschossen unter Anwendung me-
chanischer FhieBvorginge (Pressen, Driicken, Wal-
zen, Ziehen oder dgl.) benutzt wird. —

Um die beiden Komponenten der Legierung
einer innigen molekularen Anlagerung fiahig zu
machen, ist es notig, sie in einen Zustand feinster
Verteilung {iberzufithren. Wolfram wird durch Re-
duktion mit Wasserstoff aus Wolframséure in
feinster Verteilung erhalten, Blei 140t sich jedoch
z. B. an sich nicht in ein ausreichend feines Pulver
verwandeln. Es wird also durch Zusatz eines an-
deren Bestandteiles, z. B. Quecksilber, Kahum,
Natrium, der spater durch Destillation wieder ent-
fernt werden kann, in eine spréde Legierung {iber-
gefiihrt, die leicht gepulvert werden kann.

Wiegand.
Veriahren zur -elektrolytischen Herstellung von

Streifen, Draht, Stiben oder dgi. aus Metall.

(Nr. 168 884. Kl 48a. Vom 3./2. 1905 ab.

Sherard Osborn Cowper-Colesin

London.)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur elektrolytischen
Herstellung von Streifen, Draht, Stiben oder dgl.
aus Metall, dadurch gekennzeichnet, daB das Metall
auf der ganzen Ober-
fliche einer Kathode

&
> niedergeschlagen wird,
die an Stelle von Isolier-

streifen mit einer schar-

fen Furche oder Riefe versehen ist, zum Zwecke,
einen ununterbrochenen Niederschlag zu erzielen,
der entsprechend der Furche oder Riefe geteilt wer-
den kann.

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, gekennzeichnet durch die Verwendung
einer zylindrischen Kathode mit einer schrauben-
f6rmig gewundenen Furche.

3. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, gekennzeichnet durch die Verwendung
einer scheibenférmigen Kathode mit einer spiral-
férmigen Furche. —

(9]
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Bisher sind Streifen oder Drihte in der Weise
elektrolytisch hergestellt worden, daB die Ober-
fliche der Kathode die Gestalt einer Spirale hatte,
deren Windungen durch nichtleitende Teile der Ober-
fliche getrennt waren. Letztere fallen bei vorlie-
gender Erfindung fort; die Trennung findet dadurch
statt, daB wihrend der Bildung des Niederschlags
vom Boden der Furche aus eine schraubenférmig ver-
laufende Spaltebene ¢ entsteht Karsten.
Eilektrischer Ofen zur Gewinnung von Kupfer aus

seinem Erz und zum Garmachen desselben.

(Nr. 171 695. KIl. 40a. Vom 5./7.1903 ab.

Compagnie du Réacteur Métal-

lurgique in Paris.)

Patentanspruch : Elsktrischer Ofen zur Gewinnung
von Kupfer aus seinem Erz und zum Garmachen
desselben, bei walchem eine Schmelzkammer mit
einer Reaktionskammer in Verbindung steht, da-

e

durch gekennzeichnet, daB diese beiden Kammern
miteinander durch einen Kanal (¢) verbunden sind,
welcher in dem unteren Teil der Scheidewand zwi-
schen den beiden Kammern angebracht ist und eine
solche Hohe hat, daBl die auf dem Bade schwim-
menden Schlacken frei von der einen Kammer in die
andere iibertreten konnen. —

Die Windstrahlen der Reaktionskammer r wer-
den so gerichtet, daB sie die mittlere Zone der Bad-
oberflache bloBlegen, indem sie die Schlacke in einer
Kreisbewegung nach auflen treiben. Hierbei findet
die Schlacke einen Ausgang durch den Kanal c,
der Reaktionskammer r mit Reduktionskammer a
verbindet. Ein Teil der kupferreichen Schlacke
wird daher bestindig in und durch die Reduktions-
kammer a gedringt. Bei diesem Durchgang ver-
bindet sich die in der Reaktionskammer gebildete
Schlacke mit der &rmeren Schlacke der Reduk-
tionskammer, und ein Teil des Kupfers wird aus der
ersteren Schlacke gewonnen. Wiegand.
Verfahren zur elektrolytischen Abscheidung eines

rostschiitzenden Uberzuges von Zinn oder Zink,

besonders auf Eisen und Stahl. (Nr. 171 034.

Kl. 48¢. Vom 14./2. 1905 ab. Dr. W. Pfan -

hauser wnd Dr. Franz Fisecher in

Berlin.)

Patentanspruch : Verfahren zur elektrolytischen Ab-
scheidung eines rostschiitzenden Uberzuges von

21
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Zinn oder Zink besonders auf Eisen und Stahl, da-
durch gekennzeichnet, daB man das Uberzugsmetall
in an sich bekannter Weise aus einem geschmol-
zenen KElektrolyten niederschligt, zum Zwecke,
einen festhaftenden, glinzenden und dabei gleich-
miBigen Uberzug von beliebiger Stirke zu erhalten.

Ein sicherer Rostschutz wird dadurch erreicht,
daf das aufgebrachte Metall mit der Oberfliche des
Eisen- oder Stahlgegenstandes legiert ist, wodurch
der Niederschlag bei weiterer Bearbeitung des so
iiberzogenen Gegenstandes nicht abspringen kann.
Ferner dadurch, dafl alle Teile des Gegenstandes
mit der rostschiitzenden Schicht gleichmiBig iiber-
zogen sind, auch unter Anwendung einer ganz ge-
ringen, mittels des Eintauchverfahrens nicht zu er-
reichenden Menge des rostschiitzenden Uberzugs-
mittels. Wiegand.
Verfahren zur Hersteliung eines Rostschutz- uud

Schmiermitiels, insbesondere zur Beseitigung

der sogenannten Nachschlige aus Lidufen in

SchuBwatfen. (Nr. 174 906. KIl. 23¢. Gr. 1/2.

Vom 5./1. 1905 ab. Friedrich Wilhelm

Klever in Koln.)

Patentanspriiche - 1. Verfahren zur Herstellung eines
Rostschutz- und Schmiermittels, insbesondere zur
Beseitigung der sogenannten Nachschlige aus Liu-
fen von SchieBwaffen, dadurch gekennzeichnet, daf3
6lsaure Alkalien aus Olséuren animalischer oder vege-
tabiler Herkunft mit hoch siedenden Alkoholen
und schweren Minerallen in beliebiger Reihenfolge
gemischt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf3 der hoch siedende Alkohol teil-
weise durch gewthnlichen Alkohol ersetzt wird. —

Gegeniiber den Mischungen aus Mineraldlen
und Olsauren Alkalien allein haben die neuwen Pro-
dukte den Vorzug, daB sie sich nicht entmischen,
wobei aullerdem noch der Gehalt an Slsaurem Al-
kali herabgedriickt werden kann. Ein Zusatz von
Wachs, bei dessen Verseifung ein hoherer Alkohol
frei wird, ist bei Mischungen von Petroleum und
Seife schon vorgeschlagen worden.  Hier aber
handelt es sich um schwere Mineraldle und aufBer-
dem nicht um Seife, sondern um 6lsaures Alkali.
Das Verfahren nach Anspruch 2 ist anwendbar,
wenn weniger vollkommene Resultate geniigen.

Karsten.

Fabrbare Ausgleichkammer fiir Blocke. (Nr. 170 129.
KL 18 Vom 22/12. 1903 ab. Fritz
Schruff in Rheinhausen-Friemersheim.)

Patentanspruch : Fahrbare Ausgleichkammer fiir

Blécke, gekennzeichnet durch AnschluBstiicke, wel-

che mit Heizziigen einer Feuerung und mit Abzugs-

kanilen verbunden werden kénnen, um die bei der

Forderung der Blocke auftretenden Wirmeverluste

jederzeit wieder decken zu konnen, ohne die Blocke

aus den Wagen herausnehmen zu miissen. —
Vor Aufnahme des Betriebes werden die Wagen
durch Anschluf an die Feuerung und den Abzugs-
kanal vorgeheizt. Im Stallwerk werden die Blécke
in die Kammern eingesetzt und im Walzwerk ange-
kommen wird die Heizung wieder angeschlossen,
bis die Walzwirme erreicht ist. Wiegand.
Ausgleichgrube fiir Bloeke., (Nr. 170 128. Kl. 18c.

Vom 22./12. 1903 ab. Fritz Schruffin
Rheinhausen-Friemersheim.)

Patentanspriiche : 1. Ausgleichgrube, gekennzeich-
net durch innen mit feuerfester Masse (d) ausge-
stamnpite eiserne Kasten (a), welche in einem eisernen
Geschriinke aufgestellt sind.

2. Ausgleichgrube nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dafl die ein-
zelnen Ausgleichkasten (a)
auswechselbar angeordnet
sind.

3. Ausgleichgrube nach
Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dal die Zwi-
schenriume zwischen den
einzelnen Ausgleichkasten
(a) durch Isolierschichten (h)
aus Sand oder einem an-
deren schlechten Wirme-
leiter ausgefillt sind.

4. Ausgleichgrube nach
Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dal im
Boden der mit Isoliermasse erfillten Zwischen-
rdume Schieber, Klappen oder dgl. (i) angebracht
sind.

5. Geheizte Ausgleichgrube nach Anspruch 1,
2, 3 und 4, dadurch gekennzeichnet, dal die Ver-
bindung zwischen den Ausgleichkammern (a) und
Heizkammern durch verschiebbare Rohre gebildet
wird., —

Statt der gemauerten Gruben, deren Reparatur
schwierig und kostspielig ist, werden die vorliegen-
den Kisten benutzt, die leicht auseinander zu neh-
men und zu erginzen sind. Wiegand.

Diise zum teilweisen Hirten von Lagerkegeln fiir

Kugellager. (Nr. 169445. XL 18. Vom

2./12. 1902 ab. Charles Henry Chap-

man in Groton [Mass., V.St. A])
Paientanspruch : Diise zum teilweisen Hirten von
Lagerkegeln fiir Kugellager, da-
durch gekennzeichnet, dal3 in
der Miindung der Diise (e) ein
Hohlkérper (f, g) angeordnet
ist zur Aufnahme der gegen die
Enwirkung der Hirtefliissigkeit
zu schiitzenden Teile des Lager-
kegels. —

In der Austrittséffnung der
Dise ist ein Hohlkérper
angeordnet, in den das Werk-
stiick  teilweise  eingefiihrt
wird; der Hohlkdrper schiitzt
den eingefithrten Teil gegen
Einwirkung des aus der Diise
tretenden Stromes der Hirte-
flissigkeit. Der zu hirtende Lagerkegel a wird
durch senkrechte Verstellung der Stange ¢ so in die
Diise eingefithrt, da8 der nicht zu hirtende zylin-
drische Teil des Werkstiicks von dem Hohlkérper
umgeben ist. Es wird jetzt nur die kegelférmige
Fliche der Einwirkung der Hirtefliissigkeit aus-
gesetzt. Wiegand.

Reinigungsmittel fiir Gewehrlinic und andere Me-
tallgegenstinde., (Nr. 171 232. KI. 23¢c. Vom
10./3. 1905 ab. Saponia Werke Fer-
dinand Boehm in Offenbach a. M.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung eines

Reinigungsmittels fiir Gewehrliufe und andere Me-
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tallgegenstinde, dadurch gekennzeichnet, dafl man
eine gesittigte alkoholische Losung von Natrium-
hydroxyd mit einem halbfesten Kohlenwasserstoff
(vorteilhaft einem Gemisch von fliissigem und festem
Paraffin) zu einer homogenen Salbe innig ver-
mengt.

Das wirksame Agens der Mischung besteht in
dem Natriumhydroxyd, welches sich mit den sauren
Pulverriickstinden derart verbindet, daB die Ver-
bindung sich leicht mit dem als Vehikel gebrauchten
Alkohol sowohl als auch dem Kohlenwasserstoff ab-
wischen 14ft. Wiegand.

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

Tagesgeschichtliche und Handels-
rundschau.

Einfuhr von Chemikalien und Dregen nach
den Vereinigten Staaten ven Amerika im Fiskal-
jahre 1904—1905. Aus der vor kurzem vertffent-
lichten eingehenden Jahresstatistik itber die Ein-
fuhr der Vereinigten Staaten von Amerika im
Fiskaljahre bis zum 30./6. 1905 sind im folgenden
die Angaben iiber die Einfuhr von wichtigeren Che-
mikalien und Drogen, einschlieSlich fliichtiger Ole
und Essenzen, sowie Farben zusammengestellt.

Die Einfuhr von Chemikalien und Drogen hat
im Fiskaljahre 1905 um ein geringes abgenommen
und betrug 64 793 560 £ gegen 65 294 558 £ im Fis-
kaljahre 1904. Eine Steigerung der Einfuhr fand
in #therischen Olen und Essenzen statt, deren Ab-
satz im Fiskaljahre 1905 23534723 £ gegen
2396748 £ im Fiskaljahre 1904 betragen hat. Eine
kleine Abnahme trat in der Einfuhr von Farben
ein, die nur 1 524 301 £ im Fiskaljahre 1905 gegen
1674193 £ im Fiskaljahre 1904 betrug. Die Ver-
anderungen sind im ganzen so gering, daf} die Ab-
satzverhiltnisse als stabil betrachtet werden kénnen.

Zu den bemerkenswerten Verinderungen ge-
héren die folgenden :

Die Einfuhr von Tonerdehydrat hat fast voll-
standig aufgehort, ebenso wie die Einfuhr von bor-
sauren Salzen, wihrend die Einfuhr von Borax sich
erheblich vermehrte. Die Einfuhr von Formaldehyd

Der Anteil Deutschlands an der

ist infolge der Aufnahme der Fabrikation in den
Vereinigten Staaten auf den Wert von rund 4000 £
zuriickgegangen, wihrend sie im Jahre 1903 noch
itber 100 000 £ und im Vorjahre noch uber 55 000 £
betragen hatte. Glycerin in rohem und gereinig-
tem Zustande ist in verminderter Menge eingefiihrt
worden. Trotz der Zollfreiheit fiir Rohschwefel ist
es den amerikanischen Schwefelproduzenten ge-
lungen, die Einfuhr von Rohschwefel, meist sizilia-
nischer Herkunft, von 180 000 t auf 91 000 t her-
unterzudriicken. Der amerikanische Schwefel wird
in Sulphur Mines, Louisiana, durch Ausschmelzen
mittels {iberhitzten Wassers aus Lagerungen von
ziemlicher Tiefe, die bergménnisch nicht erreicht
werden kdnnen, gewonnen!).

Ganz bedeutend ist die Einfuhr von Kunst-
diingemitteln gestiegen, deren Absatz sich beson-
ders in den Tabak- und Baumwollplantagen erheb-
lich gesteigert hat.

Der Anteil Deutschlands an der Ge-
samteinfuhr hat sich wenig gedndert. Die Stellung
Deutschlands in der Einfuhr von Kohlenteerderi-
vaten und von synthetischen Farben und Rieeh-
stoffen ist eine aullerordentlich starke, die auf dem
Kalimarkt tatsichlich ein Monopol. In der Ver-
teilung der Einfuhr auf die verschiedenen Einfuhr-
platze sind gleichfalls nur geringe Sehwankungen
zu verzeichnen. Neu-York, Boston und Philadel-
phia sind die Haupthandelsplitze, und unter ihnen
ist Neu-York der weitaus bedeutendste.

Gesamteinfuhr

. . Deutsche Deut-
Gesamtemfuhr Einfuhr g;?&rl Bemerkungen
Doll. Doll. %

Alizarin und Alizarinfarben . . 625076 578522 92 ohne Anderung
Kohlenteerfarben 5705091 4387191 77 »
Glycerin 2052011 31057 1,5 | Abnahme
Indigo . 873781 584740 | 67 |Zunahme
Chlorkalk 776281 144822 | 18,7 | Abnahme
Chlorkalium. 3239944 3208244 | 99 | Zunahme
Andere Kahverblndungen e 1834779 1518015 83 »
China-Alkaloide (Chinin usw.) . . . 671310 383279 57 ”
Natriumverbindungen, nicht besonders aufgefuhrt 230570 56372 24,5 »
Nicht besonders genannte Chemikalien u. Drogen:

zollfrei . 7815709 2527982 32 »

zollpflichtig . . 8266701 3646025 44 Abpahme
Atherische Ole und Essenzen :

zolifrei . . 1582449 196 340 12,3 | Zunahme

zollpflichtig . . 952274 351821 37 »

Farben, einschl. Anstnchfarben 1524 301 628 937 41 Abnahme
1} 8. diese Z. 18, 1009 (1905). G. K.
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