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NH, . CsH4. CO . NH . CeH,. COzH 
liefertl). DaB diese komplizierte Saure bei dem 
ProzeR sekundar aus dem Isatosaureanhydrid ent- 
stcht, beweisen folgende Versuche. Erwarmt man 
Isatosaureanhydrid mit Wasser und setzt tropfen- 
weise verdunnto Natronlauge zu, so erhalt man eine 
Losung, aus welcher durch Essigsaure o-Amido- 
benzoylanthranilsaure (Anthranoylanthranilsaure) 
gefallt wird. Setzt man zu einer Wasserigen Sus- 
pension von feinpulverisierter Anthranilsaure und 
Isatosaureanhydrid bei Zimmertemperatur tropfen- 
weise verd. Natronlauge unter Vermeidung eines 
Uberschusses der letzteren, so erhali, man eine klare 
Losung, welche beim Ansauren mit Essigsaure 
Anthranoylanthranilsaure abscheidet. Diese Syn- 
thesen sind Analoga der von K o 1 b e mitgeteilten 
Anthranoylierung des Ammoniaks und Anilins 
mittels Isatosaureanhydrid. 

Robsrt S to l l6  berichtet iiber: ,,Die Darstellung 
und die Eigenschaften des Thiocarbohydrazids". 
Das Thiocarbohydrazid lie13 sich durch Einwirkung 
einer iitherischen Losung von Thiophosgen auf 

Hydrazinhydrat gewinnen ; bequemer crhalt man es 
aber beim Eindampfen einer wasserigen Losung 
von dithiocarbazinsaurem Hydrazin, einer Substanz. 
die bereits friiher von C u r  t i u s  aus Hydrazin- 
hydrat und Schwefelkohlenstoff dargestellt worden 
ist. Die Bildung des Thiocarbohydrazids erfolgt 
nach der Gleichung 

NH, . m r  . ( c s ) ~ .  N , H ~  = cs<'E : EE; + ~~6 . 
Schwefelwasserstoff scheint als solcher aber nicht 
zu entweichen, sondern wird anscheinend un- 
mittelbar durch den Sauerstoff der Luft zu 
Schwefel oxydiert. Der Vortragende beabsichtigt, 
die Einwirkung von salpetriger Saure, Ammoniak 
und Hydrazinhydrat auf Thiocarbohydrazid zu 
untersuchen. 

E r i c h E b 1 e r demonstriert eine UwioZ- 
Zarnpe, welche ihm von der Firma Schott und Ge- 
nossen in Jena in entgegenkomrnenster Weise fiir 
wissenschaftliche Zwecke uberlassen wurde. 

A .  Kluges 

Referate. 
I. 8. Elektrochemie. 

Verfahren der elektrolytisehen Gewinnnng von Cer- 
nietall nnd der iibrigen sogenannten Ceritrnetalle 
(Lanthan, Neodym, Praseodym nsw.) dureli Elek- 
trolyse der Chloride d i e m  Metalle. (Nr. 172 529. 
K1. 4Oc. Vom 24./9. 1905 ab. Dr. W i 1 h e 1 m 
B o r c h e r s  in Aachen und Dr. Ing. L o  - 
r e n z  S t o c k e m  in Nurnberg.) 

Putentanspruch : Verfahren der elektrolytischen Ge- 
winnung von Cermetall und der uhrigen sogenannten 
Ceritmetalle (Lanthan, Neodym, Praseodym usw.) 
durch Elektrolyse der Chloride dieser Metalle, da- 
durch gekennzeichnet, daB man vor der Entwasse- 
rung der Chloridlasungen bzw. der kristallisierten 
Chloride dieser Metalle Calciumchlorid annahernd 
in dem durch die Formel CeC1, + CaC1, gegebenen 
Verhaltnisse zuschlagt, dann das Salzgemisch bzw. 
entstehende Doppelsalz entwassert, schmilzt und 
die Schmelze in belrannter Weise der Elektrolyse 
unterwirft. - 

Der Zusatz von Calciumchlorid verringert beim 
Eindampfen und beim Calcinieren und Einschmelzen 
der calcinierten Salzmasse die Bildung von Oxyden 
auf eiu auBerst geringes MaB, und es wird eine 
Salzschmelze von vorzuglicher Leitfahigkeit er- 
halten. Gunstig wirkt auch ein kleiner Zusatz von 
FluBspat. SchlieBlich ermoglicht das Calcium- 
chlorid auch noch dann eine Moglichkeit der elek- 
trolytischen Verarbeitung von Cerchlorid, wenn 
dieses die sonst als nachteilig angeseheuen Phos- 
phatverunreinigungen enthal t. Wiegund. 
Verlahren zur Herstellung von NiekelniederschlSgen 

unter Benutzung von Aluminium- oder Mag- 

1) Bed. Berichte-39, 1057, 1451 (1906). 

nesinmkontakten. (Nr. 172 921. K1. 4th. 
Vom 20./6. 1905 ab. E 1 e k t r o - M e t a 1 - 
1 u r g i e , G. m. b. H. in Berlin. Zusatz zum 
Patente 127 464 vom 15.12. 1899.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von 
Nickelniederschlagen uuter Benutzung von A h  - 
minium- und Magnesiumkontakten nach Patent 
127 464, dadurch gekeuuzeichnet, daB das Bad 
neben den zu zersetzenden Metallsalzen und den 
bekannten Leitsalzen, wie Chlorammonium, Sul- 
faten und Zitraten von Alkalien so vie1 Btznatroti 
enthalt, daB eine die Wirkung des Kontaktmetallti 
auslosende alkalische Reaktion erhalten wird. - 

Die Vorschriften des Hauptpatentes sollen fur 
die Zu3ammensetzung eines Nickelhades SO abge- 
andert werden, daB die Lebensdauer des Bades er- 
heblich vergroBert wird. Zu diesem Zwecke ist 
fur die Aufrechterhaltung einer stets alkalischen 
Reaktion des Bades zu sorgen, und e4 werden die 
nach dem Hauptpatent verwendeten Alkaliphos- 
phate, Pyrophosphate und Carbonate durch ein 
anderes billiges Alkali, z. B. Nltronlauge, ersetzt . 

Elektrol ytischer bpparat zur Brzeugung von Bleieli- 
lauge. (Nr. 174 237. K1. 12i. Gr. 8. Vorn 
23./3. 1905 ab. R i c h a r d  K O  t h e r  in 
Cunewalde [Sachsen].) 

Patentanspruch : Elektrolytischer Apparat zur Er- 
zeugung von Bleichlauge mit doppelpoligen aus 
Platinfolie und Kohlenplatten zusammengesetzten 
Elektroden, dadurch gekcnnzeichnet, da15 zwischen 
der Kohlenplatte und der Platinfolie eine Nicht- 
leiterplatte eingeschaltet ist, zu dem Zwecke, mog- 
lichst diinne Platinfolie verwenden zu konnen. - 

Die Erfindung ermoglicht die Benutzung sehr 
diinner Platinfolien, sogar solcher mit Lochern, 

' Wiegand. 
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ohne daB die Kohlenplatte anodisch beansprucht 
und dadurch abgenutzt wird. Die Einschaltung 
einer Nichtleiterplatte ist zwar bei Elelrtroden mit 
Platindrahten oder -streifen schon kekannt, dort 
kommt aber die erwahnte Wirkung nicht in Be- 
t,racht. Karsten. 
Verfahren zur elektrolytiselien Darstrllung von Ami- 

neu. (Nr. 175071. K1. 12q. Vom 14/11. 
1905 ab. C. F. B o e h r i n g e r  & S o h n e  
in Waldhof b. Mannheim.) 

Pcctentanspruch : Verfahrcn zur elektrolytischen 
Darstellung von Aniinen aus Oximen und Aldehyd- 
ammoniakkondensationsprodukten, darin beste- 
hend, da8 man diese in salzsaurer Losung der re- 
duzierenden Wirkung des elektrischcn Stromes 
unterwirft. -- 

Dm Verfahren bietet gegeniiber der Redulrtion 
in konz. und schwefelsaurer Losung (Patente 141 346 
und 143 197) den Vortcil, da13 die Amine durch 
bloBes Eindampfeii als sdzsaure Salze ausgeschie- 
den werden konnen, so daR die Sattigung der Lo- 
sung mit Blkali und das Bbtreiben des freien Amins 
umgangen wird. Die Moglichkeit der Durchfuhrung 
des Verfahrens war nicht vorauszusehen, da Salz- 
saure auf Oxine und Aldehydkondensationspro- 

etzend wirkt und auWerdem die 
Verbindungen in der Salzsaure wenig loslich sind. 
Es ist jedoch moglich, das Busgangsmaterial wiih- 
rend des Verfahrens erst nach und nach in Liisung 
zu bringen. Karsten. 

~~ ~~~.~ .. 

11. 2. Metallurgie und Hiittenfach, 
Elektrometallurgie, Metal13 

bearbeitung. 
W. R. Ingalls. Aufbereitung gemischter sulfidiseher 

Erze. (Eng. ith. Journ. 80, 289-290. 19./8. 
1905.) 

Der wichtigste Fortschritt in der Metallurgie des 
%inks wihrend der letzt’en 5 Jahre besteht in den 
Aufbereitungsmethoden geringgradiger Erze, spe- 
ziell jener Mischei-ze, welche Blei, Zink und Eisen 
nebeneinander enthalten. Bis vor kurzem war in 
den Vereinigten Staaten der Joplinbezirk der ein- 
zige, welchcr ein Blcndekonzentrat mit 58-60y0 Zn 
licfertc, wahrend jetzt zwei andere Distrikte (Creede 
und Wisconsin) Bhnliche Erze liefern. Ilas Err, von 
C‘reede (Kolorado) enthilt 57-62y0 Zn, 1,5-3y0 Pb, 
1--2”/b Fe und 3,5--6,5”/, Unliisliches. In Wisconsin 
reichert man ein Blende-Markasitlronzentrat mit 
clem €3 1 a k e schen elektrostatischen Separator init 
60% Zn, 1% P b  und 2’36 Fe an (s. diese Z. 18, 1459 
[1905]). Die Vorteile dieses Verfahrens vor der 
nassen Aufbereitung werden an der Hand von Be- 
t’riebsresultaten klargelegt. Die elektrostatische 
Methode eignet sich nicht fiir die Broken-Hill-Erze, 
walche dagegen auf elektromagnetischem Wcge oder 
durch den P o t t e r schen oder D e 1 p r a t schen Pro- 
zel3 aufbereitet werden. Uber diewirksamkeit dieser 
Verfahren bringt Verf. einige Zahlcnanmhen. Ditz. 
Gustav Kruupa. Der DeweyprozeB der Zinkgewin- 

nung. (Osterr. Z. f .  Berg- u. Hiittenw. 53, 

Der I)eweyproze8 hat den groDen Vorteil, daR mit 
seiner Hilfe auch solche Erze auf Zink mit Gewinn 

669-671. 23./12. 1905.) 

Ch. 1907. 

verarbeitet werden konnen, die fur die name Auf- 
bereitung in Amerika bisher als zu arm ausge- 
schlossen waren. Nach D e w e y sollen iioch Erze 
mit 15% Zink mit Gewinn verarbeitet werden und 
zwar besonders dann, wenn sie glcichzeitig gold-, 
silber- und bleihaltig sind. Das Prinzip des Pro- 
zesses besteht darin, daR durch Rostung das 
Schwefelzink in Zinksulfat umgewandelt und dieses 
durch Laugen aus dem Rostgut extrahiert wird. 
Die erhaltene Zinklosung wird zur Trockene ver- 
dampft, der Abdampfriickstand auf ZinkweiB oder 
reines Zink weiter verarbeitet. Die Arbeitsweise fur 
die Durchfiihrung des Verfahrens sowie die ange- 
wendcten Apparate werden naher beschrieben. 
Das Metallausbringen beim DeweyprozeB sol1 fur 
Gold, Silber und Blei 95% betragen; beim Zink und 
Kupfer ist die Ausbeute geringer. 
Oskar Simmersbaeh. Dlagnetische Aufbrreitung 

phosphorreieher Eiseuerze in (en Vereinigten 
Ytasten yon Amerika. (Stahl u. Eisen 25, 1296 
his 1300. 15./11. 1905.) 

Bei der magnetischen Aufbereitung armer Eisen- 
steine lrann neben der Erhiihung dcs Eisengehalts 
gleichzeitig eine Reinigung von Phosphor eintreten. 
Verf. beschreibt die neue elektromagnotische Auf- 
bereitung der phosphorreichen Minneville-Fisen- 
steine von W i t h e r b e e ,  S h e r m a n  & C o . ,  
Port Henry,NY. Die Magneteisensteine von Mine- 
ville, NY, zerfallen in zwei Grnppcn: Die New 
Red- und Harmonyerze mit 40-69y0 Fc und 
geringem P-Gehalt und die Old Bederze, die 60% Ye 
und 1,35-2,25% P enthalten. Von den erstge- 
nannten Erzen werden nur die geringhaltigen durch 
Auf bereitung angereichert, wahrend die hochpro- 
zentigen direkt zum Hochofen gelangen. Die Old 
Rederze werden dagegen zur Verminderung ihres 
Gehaltes an Phosphor, der hauptsachlich als Apatit 
vorkommt, samtlich aufbereitet. Die Anlage besteht 
aus der Zerlileinerungs-, Erzscheidungs- und der 
Wiederaufbereitungsanlage. Die einzchen Abtei- 
lungcn werden n5hcr beschrieben. Das Aufberei- 
tungsverfaliren ergibt drei wertvolle Handelsstoffe, 
1. eisenhaltige, 2. hochwertig apatitische und 
3. minderwertige apatitische Produkte. Die Auf- 
bereitungsanlage vermag in W Stunden 600 t Erz 
zu verarbeiten. Die in der Aufbereitungsanlage zur 
Verwendung kommenden magnetischen Erzscheider 
kiinnen in mechanischer Hinsicht in solche mit und 
ohne Riemen unterschieden werden; zu den ersteren 
qehciren die Wenstrclm-, Ravand Type F- und die 
Ball Nortonmaschincn, zu den le t~teren die m’ethe- 
rillty-pc K-Masrhine. Die verschiedenen Separatqren 
sind abgebildet und einnehend beselirieben . Ditz. 
Leon Guillet. Die Extraklion von Vanadinerzen. 

Verf. beschreibt die Durchfuhrung des Verfahrens 
von H e r r e n s c h m i d t bei der Verarbeitung von 
Vanadinit von don Santa Marta-Gruben in Spanien. 
Das Erz enthalt 14% Vanadinoxyd und 500/, Blei; 
es wird mit Soda und Kohle im Flammofen auf- 
geschlossen, wobei neben silberhaltigem, metalli- 
schem Blei eine Schlacke entsteht, die neben Na- 
triumvanadat, das Aluminat und Silikat und Fe2Q3 
enthiilt. Durch die geschmolzene Schlacke wird 
Luft durchgeblasen, bis alles Vanadin oxydiert ist, 
die Schlacke nun granuliest und mit Wasser drei- 
ma1 gelaugt; 95% des vorhandenen Vanadins gehen 

Ditz. 

(Eng. Min. Journ. SO, 1013. 2./12. 1905.) 
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in Losung. Das erhaltene Rohvanadat wird durch 
Behandlurig mit einer bestimmten Menge konz. 
H,S04 iind Filtration von Kieselsaure befreit, die 
gereinigte Vanadatlosung konzentriert, mit iiber- 
schiissiger H,S04 gefallt und ausgewaschen. Das 
Endprodukt enthalt 5-8% fremde Stoffe, als Rest 
Vanadinsaure. Ditz. 
Dr. Otto Saekur. Zur lienntnis der Kupfer-Zink- 

legierungen. A u f G r u n d v o n g e m e i n - 
s a n i  m i t  Dr. P. M a u r  und Dr. A. S i e -  
m e n s  a u s g e f i i h r t e n  V e r s u c h e n .  
Berlin, Verlag von Julius Springer 1905. 11 4.- 
Berl. Berichte 38,2186-96. 17./6. 1905, erwei- 
tert durch eine Zusammenfassung der unter dcm 
Titel: ,,Zur Kennt.nis der Blei-Zinnlegierungen" 
und 22, 205 [1904] der ,,Arbeiten aus dem 
Kais. Gesundheitsamte" erschienenen Abhand- 
lungen.) 

Die vorliegenden Beitrage znr Kenntnis von Metall- 
legierungen sind dem Bediirfnis entsprungen, iiber 
die hygienisch und wvirtschaftlich glcich wichtige 
Frage nach dem Verhalten der Blei-Zinn- und 
Kupfer-Zinklegierungen bei Einwirkung von sauren 
Fliissigkeiten Aufschlu13 zu erhalten. Hierbei erwies 
es sich als notwendig, auch die Konstit,ution dieser 
Legierungen aufzuklircn. Die Untersuchung der 
Blei-Zinnlegierungen wird nur im Auszug der be- 
reits friiher veroffentlichten Brbeiten wiedergegeben. 
Der zweite Teil der Arbeit behandelt eingehend die 
Knpfer-Zinklegierungen. Nach einleitender Be- 
sprechung der angewendeten Methoden werden der 
Reihenfolgc nach der Losungsdruck cler Kupfer- 
Ziuklegierungen, die Angreifbarkeit von Kupfer- 
Sinklegierungcn, ihre Schmelzpunlite, ein Vergleich 
mit den alteren Konstituitonsbestimmungen an der 
Hand der erhaltenen Versuchsresultate besprochen 
und am Schlusse die sehr intcressanten Ergebnissc 
der Untersuchung kurz znsammengcfa13t. Zur Aaf- 
klarung der Konstitution der Kupfer-Zinlrlegierun- 
gen wurden folgende drei Methoden benutzt : 
1. Die Ausfallung von Kupfer durch Legierungen 
aus seinen koniplexcn und schwer liislichen Salzen. 
2. Die Untersuchung der Angreifbarkeit' der Legie- 
rungen durch Skure und Ammoniak. 3. Die Bestim- 
mung der Schmelzpunkte. Die erste Methode ergab, 
daB die Legierungcn 1 mit weniger als 41% Cu, 
dieses Metall am allen seinen Losnngen auszufallen 
vermogen, sich also chemisch wie reines Zink ver- 
halten. Legierungcn I1 (41-60"/, Cu) fallen Cu 
nicht melir am dcm Cyankomplex und aus Rho- 
daniir, dagegen aus Jodiir und dem Ammoniak- 
komplex. Legierungen I11 (62-100~0 Cu) fallen 
Kupfer auch nieht aus Jodiir und dem Ammoniak- 
Iiomplex, dagegen aus Bromiir und Chloriir. Kupfer 
und Sink bildcn daher zwei chemische Verbindungen 
miteinunder, die in den Legierungen XI und 111 
potential bestimmend sind, und deren Losungsdruck 
um rund 0,6 und 0,s Volt unter dem des Zinks lie& 
Auch die Angreif barkeit dcr Legierungcn erleidet 
bei einem Gehalte von 41 und 60% Cu eine starke 
Xndernng. Die Legierungen, bei welchen die sprnng- 
haften Anderungen auftreten, bestehen nicht aus 
den reinen Verbindungen, sondern aus Gemengen 
derselben mit ihren Dissoziationsprodukten. Die Ver- 
bindungen CuZn, und CuZn sind also in der Schmelze 
zum Teil in ihre Restandteile gespalten, z. B. nach 
der Gleichimg CuZn,-LCuZn -t Zn. Durch diese 

Annahme wird auch einc einfache Deutung der 
Schmelzpunktsbestimmungen ermijglicht; auch die 
Farbe und die mechanischen Eigenschaften der Le- 
gierungen bestatigeu die vom Verf. nlher ent- 
wickelten Anschauungen iiber ihre Konstitution. 

Ditz. 
Erwin S. Sperry. Babbittmetall und seine Fabri- 

(The Brass World m d  Platers Guide 

Nach einer lrurzen geschichtlichen Einlcitung be- 
treffend die Herstellung yon Antifriktionsmetallen 
bespricht Verf. die verschiedenen Babbittmetall- 
legierungen, die er in 3 Klassen einteilt : 1. Legie- 
rungen, in welchen der Zinngehalt vorherrscht, und 
die als ,,echte Babbitts" (genniene-babbits") be- 
kannt sind; 2. Legierungen, in welchen der Bleige- 
halt vorherrscht, bekannt als ,,AntifriktionsmetalIr" 
(,,anti-frictions metals"); und 3. Legierungen, in 
denen Zink vorherrscht . genannt ,,WciBmessing" 
(,,whitebrasses"). Der reich illustrierte8ufsatz behan- 
delt die verschiedenen Legierungen, ihreaerstellungs- 
weisc, den EinfluW von andcren Metallbeimi- 
schungen und empfiehlt u. a. folgende Mischungen 
fur : Hartes echtes Babbittmetall : Zinn 44 kg, Anti- 
mon 2 kg, Kupfer 4 kg; Normales echtes Babbitt- 
metall : Zinn 46 kg, Antimon 3,5 kg, Kupfer 1,5 kg; 
Normales echtes Babbittmetall niit Bleigehalt : 
Zinn 42 kg, Antimon 3 Irg, Kupfer 1,5 kg, 20%iges 
Antimonchlorid '$5 kg; Normales Antifriktions- 
metall: Blei 40 kg, Antimon 7,5 kg, Zinn 2,6 kg. 
Als ein Zwischenprodukt zwischen cchtem Babbitt- 
metall und Antifriktionsmetall hat sich cine 1.e- 
gierung folgender Zusammcnsetzung ausgezeichnet. 
bewahrt: Blei 26 kg, Zinn 20 lig, hntimon 5 kg. 
Nach Ansicht des Verf. lie13e sich die jctzt auf den 
Markt gebrachte groUe Anzahl verschiedener Bab- 
bittmetallmischungen sehr beschranken. Wismut 
wurde - die Qualitat yon Babbittmet,all ungemein 
erhohen, indessen verbietet der hohe Preis desxen 

Franz Xowak. Phy-sikaliseli-ehemisclie Studieu 
uber Iiadmiumlegierungen des bleihaltigen 
Zinks. (Z. anorg. Chem. 47,421-445. 20./11. 
[2./10.] 1905. Wien, k. k. Graphische Lehr- und 
Versuchsanstalt. ) 

Gewalzte Bleche aus metallischem Zink werden in 
der graphischen Industrie vielfach zur Herstellung 
von D r u c k k 1 i s c 11 e e s gebraucht. Das clafiir 
verwendete Zink ,,sol1 eine gcwisse molekulare 
Struktur besitzen, sol1 beim starken Erhitzen die 
Rekristallisationserscheinungen in tunlichst ge- 
ringem Grade zeigen; es mu13 beim Auflosen in 
Sauren eine entsprechend groBe Reaktionsgeschwin- 
digkeit bcsitzen und trotz der damit vorgenommenen 
Erhitzung und dtzprozesse schlie13lich noch ge- 
niigende Bruch- und Biegefestigkeit besitzen". Die 
verschiedenen Zinkhandelssorten entsprechen diesen 
Anforderungen in sehr verschiedenem Mafie. Auf 
Anregung von E d e r  hat der Verf. eine groWe 
Anzahl von Zinksorten untersucht. Vorversuche 
ergaben, daW besonders ein Gehalt von Kadmium 
von EinfluW ist. Es wurde deshalb kadmiumhaltiges 
Zink in grol3ercm MaSstabe in dem Hiittenwerke 
Cilli (Steiermark) dargestellt. J e  100 kg Zink 
wurden mit der abgewogenen Menge Kadmium 
geschmolzen, in vorgewarmte eiserne Fornien ge- 
gossen und noch 1-2 ma1 nmgeschmolzen, nm dic 

kation. 
2, 75-83. MLrz 1906.) 

Verivmdung. u. 
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Masse vollig homogen zu machen. Die Legierungen 
mit 0-0,5% Cd wurden bei 120-130" zu 2 m m  
starkem Blech ausgewalzt. Bei 0,5-1% Kadmium 
muate die Temperatur auf 110 erniedrigt werden. 
Legierungen mit mehr als 1 %Kadmium waren Zuni 
Walzen zu sprode, sie wurden deshalb von den Ver- 
suchen ausgeschlossen. Das Zink war in einer Ver- 
suchsreihe ,,mines Raffinadezink" mit 0,8l% Blei, 
in einer zweiten ,,reines Elektrolytzink" mit 0,024% 
Blei. Zunachst wurde die Reaktionsgeschwindig- 
keit der Metallproben gegen l/lo-n. S a 1 z s a u r e 
untersucht. Sie ist von theoretischem Interesse. 
Die Reaktionsgeschwindigkeit des Raffinadezinks 
gegen 8 a 1 z a u r e wird durch einen Gehalt an 
Kadmium herabgesetzt; arbeitet man mit kleinen 
Sauremengen bis zur Erschopfung der Saure, so 
wird die Induktionszeit (die Ztit, die bis zum 
Maximum der Auflosungsgeschwindigkeit vcr- 
streicht) vcrlangert. Wurde der Titer der Saure 
konstant gehalten, so war das Maximum auch nach 
2 Stunden noch nicht erreicht. Bei Anwendung 
einer 5%igen S a 1 p e t e r s a u r e, wic sie fur die 
c h e m i g r a p h i s  c he n dient, 
wurde eine mit steigendem Kadmiumgehalt \v a c h- 
s e n d e  B u f l o s u n g s g e s c h w i n d i g k e i t  
beobachtet, die durch vorheriges Erhitzen der 
Bleche auf 270" noch um 6-10% gesteigert wurde. 
In der Praxis der Photozinkotypie geht diese mit 
Itekristallisation verbundene Erhitzung der Btzung 
voraus (vgl. E d e r ,  Recepte und Tabellen fiir 
Photographie und Reprodul~tionstechnik, 6. Aufl. 
1905,s. 96). Ein G e h a 1 t v o n B 1 e i bis zu 2% 
(soviel lost geschmolzenes Zink auf) beeinfluat die 
Einwirkung 5%iger Salpetersaurr nur unbedeutend, 
hoherer Bleigehalt gibt rauhe BtzflLchen. Dagegen 
reagiertmit ZinkgesattigtesBlei ( ll/z%Zn) sehr trage 
gegen Sauren. Die in der Teehnik vielfach ver- 
breitete Ansicht, das Zink eigne sich fur Btzzwecke 
um so besser, je weniger Blei es enthalte, ist dahin 
abzuandern, daB ein Bleigehalt bis zu 274 praktisch 
ohne Bedeutung ist. - Die Struktur der Bleche 
aus Elektrolytzirin wird durch einen Zusatz von 
0,4% Kadmium kaum veraudcrt, nach dem Er- 
hitzen auf 270 O erscheint aber das kadmiumhaltige 
Blech vie1 feinkorniger. - Die H a r t e des Zinks 
wird durch 1/4yo Kadmium gesteigert, durch 1/2yo 
kaum verandert, durch hoheren Kadmiumgehalt 
verringert. Ganz ahnlich verhalt es sich mit der 
Z u g f e s t i g k e  i t, und D e h n b a r k  e i  t , iiber 
die an anderer Stelie Mitteilung gemacht werden 
soll. Der Abhandlung ist eine Reihe von Photo- 
grammen beigcgebcn. Suf die thcoretischen Er- 
ijrterungen der Verff. iiber die Auflosung dcs Zinks 
kann hier nur verwiesen werden. 
W. I). Baneroft. Die dutimoneinnlegierungeir. 

(Transact. Amer. C!,em. Society 29.112. 1905. 
Neu-Orleans. ) 

R e i n d e r s hat die Ansicht vertreten, daB Anti- 
mon und Zinn 2 Reihen von festen Losungen uud 
2 Verbindungen bilden. Verf. hat festgestellt,, daW 
keine Verbindungcn, dagegen 4 Reihen von festcn 
Losungen existieren. Die 8-Kristalle, vom Antimon- 
ende aim gerechnet, sind unterhalb 409" unbe- 

Erliohung der Nichtkorrodierbrrkrit von Neu- 
silber. (The Brass World and Platers Guide 2, 
89. MBrz 1906.) 

A t  z p r os  e s s e  

Sieverts. 

st?,ndig. n. 

Das lriirzlich erfundene Verfahren beruht auf der 
Loslichkeit von Kupfer uud Zink in Salpetersaure und 
der Tatsache, da13 Nickel unter dieser Behandlung 
passiv wird. Das Neusilber wird moglichst sorg- 
faltig gereinigt und sodann in eine aus gleichen Tei- 
len Wasser und Saure besteheude Losung getaucht, 
worauf das Metall sofort herausgenommen und 
getrocknet wird. Kupfer und Zink sind an der 
Oberflache aufgelost worden, wahrend Nickel zu- 
ruckgeblieben ist. Die Oberflache hat  ein totes 
Aussehen erhalten und darf nicht poliert werden, 
soll die Saurewirkung nicht wieder aufgehoben 
werden. D. 
Erwin S. Sperry. Mangrnbronze und ihre Fabri- 

kation. (The Brass Wolrd and Platers' Guide 
1, 399-406. Dezember 1905.) 

Nach einer kurzen geschichtlichen Ubersicht der 
Manganbronzefabrikation, welche sich auf die 
Erfindung von Perceval Moses Parsons in London 
(geschutzt durch engl. Patent Nr. 482 vom 7./2. 
1876 und Nr. 11512 vom 9./8. 1888) griindet, 
bespricht Verf. die einzelnen Operationen der 
Fabrikation, d. h. die Herstellung des Ausgangs- 
materials (,,steel allay"), der Mischung, der Qua- 
bronze und der Walzbronze. Die beiden Arten 
unterscheiden sich dadurch, da8 die letztere kein 
Aluminium und etwas weniger Zink enthalt als 
erstere. Der Zusatz von A1 dient dazu, ein GieBen 
der Legierung in Sand zu ermoglichen; derjenige 
von Mn ausschlicWlich dazu, das Eisen einzufiihren. 
Verf. gibt die folgenden von ihm erhaltenen prozen- 
tuellen Analysenresultate fur je 2 Proben von 
1. P a r s o n s Manganbronzeblech: Cu 60,27 bzw. 
60,02, Zn 37,52 bzw. 37,70, Fc 1,41 bzw. 1,53, 
Sn 0,75 bzw. 0,72, Mn 0 , O l  bzw. 0,02, P b  0,01 bzw. 
0,01; 2. P a r s o n s Manganbronze Nr. 2 (Blocke 
fur Sandgusse): Cu 56,ll bzw. 56,23, Zn 41,34 bzw. 
41,16, Fe 1,30 bzw. 1,41, Sn 0,75 bzw. 0,68, A1 0,47 
bzw. 0,51, Mu 0,01 bzw. 0,00, P b  0,02 bzw. 0,Ol.  In 
Hinsicht darauf, daJ3 der Gehalt der Bronze an 
Mangan seiten einigc Hunderstel Prozent der 
Legierung iibcrsteigt, erscheint die Bezeichnung 
,,Manganbronze" irreleitend. Der Aufsatz ist reich 

Erwin S. Sperry. langanknpferwiderstandsdraht, 
seine Herstellung und Vern ertung. (The Brass 
World I, 255-262. August 1905.) 

Verf. hat vor einiger Zeit eine groBe Reihe von 
Versuchen ausgefuhrt, einen billigen elektrischen 
Widerstandsdraht aus einer Legierung von Kupfer 
und Eisenmangan herzustellen, die indessen an der 
Schwierigkeit gescheitert sind, den in dem Eisen- 
mangan regelmaI3ig entbaltenen Kohlenstoff voll- 
standig aus der Legierung auszuscheiden. Die 
einzige Moglichkeit, dies zu erreichen, bestand darin, 
das Verschmelzen viele Male zu wiederholen, was 
jedoch mit einem derartig groSeu Verlust an Metall 
und so hohen Kosten verbunden war, daR das 
Produkt sich fur kommerzielle Zwecke als zu 
kostspielig herausstollte. Der Widerstand von 
Kupfereisenmangandraht ist ein sehr hoher, wie 
Verf. an der Hand von ilim erhaltener Priifungs- 
resultate nnchweist. Auch die Herstellung von 
Kupfermangandraht, unter Verwendung von reinem 
Mangau oder Kupfermangan, wie es jetzt im Handel 
zu haben ist, mu0 in Hinsicht auf den hohen Markt- 
preis dicser Metalle gegenwartig noch als kommer- 

mit Illustrationen ausgestattet. n. 
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ziell nicht praktisch betrachtet werden. Buch die 
sehr hohe Widerstandskraft dieser Art Draht hat 
Verf. durch Priifnngen festgestellt. Eine besondere 
Art Kupfermangandra.ht ist das in Deutschland 
fabrizierte ,,Manganin", dau nach einer von dcni 
Verf. ausgefiihrten Analyse neben 82,12% Cu, 
15,020/6 %In und 0,57y0 Fe noch 529% Ni enthllt. 

E'r. Doernickel. Die Legierungen des Thallium mit 
Kopfer und Aluminium. (Z. anorg. Chem. 48, 
185-190. 2./1. 1906 [18./11. 19051. GGttingen, 
Inst. fiir anorg. Chem. der Universitat.) 

Flussiges K u p f e r und flussiges T h a 1 1 i u m 
sind beim Schmelzpunkt des Kupfers nur begrenzt 
mischbar, sie bilden weder eine chemische Verbin- 
dung, noch Mischkristalle. Die an Thallium gesat- 
tigte Kupferlosung enthklt bei 959" 35,176 Thal- 
lium, die mit Kupfer gesattigte Thalliumliisung 

A l u m i n i u m  und T h a l l i u m  sind in- 
einander so gut wie gar nicht loslich, auch sie bilden 
weder chemische Verbindungen, noch Mischkristalle. 
Die Theorie fur Legierungen, deren Komponenten 
sich in fliissigem Zustand nicht mischen, ist vnr 
kurzem von T a m m a n  n entwickelt worden (Z. 
anorg. Chem. 47, 289-313 [1905].) 

H. Lossen. iiber die Legierungen des'Nkkels rnit 
dntimon. (Z. anorg. Chem. 49, 58-71. 31./3. 
[16./2.2 1906. Gottingen. Instit. f .  anorg. 
Chemie d. [Jniv.) 

Die Legierungen des Antiinons rnit Nickel konnten 
bis zu 80% im hcssischen Tiegel iiber dcm Geblase 
hergestellt werden. Bei niclrelreicheren Legierungen 
wurde im elektrischen Ofen gearbeitet. Bei einem 
Antimongehdt von 450/;, und mehr muBte wegen der 
Verfluchtigung von Antimori eine Korrektur fiir die 
Zusammensetzung des Regulus angebracht werden. 
Als Ausgangsmaterialien diente reines Antimon 
(F. 631") von K a h l b a u m  und ein Nickel- 
draht mit 97,9o,d Ni, 1,50/; Co und 0,0% Ye (F. 
1484 "). Das Zustandsdiagramm der dintiinon- 
Nickellegierungen zeigt zwei deutliche Maxima bei 
1158" und 1170", sie entsprechen den chemischen 
Verbindungen NiBb (32,83% Ni) und Ni,Sb, 
(54,97% Ni). Eutektische Punkte liegen bei 2,7% 
Ni und 611", bei 47,60y0 Ni und 1072" und bei 
66,1476 Ni und 1100". Die Verbindung NiSb bildet 
mit Nickel bis zu einem Gehalt von 40% Ni Misch- 
kristalle, auch die Verbindung Ni,Sb, lost Nickel 
(bis etwa 57%); Nickel endlich bildet mit Antimon 
lllischkristalle bis zu einem Gehalt von 7,5% Anti- 
mon. Die Legierungen zwischcn 2,7% Ni und 
32,83% Ni erfahren bei 612" eine Umwandlung. 
Es bildet sich aus dem Eutektikuni niit 2,7% Ni 
und der Verbindung NiSb eine neuc Verbindung, 
ivahrscheinlich Ni,Sb,. Die Verbindung Ni,Sb, 
zeigte bei 580 eine polymorphe Umwandlung, die 
sich von der reinen Verbindung bis zur Konzentra- 
tion dcs gesattigten Mischkristalles (NiSb + Ni) 
mit 40% Xi verfolgen la&. Ein hoherer Xickel- 
gehalt als er der Formel Ni,Sb, entspricht, scheint 
die Umwandlung zu verhindern. Die Legierungen 
endlich zwischen 57% Ni und 92,576 Ni lagern sich 
bei 677" um unter Bildung der Verbindung Ni,Sb 
mit 66,14% Ni. Daher zeigen solche Legierungen 
voillig verschiedene Struktur, je nachdem sie 

D. 

l,S% cu. 

Xiewerts. 

rasch oder langsam abgekiihlt werden. Von den 
E i g e n.s c h a f t e n der Legierungen des Nickels 
mit Antimon wird folgendes erwahnt: NiSb ist 
kupferrot, sehr hart und sprode. Es lost' sich in 
Salpetersiure leicht, Sdzsaure, Schwefelsaure und 
starke Basen wirken nicht ein. Noch harter, aber 
weniger sprode ist die Verbindung Ni,Sb,, sie 1aBt 
sich aber noch pulvern. Der Bruch ist' feinkornig 
von der Farbe des GuBeisens. Gegen Aauren und 
Basen verhalt sie sich etwa \vie NiSb, nur wirkt 
Salpetersaure schwacher ein. Auf die m e t a 11 o - 
g r a p h i  s c h c Untersuchung kann hier nur hinge- 
wiesen werden, sie bestatigte die aus dem Zustands- 
diagramni abgeleiteten Folgerungen. Zwolf Licht- 
bilder von Schliff en sind der Abhandlung beige- 
geben. Die Legierungen von 100-57% Ni sind 
magnetisierbar. Die Magnetisierbarlreit des reinen 
Nickels verschwindet bei 330 ', die nickelreichen 
Legierungen ( 96-80°/0 Ni) zcigen fast denselben 
Umwandlungspunkt. Die niagnetische Permesbi- 
litat. der Verbindung Ni,Sb geht bei 90" vcrloren 
(Wiederkehr beim Abkuhlen bei 80"), doch konnte 
bei der qualitativen Natur der ausgefiihrkn Ver- 
suchc dieser Umwandlungspunkt nur bei Legie- 
rungen niit 65% und 6OC;/, Xi beobachtet werden. 

6. Tammann. @her Aluminium- bntimonlegie- 
rungeu. (Z. anorg. Chem. 18, 63-60. 2./12. 
[12./10.] 1905. Gottingen. Instit. f. anorg. Ch.) 

Die neueren Untersuchungen iiber die Legierungen 
des .Ant'imons mit Aluminium (G  a u t i e r in 
Contributions B 1'8tudc des alliages 1901, 112 und 
C a m p b e l l  und $!I a t  h e w s J. Am. Chem. Soc. 
24, 259 [1902]) fiihrten nicht zu ubcreinstimmenden 
Resultaten. Nur das Vorhandensein der Verbin- 
dung AlSb schien sicher gest,ellt zu sein. Der Verf. 
hat durch Versuche nachgewiesen, daR die Verbin- 
dung A18b sich in der Schmrlze sehr langsam bildet, 
und daW deshalb die Bchmelzkurven verschieden 
ausfallen, je nachdem die Schmelzen langere oder 
kiirzere Zeit erhitzt werden. Der EinfluW dieser 
hier zum erstcu Male beobachteten Erscheinung 
auf die Gestalt der Abkiihlungs- und Sehmelzkurveu 
wird vom Verf. theoretisch entwickelt. Xiewerts. 
Bla~nulium. (Engineering; nach Electrochemical 

and Metallurgical Industry 4, 73. 5./1. [Febr.] 
1906.) 

Diesc Aluminiummagnediumlegierung wird in 3 Va- 
rietaten auf den Markt gebracht': X, Y, und Z. 
Die Legierung X enthalt 1,76% Kupfer, 1,600/6 
Magnesium, 1,16% Nickel, sowie Antimon uncl 
Eisen in geringcren Mengen. Legicrung Y enthalt 
Kupfer, Magnesium, Zinn, Blei, eine geringe Pllenge 
Eisen und eine zmeifelhafte Spur Anbimon. Le- 
gierung Z, in Rorm von Weichblech, enthalt 3,15"/b 
Zinn, 0,2174, Kupfer, 1,5874, Magnesium, 0,72% 
Blei und ungefahr 0,3% Eisen. Verglichen mit 
reinem Aluminium besitzt Magnalium 2 Vorziige : 
seine Zugfestigkeit ist entschieden hoher, auch lLBt 
es sich besser drehen. D. 
6. 8. Petrenlio. Uber Silber- Zinklegierungen. 

(z. anorg. Chem. 48, 347-363. 3./3. [11./1.] 
1906. Gottingen. Instit. f. anorg. Chemie.) 

Die alteren Versuche iiber die Legierungen des 
Silbers und Zinks haben die Frage nach dern Vor- 
handensein Ton chemisehen Verbindungen zwischen 

Sieverts. 
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den beiden Metallen nicht endgiiltig entschieden. 
Der Verf. hat deshalb das Zustandsdiagramm von 
neuem bestinimt. Es wurden bei jedem Versuche 
je 30 g der Metalle verarbeitet,, das Silber wurde in 
kleinen Stiickchen zu dcm in1 Kohlensaurestrome 
geschmolzenen %ink allmahlich zugegeben. Die 
Schmelzkurve besteht aus 6 Asten, die sich in 
5 Knickpunkten B, C, D, E, G schneiden. Die 
Kurve fallt vom I?. des reinen Silbers zum Punkte B 
bei 710" und 28,104 Zn, entsprechend der V e r - 
b i n d u n g Ag,Zn2. C liegt bei 694" und 37,7y0 
Zn (V e r b i n d u n g AgZn), D bei 665' und 47,6% 
Zn (V e r b i n d u n g Ag2Zns), E bei 638' und 60% 
Zn (V e r b i n  d u n  g Ag,Zn,), G endlich liegt bei 
430" und 96,5% Zn. Von da fiillt die Kurve zum F. 
des reinen Zinks 419". An die Punkte B, E und G 
schlieUen sich eutektische Horizontale. DiePunkteC 
und D sind nur unscharf zu bestimmen. Das Silber 
bildet mit 0-21,70/, Zink Mischkristalle. DieVerbin- 
dung AgZn bildet sowohl mit Ag,Zn, wie mit Ag,Zn, 
eine liickenlose Reihe von Mischkristallen. Ag,Zn, 
bildet mit Ag,Znn, ebenfalls Mischkristalle, aber nur 
bis zu einem Gehalt von 52,5y0 Zn, Ag,Zn, und Zn 
bilden Mischkristalle his zu einem Gehalt von 
82% Zn. Das reine Zink endlich bildet mit Silber 
Mischkristalle, bis der Zinkgehalt auf 9096 gesunken 
ist. Diese ohnehin Icomplizierten Verhaltnisse 
werden noch verwickclter dadurch, daB die Legie- 
rungen zwischen 21,7 und 60% Zn in festem Zu- 
stande polymorphe Umwandlungen crfahren, so daW 
nur die sehr schnell gekiihlten Reguli eine dem 
Zustandsdiagramm entsprechende Struktur zeigen. 
Es wiirde zu weit fiihren, hier auf diese Verhiltnisse 
einzugehen, auch lassen sie sich kaum ohnc das 
Zustandsdiagramm wieder gebcn. Die Struktur 
der Legierungen wird im Original durcli 8 Photo- 
gramme erliiutert. 

r t e der Legierungen wachst mit dem 
Zinkgchalt, erreicht zwischen 47,6 und 60% Zn ein 
Maximum und fallt dann zur Harte des reinen 
Zinkp. Die hartesten Legierungen sind zugleich 
sprode, sie lassen sich schwer zersagen. Die zinlr- 
reichen Legierungen haben die F a r b e des Zinks, 
die silberreichen die Parbe des Silbers. Zwischen 
10 und 50% zeigen die Reguli an den Bruchflachen 
infolge oberflachlichcr Oxydation eine ,,schone 
Rosenfarbe". Die Erscheinung kommt der Verbin- 
dung Ag,Zn, zu. Sieverts. 

Rudolf Vogel. Uber Bold- Zinklegierungen. (Z. 
anorg. Cheni. 48, 319-332. 343. [11./1.] 1906. 
Gottingen. lnxt. f .  anorg. Chemie.) 

Die Legierungen von Gold und Zink konnten nur 
unter besonderen VorsichtsmaWregeln erhalten 
werden. Das Schmelzen wurde in eincr Kohlcn- 
dioxydatmosphare ausgefiihrt, das Gold in Draht- 
form langsam in das Zink eingetragen. Auf diese 
Weise wurde die erhebliche Reaktionswarme 
zwischen den beiden Metallen so weit gemildert, 
daD kein Zinlr abbrannte und metallische Reguli ent- 
standen, deren Zusammensetzung den eingewogenen 
Mengen entsprach. -- Die Schmelzkurve fd l t  vom 
Fp. des Goldes A (1064") zu cinem cutektischen 
Punkt B bei 670" und 14:h Zn, erreicht bei 744" und 
25% Zn ein Maximum C und fillt dann zum Fp. des 
Zinks G (419"). Auf diesem abfallenden Teil zeigt 
die Kurve 3 Knickpunkte D, E, F. an die sich cutek- 

Die H 

tisehe Horizontale anschlieben. D liegt bei 651 '1) 
und 35% Zn, E bei 490' und 7706 Zn,und F bei 
438" und 88,5% Zn. Gold bildet mit Zink bis zu 
123% Zn Mischkristalle. Dem Maximum C ent- 
spricht die Verbindung AuZn. Sie bildet xowohl 
mit Gold wie mit Zink Mischkristalle. Der an Gold 
gesattigte Mischkristall enthalt 160/, Zn. der an 
Zink gesattigte enthalt 31% Zn. Dem Punkte D 
entspricht die V e r b i n d u n g  Au,Zn,. Sie bildet bis 
zu einem Zinlrgehalt von etwa 6176 mit Zinlr Misch- 
kristalle. Bei 490' reagiert der gesattigteMischkristal1 
(An,Zn, + Zn) mit der restierenden Schmelze 
von der Zusammensetzung E unter Bildung der 
V e r b i n d u n g  AuZn,. lliese setzt sich bei 438" mit 
der Schmelze von der Zusammenscbzung F in den 
gesattigten Mischkristall von Zink und Gold mit 
81% Zn uni. - Die aus dem Zustandsdiagramm 
gezogenen Folgerungen wurden durch die mikrosko- 
pische Tlntersuchung bestatigt. Die Schliffe wurden 
mit konz. Salpetersaure (30-100% Zn) oder 
Konigswasser geatzt (1-30% Zn). - Die Eigen- 
schaften der beiden Metalle sind in den Legierungen 
wesentlich verlndsrt. Die H ii r t e des reinen 
Goldes (2-3 nach der M o h s schen Skala) wird 
durch einen Zinkzusatz bis zu 12% wenig ver- 
andert. Doch sind die Legierungen weuiger zah. 
Zwischen 12 und 16% Zn ist die Zahigkeit wieder 
groWer, von 16-31% Zn haben die Lcgicrungen 
kornigen bis glasigen Bruch und rotlshe Farbung, 
die der Verbindung AuZn zukommt. Ubersteigt der 
Gehalt an Zink 31%, so werden die Legierungen 
hart nnd sprode; sic enthalten die Verbindung 
Au,Zn,. Die reine Verbindung (35% Zn) ritzt 
GuWstahl, sie ist glasartig sprode, diese Eigenschaft, 
nimmt bei den Mischkrist'allen von Au3Zn,5 und Zn 
noch zu. Zwischen 35 und 61% Zn sind die Legie- 
rungen silbermeiW und sehr politurfahig. Bci 
hoherein Zinkgehalte w-ird der Bruch feinkornig, 
Harte und Sprodiglreit nehmen ab. Legierungen 
init 85-1000/, Zn unterscheiden sich nicht' mehr 
wesentlich vom reinen Zink. - Der Abhaudlung 
sind 6 Photogramme von Schliffen beigegeben. 

Sieverts. 
Rudolf Vogel. Uber Gold-l(oQniiom1egierungen. 

(Z. anorg. Chem. 48, 333-346. 3./3. [11./1.] 
1906. Gottingen. Tnstit. f. anorg. Chemie.) 

Die Legierungen zwischen Gold und Kadmium 
wurden in ahnlicher Weise hergestellt wie die 
Gold-Zinklegierungen (vgl. das vorstehende Ref.), 
doch konnte das Gold gleich mit dem Kadmium 
erhitzt werden, weil die bei der Vereinigung frei- 
werdenden Warinemengen vie1 geringer waren als 
beim Zink. Die S c h m e 1 z 1c u r v e fallt vom Fp. 
des Goldes ( A )  1064" bis zu cinem Knickpunkt (B) 
bei 623" und 30% Cd, sinkt dann zu einem zweiten 
Knickpunkt (C) bei 493" und 63(;/, Cd, dann er- 
reicht sie in ziemlich steilem Abfall den eutektischen 
Punkt (D) bei 303" und 87% Cd, von da steigt sie 
zum Fp. des reinen Cd : 322". An die Punkte B, C 
und D schlieWen sich eutelrtische Horizontale. 
Das Gold bildet mit Kadmium bis zu ISYO Cd 
Mischkristalle. Dem Punkte B entspricht, die 
V e r bin d u n g  Au,Cd,. Diese bildet, mit Kadmium 
bis zu einem Kadmiumgehalt von 51% Misch- 

1) In der Tabelle des Originals steht durch 
einen Druckfehler: 5fj1°. 
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lrristalle. Deni Punkte C entspricht eine zweite 
chemische Verbin  d u n g  AuCd,, die schon M y l i u s  
und F r o m  m (Berl. Berichte 27, 636 [1894]) 
beschrieben haben. AuCd, bildet keine Misch- 
kristalle. Das dem Punkte D entsprechende 
Eutektikum besteht aus der Verbindung und reinem 
Kadmium. - Die aus dem Schmelzdiagranime 
abgeleiteten Resultate wurden durch die metallo- 
graphische Untersuchung bestatigt. Die Schliffe 
wurden mit Konigswasser (0-40y0 Cd) und konz. 
Salpetersaure (40-100~0 Cd) geiitzt. 6 Abbildungen 
zeigen die Struktur der Legierungen. - Die H a r t e 
4.or Legierungen ist am griiWt'en (=4) zwischen 
18 und 30% Cd und zwischen 51. und 637; Cd, 
d .  h. in den beiden Mischungslucken. Zwischen 
30 und 50% Cd ist die Hiirto etwa gleich 3. Legie- 
rungen mit 0-187/, Cd haben etwa die Harte dcs 
Goldes, Legierungen mil 63-100~o Cd die Hiirte 
des Kadmiums. Die S p r o d i g k e i t scheint am 
groaten zwischen 61 und 637; Cd. Die Gold-Kad- 
miumlegierungen haben meist deutlich kristalli- 
nischen, kornigen bis muscheligen Bruch; sie siud 
silberweil3, nur die Legierungen mit 0-20y" Cd 
sind gelblich. Die harteren Legierungen lassen sich 
sehr gut polieren. Die Analogie der Legierungen 
Gold-Zink und Gold-Kadmiurn ist nur eine teil- 
weise. Sieverts. 
Miseliung fur Gloldielern. (The Brass World and 

Platers Guide 2, 83. Marz 1906.) 
In  den Vereinigten Staaten von Amerika wird zur 
Herstellung von Goldfedern bester Qualitat eine 
Mischung folgender Zusammensetzun!: henutzt : 
Gold 588 T., Silber 147 T., Kupfer 228 T., Zink 
37 T. Die beste Sorte Lakekupfer in Form von 
,,shot" (Federlmpfer) und Feinsilber wird verwen- 
det. Gold, S i l k  und Kupfer werden verschniol- 

C. H. DIatIw\\son. Satrium- Aluminium, Katrium- 
Magnesium und Natrium- Zinlilegierungen. (Z. 
anorg. Chem. 48, 191-200. 2./1. 1906 [18./11. 
Jt'051. Gottingen. Inst. fur anorg. Chem. der 
Universitat. ) 

1. N a t r i u m - A 1 u m i n  i u m. Beim Schinelz- 
punkt des Aluminiums losen sich Natrium und -4lu- 
niinium nicht in merklicher Weise ineinander. 

2. N a t r i u m - M a g n  e s i u m. Uer Schmel- 
punlrt des Magnesiums wird durch Zusatz von Na- 
triuni von 650' bis auf 638 erniedrigt. Bei dieser 
Temperatur ent'halt die mit Natrium gesiittigte 
Prlagnesiumlosung 2 Gewichts-yo Natrium. Das 
mit Magnesium gcsattigte Natrium cnthalt bei der- 
selben Temperatur etwa 1,6% Mg. - Das Mag- 
nesium lrristallisiert aus der Natriumlosung in 
schonen, kleinen, hexagonalen Kristallen, die sich 
durch Alkohol leicht von Natrium befreien lassen. 

3. N a  t r i u m - Z i n  k. Auch Natrium und 
Zink losen sich sehr wenig ineinander, doch gehen 
sie eine chemische Verbindung ein, der wahrschein- 
lich die Formei KaZn,, oder NaZn,, zukommt. Die 
Zusammensetzung wurde durch thermische und che- 
inische Analyse ermittelt. Die Verbindung zerfallt 
bei 557" in eine zinkreiche Fliissigkeit und fast 
reines flussiges Natrium. Die Na-Zn-Verbindung 
ist ziemlich luftbestandig, sie wird sogar von heiBem 
Wasserdampf nur sehr langsam angegriffen, so daB 
die Schliffe bei der metallographischen Priifung rnit 
verd. Salpetersaure geatzt werden mufiten. Die 

Zen, und Zink wird sodann zupesetzt. D. 

' 

Verbindung ist sproder und liarter als Zink, sie liiI3t 
sich mit dem Hammer zerschlagen. Ihre Eigen- 
schaften sind schon von G a y - L u s  s a c  uud 
T h i: n a r d (Recherches physico-chimiques 1811) 
und R i e t h  und B e i l s t e i n  ( L i e b i g s  Ann. 
126, 248 [1863]) richt'ig beschrieben worden. Er- 
wahnt sei noch, daS R . i e  t h  und B e i l s t e i n  
( L  i e b i g  s Ann. 123, 246 [18t;2]) cine Legierung 
von gleichen Rfengen Zink und Natrium zur Dar- 
stellung des Zinkathyls verwendet haben. Die beiden 
Metalle sollen sich vereinigeu, weun man das Zink 
zur lebhaften Destillat,ion erhitzt. Sieveyts. 
16. Birkeland nnd S. Eyde. Elektrisehe Beliandlung 

fester Stoffe. (U. 8. Pa.tent Nr. 802 620. Vom 
24./10. 1905.) 

Das Verfahren bezieht sich in erster Linie auf die 
Behandlung von Erzen. Dieselben werden pul- 
verisiert und mit pulverisierter Kohle vermischt, 
morauf die Mischung durch eine vertikale elektrische 
Ofenkaminer geleitet wird. Die nebenstehendr 
Zeichnung ver- 

anschaulicht 
die Anlage. 1 
und 2 repra- 
sentieren die 

Reitenwande 
der schmalen, 
aber langen 
und Iuftigen 13 
Ofenkammer. 

In  die beiden 
anderen, nicht 

sich tbaren 
Ofenwiinde ist 
einc Anzahl 

verstellbsrer 
Elektroden ( 7 )  
eingesetzt, zwi- 
schen denen 
sich also ein 
kurzer, regu- 
lierbarer Raum 
befindet. 8 u. 

JIagne tpole 
9 bilden die ./,,/,,11,,11,, 

des senkrecht angeordneten Elektromagneten: 10, 
I1 und 12. Die Polenden 8 nnd 9 sind mit einer An- 
zahl radial angeordneter ciserner Yrojcktionen oder 
Arme 13, 14 versehen, um die inagnetische Wirkung 
soweit als moglich auszubrciten. Der Elektromagnet 
10, 11 und 12 hat  groSe Dimensionen, die dafiir be- 
notigte elektrische Kraft ist indessen nur gering: fur 
einen Ofen von 30-40 KW. betrBgt die Kraft des 
magnetiiiierenden Stromes 0,4 KW. Das pulveri- 
sicrte Material wird mittels der Beschickungs- 
vorrichtung 15 in den Ofen in einem diinnen, 
gleichmaBigen Strom eingetra,gen und ist auf dem 
Wege durch denselben bcstandig dem elektrischen 
Bogen ausgesetzt, durch den es schlieBlich ganz oder 
teilweise verdampft wird. Fur die Elektroden 
lassen sich auch Rohren verwenden, durch welchc 
Gase (Wasserstoff-, Leucht- oder sonstiges redu- 
zierendes Gas) eingefiihrt werden konnen Die in 
dem Ofen ent,wickelten Gase entweichen durch den 
Kana1 17, wahrend die festgebliebenen Bestandteile 
des Beschickungsgutes in der Kammer 19 aufge- 
fmgen werden. D. 
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1. Rnthenbarg. Elektrischer Ofen. (U. S. Patent 

Um den Verbrauch von Elektroden zu verringern, 
bedeckt der Erfinder das geschmolzene Bad (Stahl, 
USW.) mit einer Schicht eines untatigen Stoffes, z. B. 
geschmolzener Bauxitschlacke, und tragt daruber 
fein zerteilten Koks ein, so daD die Kohleelektroden 
in denselben eintauchen. Der Koks dient als 
Widerstand, der Verbrauch an Koks stellt sich er- 
heblich billiger als derjenige von Elektroden. Die 
untatige Schlackenschicht iibertragt die Warme 
an das darunter befindliche Mehllbad und ver- 
hindert den Kohlenstoff, sich mit dem letzteren 
zu vereinigen. D. 

Nr. 815 221. Voni 13./3. 1906.) 

P. L. T. WBronlt. Reduktion von Itoheisen iind elek- 
(U. S. Pa.t. Nr. 815016 

Das Verfahren Yielt daranf hin, samtliches Kohlen- 
gas in Form von Kohlendioxyd aus dem Ofen aus- 
t,reten zu lassen, so daD die ganze Warme in dem 
Ofen selbst verwertet wird. Das ersterwghnte 

Patent bezieht sich auf 
das Verfahren, das letz- 
tere auf den Ofen. Die 
Kohle wird in den unte- 
ren Teil des Ofens und 
die Charge daruber, ohne 
Beimischung von Kohle, 
eingetragen. Die ent- 
wickelte Mischung von 
Kohlenmonoxyd - und 

Kohlendioxydgas 
streicht durch die Char- 
ge, wobei kein weiterer 

, Kohlenverbrauch, son- 
dern eine woitere Reduk- 
tion des Erzes und eine 
teilweise Iimwaudlung 
des Monoxyds zu Dioxyd 

vor sich gehen. Bei einer gewissen Hohe ist die 
Gasmischung indessen so mit Kohlendioxyd ver- 
diinnt, daW sie keine weitere reduzierendc Wirkung 
ausubt. An dieser Stelle wird Luft in den Ofen 
eingeblasen, wodurch daii noch ubrige Nonoxyd 
zu Dioxyd wird. J e  hoher diese Stelle jst, desto 
mehr wird die reduzierende Kraft des Nonoxyds 
ausgenutzt; je niedriger, desto gr6Der ist die Warme- 
entwicklung, und desto geringer die Reduktion des 
Erzes. Die Reduktion von 1 kg Fe aus Fe202 er- 
fordert 1640 Kalorien, die durch die Oxydation 
von 200 g C zu COP geliefert werden. AuWerdem 
erfordert das Schmelzen des Eisens und der Schlacke, 
fur 1 kg Fe 250 Kalorien und fur 0,5 kg Schlacke 
250 Kalorien, zusammen 500 Kalorien. 200 g C 
und 1 elelitrische HP-Stunde (= 630 Kalorien) 
reichen daher fur die Reduktion und das Schmelzen 
aus, wobei auljerdem 130 Kalorien fur Verlust 
durch Ausstrahlung und Entweichung mit den 
Gasen iibrig sind. - In der obenstehenden Abbil- 
dung wird pulverisierte Kohle durch die hohle 
Elektrode B eingefuhrt und bildet am FuWe der- 
selben eine pilzartige Schicht 0. Das geschmolzene 
Metall P sammelt sich am Boden an, um von Zeit zu 
Zeit durch das Abstichloch A abgestochen zu 
werden. A stellt die dariiber befindliche Schlacke 
dar. Die Elektrode B ist durch ein Eisenblech gegen 

triseher Ofen hierzu. 
und 815293. Vom 13./3. 1906.) 

die Einwirkung des Kohlendioxyds geschiitzt. Bei E 

Cnstarr Gin. Elektrischer Stahlofen. (Eng. Min. 

Der vom Verf. konstruierte Ofen gestattet die 
Durchfiihrung folgender Operationen : Schmelzung, 
Oxydation der Verunreinigungen, Reduktion des 
geliisten Kohlenoxyds, Rucklrohlung oder Einfiih- 
rung verschiedener Zusatze. Der an der Hand von 
Abbildungen beschriebene Ofen hat drei Abtei- 
lungen. In eine derselben werden drei Elektroden 
von oben eingefuhrt; dort erfolgt die Schmelzung 
und Oxydation. In den anderen Abteilungen wer- 
den mit je zwei Elektroden die Rdckkohlung und 
Oxydation durchgefiihrt. Der Strom geht durch eine 
Schlackenschicht zum Metall. Die inuere Einrich- 
tung des Ofens und die Arbeitsweise mit demselben 
wird niiher beschrieben. Ditz. 
Eisenreduktion an dem ,,SoS.' nach Hesonlts elek- 

triseliem Verfahren. (Elektrochemical and 
Metallurgical Industry 4, 124-126. April 1906.) 

Dir. E. H a a n e 1 ,  der Bergbausuperintendent von 
Kanada, hat am 12. MArz d. Js. zu Toronto in der 
Sitzung des Canadian Club iiber die Ergebnisse 
berichtet, welche mit dem H e r o u 1 t schen Ver- 
fahren in einer Versuchsanlage zu Sault Ste. Marie 
eriielt worden sind. Von der kanadischen Regie- 
rung waren hierzu 15 000 Doll. bewillipt worden, und 
die I ake Superior Power Co. hatte einen elektrischen 
Strom von 300 HP fur 4 Monxte, sowie ein leeres 
Gebaude kostenfrei zur Verfugung rrestellt. Dr. 
P a u 1 H 6 r o u 1 t beaufsichtigte personlich die 
Errichtung der Anlage und die Ausfuhrung der 
Arbeiten. Von Mitte Februar bis zum 5.  MLrz, 
wahrend welcher Zeit Tag und Nacht rnit einigen 
Unterbrechungen genrheitet wurde, wurlen unge- 
f:ilir 150 Giisse erzeugt, die 55 t Roheisen lieferten. 
Die verwendeten Erze bestanden bei den ersten Ar- 
beiten m Hzmatit von derselben Art, wie von der 
Alqoma Steel Co. in ihren Hochofen benutzt werden, 
spaterhiu in verschiedenartigem Magnetit. Letzterer 
enthielt regelmaWig bedeutende Schwefelmengen, 
mit Ausnahme des schwefelarmen Wilburmagnetits. 
Die Ergebnisse werden von Dr. H a a n e 1 folgender- 
maBen zusammengefaot : Magnetit kann in dem 
elektrischen Ofen ebenso gut verschmolzen werden 
wie Hamatit. Die Erzeugung von Roheisen rnit nur 
einigen Tausendstel Prozent Schwefel aus Erzen 
von hohem Schwefelgehalt bietet keine Schwierig- 
keit, auch nicht, wenn die Schlacke nicht besonders 
basisch ist. Der Gehalt von Silicium laDt sich regu- 
lieren, je nach der Sorte des zu produzierenden Roh- 
eisens. Holzkohle und Torfkoks (speat coke) konnen 
anstatt Koks als Reduktionsmittel benutzt werden, 
ohne dalj ein Brikettieren des Erzes notwendig ist. 
Bei den Versuchsarbeiten erwuchs daraus keinerlei 
Schwierigkeit. Die Ausbeuten waren regelmggig be- 
deutend groWer als die von M r. H a r b o r d (Me- 
tallurg und analytischem Chemiker der zur Prufung 
der elektrischen Schmelz verfahren ernannten ,,Kom- 
mission"j angegebenen Ziffern, in mehreren Fallen 
war die Ausbeute sogar um gr6Ber Die Fort- 
setzung der von S j o s t e d t begonnenen Rostung 
von nickelhaltigem Pyrrhotit durch Dr. H 6 - 
r o u 1 t lieferte ein Nickeleisen schoner Qualitat, 
das nahezu frei von Schwefel war, wahrend das 
Pyrrhotit l,6% Schwefel enthielt. Der Nickel- 

wird die Luft eingeblasen. D. 

Journ. 80, 875-876. 11./11. 1905.) 
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gehalt des Produktes belief sich anf 41/,% und sein 
schatzungsweiser Wert auf 40-44 Doll. fur 1 t. 
Auch in bezug auf den Verbrauch von Elektroden 
haben sich die Ergebnisse erheblich besser gestaltet, 
als der Bericht von H a r b o r  d erwarten lie& 
Auch nachdem eine Elektrode 3 Wochen lang be- 
nutzt worden war, stellte sich der Verbrauch nur 
anf 15 und 20 Pfd. fur 1 t Roheisen. Nach der 
Schatzung von Dr. H 8 r o u 1 t belaufen sich die 
Ausgaben hierfur nur auf 30 Cents fur 1 t Roheisen. 
Vom kommerziellen Standpunkte aus ist es von be- 
sonderer Wichtigkeit, daB durch das elektrische 
Verfahrcn arme Erze Wert erhalten. Im Hochofen 
werden gewohnlich keine Erze mit hohem Schwefel- 
gehalt verwendet, vielmehr nur Erze, die in Kanada 
nur zu hohen Preisen erhaltlich sind. Die Algoma 
Steel Works bezahlen fur das Hamatiterz 3,75 Doll. 
fur 1 t, wahrend nach dem elektrischen Verfahren 
Roheisen von gleichem Wert und niedrigem Schwe- 
felgehalt aus Erzen erzeugt werden kann, die fur 
1,25 Doll. fur 1 t gekmft werden konnen. Die 
beim Rosten von Pyrit bei der Schwefelsaure- 
fabrikation erhaltenen Zinder, die gegenwartig 
Abfall bilden, lassen sich im elektrischen Ofen zu 
Roheisen verschmelzen. Titanhaltige Eisenerze, 
die bis zu 5% Titan enthalten, lassen sich ebenfalls 
erfolgreich im elektrischen Ofen verschmelzen; 
wie die erfolgreiche Behandlung von Erz bis zu 
30% Titanssure dsrgetan hat. Alles, was zu tun 
ubrig bleibt, besteht in der Errichtung eines Wer- 
kes von 100-150 t taglicher Produktionsfahigkeit. 
- Dr. H a a n e 1 s Angaben werden durch Mittei- 
lungen von Dr. H B r o u l t  iiber den Kraftver- 
brauch vervollsttindigt. Mit 1000 H P  lassen sich 
taglich 12 t Roheisen erzeugen. Dies entspricht 
einem Kraftverbrauch von 83 H P  = Tagen fur 1 t 
(A 2000 Pfd. = 907 186 kg), wahrend Mr. H a r - 
b o r d berichtete, daB der Minimalverbrauch zu 
128 HP-Tagen anzunehmen sei. Der Verbrauch 
laBt sich Dr. H i ? r  o u l  t zufolge noch erheblich 
verringern, wenn man sein Verfahren, alles Kohlen- 
monoxyd im Ofen selbst in Kohlendioxyd zu ver- 
wandeln, zur Durchfuhrung bringt. (Vgl. Ref. 
H 6 r o u l t  S. 151). Bei den Versuchsarbeiten zu 
Sault Ste, Marie wurde kein Geblase hierzu verwendet, 
nur 2 kurze Versuche wurden nach dieser Richtung 
hin ausgefuhrt, die zwar erheblicli giinstigere Aus- 
beuten lieferten, indcssen zu kurz waren. um das 
Resultat ziffernmXig bedimmen zu kiinnen. D. 
P. Wahler. Uber den elektrischen Widerstand des 

Slahls. (Rev. de M8tallurgie 1905, 345-347. 
April.) 

Uber den elektrischen Widerstand des Stahls hat  
schon II. L e C h a t  e l i  e r zahlreiche Unter- 
suchungen dnrchgefuhrt, nach welchen der Wider- 
stand mit zunehmendem Gehalte an Kohlenstoff 
und Mangan wachst. Verf. hat eine Reihe von nach 
dem Siemens-Martinverfahren erzeugten Stahl- 
proben, welche nur Spuren von Silicium und geringe 
Mengen Schwefel und Phosphor enthielten, in dieser 
Richtung untersucht und berichtet iiber die erhal- 
tenen Ergcbnisse. Die Resultate sind in Tabellen 
zusammengestellt. Bemerkenswert ist, daS die im 
Metall eingeschlosseneu Gase zweifellos eine wich- 
tige Rolle spielen. Ditz. 
Elektrolytisches Nickel. (The Brass World and 

Platers' Guide 1, 379-380. November 1905.) 

Bereits zu Anfang der 30 er Jahre produzierte die 
Balbach - Kupferraffinerie zu Newark in Nen- 
Jersey clektrolytisches Nickel, das sich indesseu 
als zu kostspielig hcrausstcllte, so daB die Fabri- 
kation aufgegeben wurde. Nunmehr hat die Oxford 
Copper Co. zu Neu-York die elektrolytische Raffi- 
niernng von Nickel wieder aufgenommen, zuuachst 
nur in beschranktem Umfange, doch sol1 die 
Produktion entsprechend der Nachfrage vergriiBert, 
werden. Das Nickel wird mit Hilfe des elektrischen 
Stromes auf einem Nickelblech abgesetzt, das mit 
Graphit iiberzogenist, um ein Anhaftender Sbsetzung 
an der Bnodeuoberflache zn verhindern. Xobald die 
gewunschte Dicke errcicht ist, wird die Abscheidung 
von der Kathodenplatte entfernt, uud die Platten 
sind gebrauchsfertig. Die gegenwartig hergestellten 
Nickelkathodenplatten haben einc Oberflache von 
0,9144.1,2192 m und eine Dicke von ungefahr 
0,635 em. Sie sind ziemlich rein und enthalten von 
99,25-99,85% Ni, diirchschnittlich 99,50%; sie 
sind absolut frei von Kohlenstoff. Die Fabrikanten 
von Neusilber b-trachten es als ein vorzugliches 
Material. Wenn auch das Verfahren ein Geheimnis 
bildet, so erfahren wir, daS eine Nickclcbloridlosung 
als Elektrolyt benutzt wird. Suf diese Weise ist es 
moglich, die Verunreinigung von elektroly cischcm 
Nickel durch Schwefel zu verhindern, die bei der 
Verwendung einer Snlfatlosung eintreten wurde. 
(Das hier erwahnte Verfahrcn ist dan Thumver- 
fahren, wLhrend die Canadian Copper Co. das 
Browneverfahren zu Copper Cliff deninachst wieder 

Anson 4. Betts. Die Elektrometallurgie des Anti- 
mons. (Eng. Min. Journ. 80, 829. 4./11. 1905.) 

Das rohe Antimon enthalt oft betrachtliche Qoanti- 
taten von Gold; in einer Probe wurden 1,075 Oz. 
Gold per Tonne gefunden. Zur Bergung von Ant,i- 
monglanz wurde u. a. auch cine stture Eisenchlorid- 
losung in Vorschlag gebracht, wobei eine Losung 
von Antimonchlorid und Eisenchloriir und ein Ruck- 
stand von Schwefel resultiert; die erhaltene Liisung 
wird dann elektrolysiert, wobei metallisches An& 
mon niedergeschlagen wird. Verf. hat die gleiche 
Methodc fur Rohantimon angewendet und benutzt 
Kohlenanoden und Kupfer- oder Bleikathoden. Das 
dabei cntstehende FeC1, sinkt, da spezifisch 
schwerer, zu Rodon und wird iinten abgelassen, 
wahrend oben kontinuierlich frische Flussigkeit zu- 
flieBt. Noch besser als das Chlorid eignet sich das 
Antimontrifluorid zur Elektrolyse. Bei der Ver- 
arbeitung von Antimonoxyd, wie dieses beim Rosten 
von Schwefelantimon resultiert, wird ersteres in 
FluRsaure gelost, und die Losung mit Bleielektroden 
elektrolysiert. Das sonst &orend wirkende Kupfer 
ist in der Fluoridlosung ohue EinfluB auf die Ab- 

William C. Assem. Elelitrisehe Absetzung voii 
Platin inittels des Wechselstronis. (The Brass 
World and Platers Guide 2, 100. Marz 1906.) 

Wird durch ein Platinbad ein Wechselstrom ge- 
leitet, so setzt sich das Platin an beiden Elek- 
troden ab, da das Metall dnrch die an den Polen 
freigemachten Stoffe nicht wieder aufgelijst wird. 
Die bisher durch Verwendung des direkten Stromes 
erhaltenen Platinabsetzungen waren unzusammen- 
hiingend und mit Wasserstoff durchsetzt. Bei Ver- 
wendung des Wechselstroms hat A s s e m , der bei 

anwenden wird.) D. 

scheidung dcs Antimons. Ditz. 
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der General Electric Co. in Schenectady, Neu-York, 
beschaftigt ist, feste, wasserstofffreie Absetzungen 
erzielt. Das Bad besteht, wie gewohnlich, in einer 
Natriumzitratlosung von ilmmoniumplatinchlorid 

C. Henning. Die Chemie im GieBereibetriebe. (Stahl 
u. Eisen 25, 1253-1258, 1313-1318. 1./11. 
15./11. 1905.) 

Verf. verweist auf Grnnd eines ausgedchnten Onter- 
suchungsmaterials auf die Wichtigkeit eines gut 
eingerichteten L a  boratorinms fur die herwachung 
des Brtriebcs einer GieBerei Ein GuB von hoher 
Festigkeit 1aBt sich ohne Verwendung von teuren 
Sipezjalmarken herstellen. Durch Stahlzusatz zu 
einer Gattierung deutscher Roheisensorten in geeig- 
neter Form gelingt es leicht, ein niedrig gekohltes 
GuBmaterial von hohen Festigkeitseigenschaften 
zu erzielen. Die Verschiedenartigkeit der Ansichten 
uber diesen Punkt werden naher besprochen. Ditz. 
Elektrogalvanisieren, sein Nutzen und seine Ver- 

(The Brass World and Platers Guide 

Elektrisches Galvanisieren wird gegenwdrtig in 
grolJem Umfange fur eine groWe Anzahl verschieden- 
artiger Artikel angewendet. Die Absetzung 1st wei8, 
glatt und verleiht vielen Fabrilraten ein schones 
A4~issehen. Insbesondere eignet es sich fur getem- 
perte Stahlwqren. fur die sich IieiBes Galvanisieren 
nicht benutzen 1iOt. In  Hinsicht auf Billigkeit 
zeichnet es sich vor allen anderen Verfahren aus. 
In bezug auf den Schutz von Stahl gegen Rost wird 
es nur von dem heiBen Verfahren iibertroffen. 

Eduard 5. Mowry. HeiBes nieht elektrolytisehes 

Verf. hat als Superintendent des Galvanisierdeparte- 
ments von Wilcox, C r i  t t e n d e n  & C o .  zu 
Midlhetown, Connecticut, Proben von Blech, die 
teils auf heiBein und teils anf elektrolytischcm Wege 
galvanisiert worden waren, 3 Jahre lang den Witte- 
rungseinfliissen ausgesetzt. Nach dieser Zeit war der 
Zinkuberzug von den elektrolytischen Proben nahezu 
vollstandig verschwunden und dieselben mit dickeni 
Rost bedeckt, wahrend die anderen Probcn keine 
Spur von Rost aufwiesen und in gleich gutem Zu- 
stande wie zuvor waren. Andere Untersuchungen 
haben dies Ergebnis bestatigt. '41s Beweis fur die 
Dauerhaftigkeit des auf heiWem Wege hergestellten 
Uberzuges fdhrt Verf. ferner an, daB galvanisierte 
Schindelnigel, welche auf dem Dache eines Hauses 
21 Jahre lang dem heiBen Sommer und dem kalten 
Winter von Neuengland ausgesetzt gewesen sind, 
frei von Rost nnd noch brauchbar waren, und 
kniipft hieran die Folgerung, daB das heilje Ver- 
fahren, im Gegensatz zu den neuerdings mehrfach 
laut gewordenen gegenteiligen Ansichten, dem 
elektrischen Verfahren weit iiberlegen ist. (Trotz- 
dem mu6 darauf hingewiesen werden, daB das 
letztere immer groBere Anwendung findet und sich 
fur groljere Arbeiten, wie das Galvanisieren kleiner 
Gegenstinde, die eine glatte Oberflache veilangen, 

Eine sehnellarbeitende Verzinnnngslosung fur Illes- 
sing und Kupfer. (The Brass World and Platers 
Guide 2, 45-48. Februar 1906.) 

Die fur die Verzinnung von kleinen Messing- und 

(B o e t t g e r s Methode). D. 

wendung. 
2, 85-88. Marz 1906.) 

D. 

Galvanisieren. (Iron Age. 25./1. 1906.) 

jedenfalls besser eignet. Der Ref.) D. 

Cti. 1907. 

Kupfergegenstanden iibliche Methode, bei welcher 
man sich eincr Losnng von cremor tartari und 
metallischem Zinn bedient, leidet an J erschiedenen 
Mangeln : sie crfordert 6--12 Stunden, cremor 
tartari ist kostspielig, die Zinnabsetzung ist nicht 
glanzend und erfordert weitere Rehandlung, auch 
erfordert das Bad einige Zeit, bis es mit dem Zinn ge- 
sattigt ist,. Die hier vorgeschlagene Method? benutzt 
eine starke Losung von Atzkali, in welcher eine be- 
stimmte Menge Zinnchlorid aufgelost ist. Ein Bad 
folgender Zusammensetzung liefert gute R,esultate : 
Wasser 3,785 1, Btzkali 340,2 g, Zinnchlorid 113,4 g. 
Fiir das Verfahren eignet Rich ein guBeiserner Kessel, 
der mit einem Dampfmantel versehen ist, da die Lo- 
sung erhit,zt werden niu13, doch geniigt auch cin ge- 
wohnlicher Tank mit einer Dampfschlange darin. 
Wasser und Btzkali werden zunachst erwarmt, bis 
das letztere sufgelost ist, worauf das Zinnsalz ein- 
getragen wird. Hat  die Losung die richtige Znsam- 
mensetznng und Temperatur, so beginnt pith auf 
den eingetauchten Gegenstanden nahezu sofort eine 
Absetzung zu bilden, die sich in 1 Minute zu einem 
dunnen Uberzug entwickelt und in 5 Minuten fast 
allen Zwecken entspricht. Fiir die Verzinnnng 
von Messingartikeln mag die durchschnit'tliche Re- 
handlungszeit auf 5-10 Minuten angegeben werden, 
diejenige von Kupferartikeln erfordert eine etwas 
langere Zeit,. Die Temperatur des Bades mag auf 

Ur. 1". C. Stanley. Die Fabrikrtion von versilberten 
brtikeln. (The Brass World and Platers' Guide 
1, 373-377. h'ovember 1905.) 

Verf. bespricht die Herstellung von Versilberungen 
auf Glas- und Porzellanwaren, die in folgende 
einzeln behandelte Operationen zerfallt: 1. Hcr- 
stellung von pulverisiertem Silber ; 2. Herstellung 
eines geeigneten FluBmittels (Bleiborat); 3.  Mischen 
der Farbe ( 2  T. pulv. Silber, 1 T. Bleiborat); 
4. Malen des Musters auf den Gegenstand; 
5. Brennen des Gegenstandes; 6. Niederschlagen des 
Silbers und 7. Fertigmachen des Gegenstandes. 
Bis jetzt sind im Markt nocli keine Imitationen 
erschienen, da sich das Muster indessen ebenso leicht 
auf Kupfer auftragcn nnd sodann versilbern 1LBt, so 
diirfte dies bald zu erwarten sein. 
Verfahren zum Brikettieren vun niulmigen Erzeu 

und dgl. (Nr. 174884. KI. 18a. Vom 3./8. 
1904 ab. 

Patentanspriiche : 1. Verfahren zum Brilicttieren 
von mnlmigen Erzen nncl dgl., dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Erze mit Kalkstein (z. B. Zech- 
stein) und einer geringen Menge von Portland- 
zement innig vcrmischt und die Mischnng unter 
hohem Druck zu Briketts geformt wird. 

2. Ausfuhrungsform des Verfahrens gemaR An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der bei der 
Brikettierung benutzte Kalksteinzusatz gegeniiber 
dem Zementzusatz uberwiegt. - 

Durch das vorliegende Verfahren laWt sich ein 
Erzbrikett herstellen, das bei geringem Herstcllungs- 
preis genugend widerstandsflihig ist und gleich 
Stuckerzen im Hochofen verschmolzen werden 
kann. Vnrteilhaft ist der geringe Wassergehalt des 
Briketts, das zusammengesetzt ist : Eisen 56,78';/,, 
Ruckstand 3,60%, Kalk 7,01%, Feuchtipkeit 0,55"/6. 

150-200" (65-93 ") gehalten werden. D. 

D. 

C. R e i n k e in Bredelar i. W.) 

Wiegand. 
20 
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Dwhrohrofen init rohrformigen Kammern zum Ab- 
rosten von Schwefelkies. (Nr. 169 613. K1. 40a. 
Vom 2./12. 1904 ab. N i k o 1 a u s K u h r k e 
in Benrath.) 

Patentanspruch : Drehrohrofen mit rohrformigen 
Kammern zum Abrosten von Schwefelkies, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kammern mit schrauben- 
formip verlaufenden Gangen ausgestattet sind und 
durch Offnungen miteinander in Verbindung stehen 
zu dem Zwecke, durch fortgesetztes Wenden und 
teilweises Ubergehen des Schwefelkieses von einer 
Kammer zur anderen die Entschwefelung zu be- 
sc1:leunigen. - 

Dnrch die gute Dnrchmischung des Kieses und 
seine Beforderung von einer Kammer zur anderen 
wird er vorzuglich und gleichmaoig ausgebrannt. 

P 

Auch lionnen die Gase schneller abgezogen werden, 
da die Vergasung schneller und griindlicher ist. 

Karsten. 
Verfahren m r  Ibkiihlung und staubfreien Bewin- 

nung von Rostgut. (Nr. 170 602. K1. 40a. Vom 
16./3. 1906 ab. A 1 b e r t Z a v e 1 b e r g in 
Katt,owit,z (0.-8.1.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Abkiihlung und 
staubfreien Oewinnung von Rostgut, dadurch ge- 
liennzeichnet, daR die Kiihlluft durch einen in be- 
kannter Weise von Rohren durchzogenen schmiede- 
eisernen Kasten gesaugt wird, um zugleich bei der 
Entnahme des gekiihlten Rostgutes den entstehen- 
den St,aub mitzureiBen. - 

Durcli die vorliegende Anordnung wird nicht 
nur ein schnelles Abkiihlen des Rostgutes ermog- 
licht, soudern es wird dem Arbeitsraum auch fort- 
wahrend frische Luft, zugefiihrt,, vor allem ist aber 
durch die Anordnung ein Stkuben bei der Ent- 
nahme des Rostgutes unmoglich gemacht. Der sich 
bildende Staub wird durch die Kiihlluft abgesaugt 
und kann die Arbeiter nicht belastigen. Zugleich 
mit dem Staub werden alle auftretenden schBd- 
lichen Ga,se beseitigt. Wiegand. 
Vorriehlung zur Verhiitung von Plugstaubbildung 

in Rostiifen mit iibereinaiider1icgt:ndea Herden 
ond gesonderten Uurelrgiingen fur die aufstei- 
genden 4ase und das niederfallende Erz. (Nr. 
172 587. K1. 40n. Cr. 4. Vom 2./3. 1904 ab. 
E. W i l h e l m  K a u f f m a n n  in Koln. Zu- 
satz zum Patente 165270 vom 20./7. 1903 
s. diese Z. 19, 1012 [1906].) 

Patentanspruch : Ausfiihrungsform der Vorrichtun- 
gen zur Verhiitung yon Plugstaubbildung in Rost- 
ofen mit ubereinanderliegenden Herden und ge- 
sonderten Durchgangen fur die aufsteigenden Gase 
und das niederfallende Erz gemal3 Patent 166 270, 
dadurch gekennzeichnet, daB an den die besonderen 

Fallraume fur den Erzabfall bildenden Scheide- 
wanden (9), GehBusen (14) oder den AbschluD- 
platten Dichtnngsstreifen ( 2 3 )  aus Asbest oder an- 

derein geeigneten Stoff zur Abdichtung gegen das 
Deckengewolbe befestigt sind. - Wiegand. 
Muffelofcn mit als Heizkammer ausgehildeter rotie- 

render Sohle. (Nr. 168836. K1. 40a. Vom 
24./6. 1904 ab. F e r d i n a n d  H e b e r -  
l e i n  in London und Dr. W o l d e m a r  
H o m m e 1 in Lee [Engl.].) 

Patentanspruch : Muffelofen niit als Heizkammer 
ausgebildeter rotierender Sohle, dadurch gekenn- 
zeichnet, daI3 diese Heizkammer in drei Abteilungen 
geteiit ist, deren jede mit Fiihrungen (b, bl) ver- 
sehen ist, welche die Gase zwingen, zuerst von dem 
am Umfang des Ofenmauerwerks gelegenen Feue- 
rungen (D) nach der Mitte und von dort nach den 
gleichfalls am Umfang gelegenen Ziigen (C) zu 
streichen, aus denen die Gase in den uber dem fest- 
stehenden Muffelgewolbe vorgesehenen Heizraum 
iibertreten, um schlieBlich durch die Fiichse (al) 
ins Freie zu entweichen. - 

Durcli die besondere Ausbildung der Heiz- 
kammer bzw. der als Heizkammer angewendeten 

rotierenden Sole dcs Ofens sol1 sine gleichmBBigere 
und allseitige Beheizung des Rostraiimev erzielt 
werden. Wiegand. 
Verfahren zum Vorwarmen der Resehiekung eines 

mit abwlrts gerichtetem Zuge arbeitenden 
Sehachtofens unter Ausnutzung der Abhitze 
der an den Schaehtofen angesehlossenen 
SchmelzSfen. (Nr. 172 696. K1. 40a. Gr. 7. 
Vom 12./1. 1904 ab. L e  R o y  W r i g h t  
S t e v e n s  und B e r n h a r d  T i m m e r -  
m a n n  in Chicago. Zusatz zum Patente 
164330 vom 12./1. 1904; siehe diese Z. 19, 
249 [1906].) 

Patentanspruch : Ausfuhrungsform des Verfahrens 
gemaB Patent 164 330 zum Vorvarmen der Be- 
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schickung eines mit abwarts gerichtetem Zuge ar- 
beitenden Schachtofens unter Ausnutzung der Ab- 
hitze der an den Schachtofen angechlossenen 
Schmelzofen, dadurch gekennzeichnet, daB die am 
unteren Schachtende abgefuhrten Gase um einen 
fur samtliche Schmelzofen gemeinsamen Beschik- 
kungsverteilcr zwecks Erhitzung seines Inhaltes 
herumgefiihrt werden. - 

Jeder der beispielsweise 4 Garherde ist durch 
einen Gaskanal 12 mit dem Schacht 2 verbunden. 
Zweigleitungen 3' stellcn die Verbindung der Kam- 

niern der Garherde niit einem unter der Sohle des 
Schachtes angebrachten Behalter 3 her. Die Ab- 
gase gehen unter der schragen Platte 19 durch das 
Rohr 20 in einen den Behalter 3 einschlienenden 
Mantel 21 und verden ails diesem in einem Rohr 22 
abgesaugt. Wiegand. 
Verfahren zum Brikeltieren niulmiger Eisenerze 

dureh Einbinden mit einer Wassergaslosung. 
(Nr. 172513. K1. 1%. Vom 16 /11 .  1904 ab. 
T h o m a s  R o u s e  und H e r r m a n n  
C o  h n  in London. Zusatz zum Patente 
163 465 vom 11./11. 1903; siehe diese Z. 19, 
246 [1906].) 

Patentanspruch : Ausfuhrungsform des Verfahrens 
zum Briliettieren mulmiger Eisenerze durch Ein- 
binden mit einer Wasserglaslosung und durch nach- 
triigliches Harten gema5 Patent 163 465, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Erze mit 0,176 hei13er 
Wasserglaslosung gemischt und dann in bekannter 
Weise geformt werden. - 

Versuche haben ergeben, daB sich die aus der 
Mischung mit nur 0,l% Wasserglas geformten Bri- 
ketts nur an der Luft gehartet bereits fur die Ver- 
arbeitung im Schmelzofen eignen. Ein Harten bei 
hoherer Temperatur ist nur dann erforderlich, wenn 
die Briketts versandt werden sollen. 
b erfahren zuin Zusammenballen mulmiger Eisen- 

erze dureh eine Gasflanime im Drehofen. 
(Nr. 173 688. K1. 18a. Gr. 2. Vom 13./1. 
1906 ab. J a k o b  E d u a r d  G o l d s c h m i d  
in Frankfurt a. M.) 

Putentanspruch : Verfahren zum Zusammenballen 
niulmiger Eisenerze durch eine Gasflamme im Dreh- 
ofen, dadurch gekennzeichnet, daB die Erze in dem 
unteren Teile des Ofens in einer kurzen, scharf be- 
grenzten Zone durch eine regelbare, mit Gas und 
Luft unter erheblichem Druck beschickte, scharf 
begrenzte Stichflamme einer Hitze von mindestens 
1000" ausgesetzt werden. - 

Das Zusammenballen muB so geschehen, daB 

Wiegand. 

das Enderzenguis im Hochofenverfahrcn nicht 
wieder zerfallt oder sonst unbranchbar wird. Uni 
dies zu erzielen, diirfen keine oder nur geringe Zu- 
schlage gegeben werden, und die Sinterung muB 
bei einer Temperatur von mindestens 1000" er- 
folgen. Es ist wichtig, da5 eine scharf begrenztc 
Stichflamme benutzt wird und keine Lohflamme, 
wie sie z. B. bei Kohlenstauh- odor Petroleum- 
feuerung entsteht. Wiegand. 
Verfahren und Sehachtofen zur Erzeugung von 

Eisenschaanim dureh mittelbare, mittels Ver- 
breainung einrs Gemisehes von Gas und Luft 
beairlite Brhitznng eines Gemrnges von Eisen- 
erz rind liohle. (Nr. 173 244. M1. 180,. Voni 
1./4. 1903 ab. G n s t a v  G r o n d a l  in 
Djursholm [Schweden].) 

Bus den Patentanspruchen : 1.  Verfahren zur Er- 
zengung von Eisenschwamm durch mittelbare, mit- 
tels Verbrennung eines Gemisches von Gas und 
Luft bewirkte Erhitzung eines Gemenges von Eisen- 
erz und Kohle, gegebenenfalls nnter SBt,tigung des 
erhaltenen Eisenschwammes mittels indifferent,er 
Gase znr Vermeidung der Oxydation, dadurch ge- 
kennzeirhnet, daB der Eisenschwamm vor dem Aus- 
bringen im unteren Teile des Ofens durch die kalte 
Verbrennungsluft oder durch die zur Beheizung des 
Ofens dienenden Gase gekiihlt wird, zu dcm Zwecke, 
gleichzeitig eine Vorwarmung der Luft oder des 
Heizgases zu erzielen. 

2. Eine Rnsfuhrungsform des Verfahrens nach 
Anspruch 1, fiir den Fall, da13 die Kiihlung des 
Eisenschwammes mittels des Heizgases bewirkt 
wird, dadurch gekennzeichnet, daB das Heizgas irn 
Kuhlraum des Ofens vor sciner Mischung mit Luft 
unter Vermittlung durchliicherter Rohre in un- 
mittelbare Bcriihrung nlit dem hei13en Eisen- 
schwamm gebracht wird, so da5 ein Tcil von ihm 
aufgesaugt werden kann, wihrend dic durch die 
Erhitzung des Gemisches von Erz und Kohle ge- 
bildeten Reaktionsgase mittels im Ofenschacht ein- 
gebauter, an der Unterseite geschlitzt'er Rohre auf- 
gefangen und fortgeleit'et werden. 

3 .  Eine Ausfiihrungsforin dss Verfahrens nach 
Anspruch 1 fiir den Fall, da5 die Kiihlung des Eisen- 
schwammes mittels Luft errcicht wird, dadurch 
gekennzeichnet, daW die zur Kiihlung dienendc 
Luft durch den Kiihlraum durchsetiende, allseitig 
geschlossene Rohre hindurchgefiihrt wid. Wiegand. 
Verfahren zum Entzinlien und Nutzbarinaelien von 

Biesabbrlnden fiir die Eisenerzengung dureh 
Verschmelzen. (Nr. 173 103. K1. 18a. Voni 
20./3. 1904 ah. E 1 e k t r i s c h e Z i n k - 
w e r k c G. m. b. H. in Duisburg-Hochfeld.) 

Patentanspruch : Verfahren zum Entzinken und 
Nutzbarmachen von Kiesabbranden fur die Eisen. 
erzeugung durch Verschmelzen, dadurch gekenn- 
zeichnet, da13 die Abbriinde in einem doppelher- 
digen Flammofcn zunachst unter ,4usnutzung der 
Abgase des vor der Feuerung gelegenen Herdes auf 
dem zweiten Herde entschwefelt und dann ent- 
weder nach Umkriickung auf dem ersten Herd 
oder aber auf demselben Herd durch Umschalten 
der Fla,mmenrichtung in Gegenwart eines Reduk- 
tionsmittels bis zur Verfliichtigungstemperatur des 
Zinkes und schlie5lich zum ScLhmelzen erhitzt 
werden. - 

ZweckmaBig kann man den Abbranden sehon 

20. 
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vor der Entschwefelung gemahlene Kohle oder 
Koksasche zusetzen, um eine wirksamere Ent- 
schwefelung zu erzielen. Man errcicht hierdurch 
eine Zersetzung des stets vorhandenen Zinksulfats 
in Zinkoxyd uud Xchwefcldioxyd. Wiegand. 
Verfahren ziir Abseheidung der in Hochofengasen 

urid dgl. enthaltenen festen magnetisierbaren 
Bestandteile (z. 5. Eisenstaub) mit'hels Durch- 
leitens der Base durch m!t Staben oder Platten 
ausgestattete Hammern. (Nr. 169 817. K1. 12e. 
Vom 28./6. 1904 ab. J u l i u s  A l b e r t  
E i s n e r in Dortmund ) 

Patentanspruche : 1. Verfahren zur Abscheidung der 
in Hocliofengasen und dgl. enthaltenen festen mag- 
netisierbaren Bestandteile (z. B. Eisenstmb) mit- 
tels Durchleitens der Gase durch rnit Staben oder 
Platten ausgestattete Kammern, dadurch gekenn- 
zeichnet, daR diese Stabe oder Latten magnetisiert 
werden. 

2. Vorrichtung zur Ausiibung des Verfahrens 
gemaR Anspruch I ,  bei welcher an den Staben oder 
Platten Abklopfer vorgesehen sind, gekennzeichnet 
durch die Anordnung eines Ausschalters fur den 
elektrischen Strom, der niit dem Inbetriebsetzen des 
dbklopfers den Strom unterbrieht und mit dem 
Auljerbetriebsetzen den Strom wieder schlieot. - 

Von hauptsiichlichem Wert fur die Wieder- 
benutzung im Hochofen sind die Eisenteilchen des 
Staubes, die beim Eintreten in das Standrohr bis zu 
50% des Staubes ausmachen. Wiegand. 
Durch das FBrdergelaB gebildeter doppelter Bieht- 

verscliluU. (Nr. 172 908. lil .  1%. Vom 20./l .  
1906 ab. 

Patentanspruch : Durch das FordergefaB gebildcter 
doppelter GichtnerschluD, dadurch gckennzeichnet, 
tlall zur Vermcidung einer groBen Sturzhohe das 
FordergefaB in die Gichtoffnung hineingesenkt 
wird und zur Erzielung eines gasdichten Abschlusses 
an der Beriilirungsstelle zwischen Fordergefafi und 
dem Rande der Gichtoffnung der an sich bekannte 
WasserverschluW verwendet ist. - 

Nach voriiegender Erfindung soll die hohe 
sturzhohe fur die Beschickung, nanientlich wenn 
es sich um Koks handelt, vermieden und glcich- 
zeitig ein absolut gasdichter GasabschluB wahrend 
der Begichtung erzielt werden. Eine zu hohe Sturz- 
hohe wird dadurch beseitigt, daR das FordergefaB 
nicht \vie bisher mit seineni unteren Rand anf den 
Rand der Gichtoffnung aufgeaetzt,, sondern in diese 
hineingesenkt wird. Wiegand. 
Vorrichtung ziim gleielimaBigen lesehieken des 

Sehiitttrichters bei Moehofen mit zentralem oder 
seitlicheui Gasabzugsrohr uni sclbsttatigem 
Schriigaufzug. (Nr. 168 738. K1. 18a. Vom 
26./12. 1904 ab. L 6 o n  G e u z e in Trith- 
Saint-L6ger [Frankr.].) 

Patentanspruch : Vorrichtung zum gleichmaBigen 
Beschickcn des Schiitttrichters bei Hochofen mit 
zentralem oder seitlichem Gasabzugsrohr und selbst- 
tatigem Schrsgaufzug, dadurch gekennxeichnet, daB 
iiber dem Schiitttrichter (d) ein in mehrere Kammern 
geteilter, ringformiger Xchalter (y), welcher mit 
Bodenklappen ( 0 )  versehen ist, drehbar angeordnet 
ist, zu dem Zwecke, die einzelnen Abteile des Be- 
halters zur Aufnahme des Gichtgutes nacheinander 
an der Auskippstelle der Fordergefa,Re vorbeifiihren 

E r n s t 0 s t c n in Rombach.) 

zu konnen, so daB bei dem gleichzeitigen Offnen der 
Bodenklappen sCmtlicher Abteile das Gichtgut gleich 
maBig verteilt in den Schutttrichter fallt. - 

Bei den bisher gebriuchlichen Beschickungs- 
vorrichtunqen fallt das Gichtgut aus betrachtlicher 
Hohe herab, wodurch besonders der Koks nach- 
teilig beeinflufit wird, da er stark zerkleinert wird 
und dann keine gute Gasfiihrung mehr ermoglicht. 
AuRerdem gewahrleisten die bisherigen Einrich- 

tungen keine gleichmaBige Verteilung des Gutes, 
endlich gestatten sie keine zentrale Abfuhrung der 
Gase. Diesen Ubelstiinden wird durch vorliegende 
Erfindung abgeholfen. Karsten. 
Verfahren zum iinunterbrochenen Vorfrischcn von 

iliissigem Roheisen durch oxydischm Eisenerz 
irn Sehaehtofen. (Nr. 173 165. K1. 186. Vom 
7./3.1905 ab. J e a n  B a p t  i s t e N a u in 
Neu-York.) 

Patentanspruch : Verfahren zum ununterbrochenen 
Vorfrischen von fliissigem Roheisen durch oxydi- 
sches Eisenerz im 
Schadhtofen, dadurch 
gekennzeichnet, da13 
das fliissige Roheisen 
stets nur dem unteren 
Teile des mit Erz ge- 
fiillten Schachtofens 
zugefuhrt und hier 
zwecks geniigender 
Frischung in gro8erer 
Menge angesammelt 
gehalten wird, bevor 
es zum dauernden AbfluB kommt, wobei die hei0en 
Frischgase durch die Erzsaule zu deren VorwLr- 
mung geleitet werden. - 

Das flussige Roheisen soll nicht, wie sonst, iib- 
lich, oben, sondern seitlich im unteren Teil eines 
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Ofens mit der Erzsiiule zusammengebracht werden, 
und es sol1 hier ein verhaltnismaBig hohes Bad des 
vorzufrischenden Eisens angesammelt werden, in 
welchem ein groBer Teil des Erzes verzehrt wird, 
wiihrend das von oben bestandig zugefuhrte kalte 
Erz durch die aufsteigende Warme der Reakt'ions- 
gase erwarmt wird. Der Ofen a, mit feuerfester 
Masse b ausgekleidet, hat  eine EinlaBoffnung c fur 
fliissiges Roheisen, einen unmittelbar iiber dem 
Boden liegenden AusfluBkanal d uiid einen Vor- 
herd e mit Uberfall f zum AbflieBen des vorge- 
frischten Eisens und Stichloch g. 
Yerfahren zum lleinigen und Frisehen von Roheisen. 

(Nr. 174 777. K1. 18b. Vom 14./2. 1903 ab. 
C a r 1 S c h i e 1 in Hanuover.) 

Patentanspruch : Vcrfahren zum Reinigen und Fri- 
schen von Roheisen, dadurch gekennzeichnet, daB 
das flhssige Roheisen in einem drehbaren Behiilter 
gleichzeitig der Einwirkung der Fliehkraft nnd dem 
EinfluB von gegen die Oberfliche des Bades ge- 
richteten Wind- oder Gasstriimen ausgesetzt wird. 

Man kann nach dem Verfahren das R'oheisen 
in Eisen von groBer Reinheit und 6uBerst gleich- 
maRiger Beschaffcnheit umwandeln. Die Luft wird 
so reichlich auf die Oberfliiche des Eisens geblasen, 
daW sie sowohl zum Entkohlen des Eisens, als auch 
zur Verbrennung der entwickeltcn Gase dient. Er- 
forderlichenfalls werden mit der vorerhitzten Luft 
brennbare Gase, z. B. Gichtgzse, unter Pressung 
in den Behalter geleitet. Wiegand 
Verfahren zur Zenientierung von Metallen. (Nr. 

171 837. K1. 1%. Gr. 3. Vorn 26./2. 1903 ab. 
C : a , r l o  L a m a r g e s e  in Rom.) 

Patentanspruch : Vcrfahren zur Zementierung von 
Metallen, dadurch gekennzeichnet, daB an Stelle 
einer Ko'nle, die aus Holz oder aus mit Rinde be- 
deckt,eni Fichtcnholz hergestellt ist, eine Kohle be- 
nut,zt, wird, melche allein aus Fichtenrinde erzeugt 
ist. - 

Es hat  sich ergeben, daB die Zementierung von 
Platten fiir Panzer und dgl., welche bei Anwendung 
der gewohnlichen Verfahren einen Zeitraum von 
ungefiihr 12-20 Tagen benotigte, bei Verwendung 
von Kohle aus den Rinden von Fichten- und anderen 
harzreichcn Holzern nur vier bis funf Tage erfor- 
dert. Wiegand. 
Zementierverfahren fiir Bisen nnd Stall1 mittels 

Hohle. (Nr. 171 838. K1. 18c. Gr. 3. Vom 
11./11. 1903 ab. C a r l o  L a m a r g e s e  
in Rom.) 

Patentanspruche : 1. Zement'ierverfahren fur Eisen 
und Stahl mittels Kohle, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Kohle, in deren Beruhrung der zu zemen- 
tierende Gegenstand erhitzt, wird, reine gepulverte 
Kieselsanre zugesetzt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet,, daB als Kohle solche genommen wird, 
die nach Patent 171 837 (siehe vorstehendes Re- 
ferat) durch Verkohlung von Fichtenrinde er- 
zeugt ist. 

Die Kieselsaure dicnt wahrscheinlich nur als 
Full- oder Verdiinnungsmittel der Kohle. Es  ist 
moglich, nach vorliegendem Verfahren ein Zemen- 
tierungspulver gleichmaBiger Zusammensetzung zu 
erhalten, was bisher ausgeschlossen war. AuBerdem 
hatten die hisherigen Zuschliage den obelstand, daB 
die oberstc Schicht des Eisens oder Stahls zu vie1 

Wiegand. 

Kohlenstoff aufnahm, daher kristallinisch wurde, 
md ferner, daR der Kohlenstoffgehalt nach innen 
slotzlich abnahm. Wiegand. 
Beschiekungsvorrichtnng fur Martinofen u. dgl. mit 

an einer Hranbriieke dreli- und hebbar angeord- 
netem Schwengei. (Nr. 170 111. K1. 18b. Voni 
2./11. 1904 ab. B e r n h a r d  G e B n e r  in 
Friedrich-Wilhelmshitte a. d. Sieg.) 

Patentanspruehe : 1. Beschickungsvorrichtung fiir 
lfartinofen u. dgl. mit an eincr Kranbrucke dreh- 
und hebbar angeordnetem Schwengel, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB auf der den Schwengel tragenden 
Katze samtliche Motoren fur die verschiedenen 
Schwengelbewegungen angeordnct sind, so daB zur 
Werksohle nur der Schwengel mit' seiner senkrechten 
Tragachse herabreicht. 

2. Beschickungsvorrichtung nach Anspruch I, 
dadurch gekennzeichnet', daB der Schwengel von 
einer Hohlachse getragen wird, in welcher eine Welle 
gelagert ist, welche durch ein Vorgelege die Drehung 
des Schwengels um seine Achse veranlaBt. 

3. Beschickungsvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die hohle Tragachse 
des Schwengels mit der in dieser gelagerten Welle 
durch eincn Flaschenzug oder dgl. hcb- und senk- 
bar ist. - 

Zur Werksohle wird lediglich der Schwengel 
mit seinem Tragarm niedergefuhrt. Alle diejenigen 
Teile, welche die verschiedenen Bewegungen des 
Schwengels veranlassen, werden an der Kranbriicke 
also verhaltnismiiRig weit uber der Werksohle an- 
gebracht. Dadureh wird einerseits die Anlage leicht,, 
indem besondere Gewichte zur Stabilisierung der 
Katze uberflussig sind, andererseite wird der zwi- 
scben den Ofen auf der Werksohle vorhandene 
Raum um das erreichbar klcinste MaB von der Be- 
schickungsvorrichtung in Anspruch genommen. 

Verfahren zum Brblasen von Stahl und Fluleisen 
in der Birne. (Nr. 170231. K1. 1%. Vom 
I4./11. 1903. ab B e n j a m i n  T a l b o t .  
in Harrogate bei Leeds und P a u l  G r e d t 
in Luxemburg. Zusatz zum Patente 159 355 
vom 6./9. 1902; s. diese Z. 18, 787 [1905].) 

Patentanspruch : Abandcrung des Verfahrens zuin 
Erblasen von Stahl und FluBeisen in der Birne nach 
Patent 159 355, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Anreicherung des Rohmaterials mit Phosphor durch 
Vorbehandlung in einem besonderen Ofeu erfolgt. - 

Die Vorteile des vorliegenden Verfahrens be- 
stehen darin, daS das Futter der Birne geschont wird, 
so daW es eine weit grooere Zahl von Chargen aus- 
hiilt als sonst. Ferncr kann ein Roheisen verwendet 
werden, das einen geringeren Phosphorgehalt be- 
sitzt, als bci gewohnlichem Thomasroheisen ublich 
ist. Auch wird der Kalkverbrauch geringer, da das 
zu verblasende Material infolge der Vorbehandlung 
kaum noch Silicium enthiilt, so daB eine verhaltnis- 
maBig phosphorreichere und daher wertvollere 
Schlacke crhalten wird. Wie3and. 
Siclierheitsvorriehtung gegen das Urnkippen der 

Konverter beim Ausgielen der Charge. (Nr. 
173 047. K1. 1%. Vom 8./9. 1905 ab. W i 1 - 
h e 1 m S c h n c 11 in Wetter a. d. Ruhr.) 

Patentanspruch : Sicherheitsvorrichtung gegen das 
Urnkippen der Konverter beim AusgieRen der 
Charge, gekennzcichnet durch ein He belwerk, wel- 

Wiegand. 
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ches beim Kippen des Konverters den Kolbenschie- 
ber der hydraulischen Steuerung fur die Kippbewe- 
gung des Konverters schlieBt, wodurch der Wasser- 
ein- oder -austritt fur den hydraulischen Zylinder 
abgesperrt wird und somit ein Besthalten des Kon- 
verters in einer bestimmten Stellung gewahrleistet 
ist. - 

Beim AusgieRen des Bades aus dem Konverter 
wird der Schwerpunkt infolge des Badgewichts 
uber die Zapfenmitte hinaus nach der Konverter- 
haube hin verlegt. Es ist daher bei plotzlichem 
Rohrbruch innerhalb der Druckwasserleitnng oft 
vorgekommen, daW der Konverter durch das nber- 
gewicht nach der AusguWseite hin umgekippt ist, 
was nach vorliegender Erfindnng vermieden wcrden 
soll. Wiegand. 
Neueriing im Verfahren zur Zerkleinerung von 

Thomasschlacke dureh gespannten Wasser- 
dampf. (Nr. 169 604. K1. 16. Vom 3./6. 1904 
ab. W a l t e r  M a t h e s i u s  in Berlin.) 

Z'atentanspruche : 1. Neuerung im Verfahren zur 
Zerkleinerung von Thomasschlacke durch die Ein- 
wirkung von gespanntem Wasserdampf, dadurch ge- 
kennzeichnet, daW die Schlacke nicht kristallinisch, 
sondern aniorph erstarrt angewendet wird. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1,  dadurch gekennzeichnet, daB die Thomas- 
schlacke in abgeschrecktem Zustande angewendet 
wird. - 

Nach vorliegendem Verfahren soll die nach- 
tragliche Vermahlung des Produktes vollstandig 
wegfallen konnen, indem man durch schnelle Ab- 
kiihlung wie Wassergranulation, Luftgranulation 
oder Abkiihlen an kalten Flachen ein amorphes Glas 
aus der Schlacke erzeugt. Die gelriihlte Schlacke 
zerfallt unter der Einwirkung des gespannten 
Wasserdampfes zu einem feinen, vollig gleichmas- 
sigen Pulver, das nur ein Sieben oder dgl. zur Tren- 
nung von beigemengten Fremdkorpern verlangt. 

Verfaliren zur Sehwefelung von oxtdischen Erzen 
oder dgl., insbesondere von Nickel- und Hobalt- 
erzen, outer Zuhilfenahme YOU Scha efcl oder 
schaefelhaltigen Zuschlagen, Hohle und FluS- 
iuitteln. (Nr. 172 128. K1. 40a. Gr. 1. Vom 
21./1. 1905 ab. Dr. J. S a v c l s b e r g  in 
Papenburg a. Ems.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Schwefelung V O I ~  

oxydischen Erzen oder dgl., insbesondere von Nickel 
nnd Kobaltcrzen, unter Znhilfenahme von Schwefel 
oder schwefelhaltigen Zuschlagen, Kohle und Flu& 
mitteln, dadurch gekennzeichnet, daB das Gemisch 
von Erzen und Zuschlagen in einer Birne bis zur 
Sintcrung verblasen wird. - 

Die pulverigen Erze wurden bisher niit Schwefel 
oder schwefelhaltigen Verbindungon und E'luD- 
mitteln brikettiert. Die Briketts zerfielen aber 
trotzdem leicht im Ofen, was, ganz abgesehen von 
den hohen Brikettierungskosten, vielfach Obel- 
stinde, mit sich brachte. Nach vorliegendem Ver- 
fahren werden die Erze mit Schwefel, den sonstigen 
Zuschlagen und ctwas pulverfonniger Kohle gut ge- 
mischt in einer Birne auf gluhenden Brennstoff odcr 
gliihendes Erz gebracht, wiihrend gleichzeitig Wind 
sngestellt wird. Die Ladung wird so erhitzt, daW 
der Schwefel in Reaktion tritt, und sich mit den im 
Erz enthaltenen Mrtallen zu Schwefelnietallen ver- 

Wiegand. 

bindet. Das entstehende Schwefeldioxyd wird durch 
die gliihende Kohle sofort wieder zu Schwefel re- 
duziert. Die hierbei frei werdende Reaktionswarme 
ist so groW, daS die Reaktion ohne weitere LuBere 
Warmezufuhr bis zum Sintern des Erzos weiter- 
gefiihrt werden kann. Die gesinterte hfilsse kann 
in Stiicke zerschlagen und ohne weiteres im Hoch- 
ofen auf Stein niedergeschmolzen werden. 

Vedahren zur Darstellung YOU Kupfer aus totgerii- 
steten oder oxydisehen Kupfererzen dureh Re- 
duktion mit Kohle unter Zusatz von Zuschliigeu. 
(Nr. 171 880. K1. 40a. Gr. 27. Vom 6./1. 
1905a5. P a u l  W e i l l e r  i n W i e n u n d A r -  
t h u r W e  i 11 e r in Triest.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung von 
Kupfer aus totgerosteten oder oxydischen Kupfer- 
erzen durch Rcduktion mit Kohle unter Zusatz von 
Zuschlagen, dadurch gekennzeichnet, daW unmittel- 
bar zur gewiihnlichen Beschickung noch metal- 
lisches Eisen in solcher Menge zugesetzt wird, daW 
das sich verschlackende Kupfer in demselben Pro- 
zesse kontinuierlich und gannzlich wiedergewonnen 
wird. - 

Die Atmosphare im Ofen ist reduzierend, so 
daW das Eisen mit der iibrigen Beschickung durch 
einen grol3en 'reil des Schachtes unverandert hin- 
untersinkt. Nicht weit von den Formen gelangt die 
Massr in FluW; die Temperatur der Schlaclrenbildung 
ist etwa dieselbe, wie die Schmelztomperatur des zn- 
gesetzten Roheisens. In dem Augenblick, wo das 
Kupferoxyd beginnt, sich in der Kieselsaure der 
Beschickung zu Silikat zu losen, tritt  das ebcn ge- 

n Rcaktion und fallt das Kupfer 
tliches Kupfer sammelt sich ini 

Grundo des Ofens als Metallbad an und ist von der 
Schlacke bedeckt, welche niclit mehr imstande ist, 
metallisches Kupfer zu losen. Wiegand. 
Verfaliren zum Abrosten und Sintern von geschwe- 

felten Blei- oder Hupfererzen durch Verblasen 
in Gegenwart von Sctilaeiie oder Stein. (Nr. 
169 494. K1. 40a. Vom 11./8. 1904 ab. S o  - 
c i 6 t 8 A n o n y m e d e s M i n e s d e s B o r -  
m e t t e s  und A l f r e c l o  L o t t i  in Bor- 
mettes 1:Frankr.I.) 

Patentanspruch : Verfahren Zuni Abrosten und Sin- 
tern von geschwefelten Blei- oder Kupfererzen durch 
Verblasen in Gegenwart von Schlacke oder Stein, 
dadurch gekennzeichnet, daR die Erze mit schmelz- 
fliissiger Schlacke gemischt werden, zum Zwecke, 
eine teilweise Entschwefelung der Erze schon vor 
3em Verblasen zu bewirken, worauf die erstarrt,e 
Masse dem Windstrom ausgesebzt, wird. - 

Die Erfindung griindet sich auf den Umstand, 
JaW die Schlacke in schmelzflussigem Zustande als 
3interungsmittel fur die schwefelhaltigen Blei- oder 
Kupfererze dienen kann, wobei glcichzeitig ein Teil 
les Schwefels verfluchtigt oder verbrannt wird. 
Das Erz wird in die ausgerechnete Menge schmelz- 
Elussiger Schlacke hineingeworfen, gut verriihrt, es 
mtsteht ein schwammiges, gluhendes Material aus 
Bleisulfid, Bleiovyd und Schlacke, wahrend dich t,e 
Rauchwolken von Schwefel, Schwefeldioxyd und 
Schwefeltrioxyd entweichen. n'enn diese schwam- 
nige und sprode Masse cinem Windstrom ausgesetzt 
vird, verbrennt der groIJte Teil des Schwefels. Nach 
:twa 1 oder 2 Stunden ist das Erz ginzlich ent- 

Wiegand. 
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schwefelt, und die vollig gesinterte Massc bildet 
einen einzigen schwammigen, aber konsistenten 
Block, den man zerschlagen kann und dann ver- 
nchmilzt. Wiegand. 
Verfahren zum Schmelzen von Hupferschwefelerzen 

unter Zusatz von gesehmolzener Kupferbesse- 
mersehlacke. (Nr. 169 344. K1. 40a. Vom 18.12. 
1905 ab. R a 1 p h B a g g a 1 e y in Pittsburg 
[V. St. A.] und C h a r 1 e 9 M a u r i c e  A 11 e n  
in Lo Lo [V. St. $.I.) Prioritat 19./3. 1904 
[V. St. A,].) 

Patentanspruch : Verfahren zum Schnielzen von 
Kupferschwefelerzen unter Zusatz von geschmol- 
zener Kupferbessemerschlacke, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die geschmolzene Konverterschlacke in 
den oberen Teil des Schmelzofens noch wahrend des 
Schmelzens des Erzes bzw. Steines in der Weise ein- 
gefiihrt wird, daf3 die geschmolzene Schlacke dem 
SchmelzprozeB Hitze zufiihrt und entstehende feste 
Ansatze an den Ofenwandungcn lost. - 

Wenn man die basische Konverterschlacke in 
einem Geblascofen, in dem pyritische Erze geschmol- 
zen werden, bcsonders rund herum gegen die Wan- 
dungen des Ofens gieBt, werden alle sonst storenden 
Ansatze gelost und gleichzeitig so viel Hitze ge- 
liefert, daB der Ofen in kontinuierlichem Betriebe 
erhalt,en bleibt, ohne Kokszusatz und nur mit der 
Hitze, die durch die Oxydation der Rfetallsulfide des 
Besstzes geliefert wird. Wiegand. 
Verfahren zum Hlrten von Kupfer oder dessen Le- 

gierungen mittels liupfersnlfat. (Nr. 172 139. 
K1. 48d. Gr. 5. Vom 10./6. 1905 ab. R e n  - 
s t r o in T e  m p c r  e d  C o p p  e r C o m p a n y  
in Seattle [Washington].) 

Patentanspruche : 1. Verfahren zum Harten von 
Kupfer oder dessen Legicrungen mittcls Knpfer- 
sulfat, dadurch gekennzeichnet, daB das Kupfer- 
sulfat in Pulverform dem geschmolzenen Metal1 zu- 
gesetzt und letzterev mit dem Sulfat verriihrt,, noch- 
mals erhitzt, in Formcn gegossen wird, worauf ein 
Harten der Formstiiclie durch Bestreuen dcr GuB- 
stiicke in der Form mit Schwefel vor der vollstan- 
digen Erkaltung erfolgen kann. 

2. Ein Verfahren nach Ansprucli 1, dadurch 
gekennzeichnet,, daB mit dem Kupfersulfat noch 
Kaliumbichromat den1 geschmolzenen Aletall bei- 
gegeben wird. - 

Das Verfahren wird in dcr Weise ausgcfiihrt. 
daD man zu 50 Bg geschmolzenem Kupfer etwa 
1/24-20/24 kg pulverisiert'es , trockenes Kupfer- 
sulfat zusetzt. Der Zweck wird noch durch Zufiigen 
von einem kiihlenden Mittel, wie z. B. doppel- 
chromsaurcm Kali, erhoht. Die Einfiihrumg ge- 
schieht in der Weise, daB man das moglichst fein 
gepulverte Salz in einer Papierhiille in das Kupfer- 
bad wirft und gut durchriihrt. 
Verfahren zur dbrostung von Zinkblenden ohne Be- 

nutzung von kohlenstoffhaltigem Brennstoff. 
(Nr. 172586. K1. 40a. Vom do./.-. 1903 ab. 
M a s  c h i  n e n  b a u - A n  s t a 1 t H u ni - 
b o 1 d t in Kalk b. Koln. Zusatz zum Pateute 
160 694 vom 14./8. 1902; siche tlicse Z. 18, 
1333 119051.) 

Patentanspruch : Ausfiihrungsform des Verfahrens 
nach Anspruch 2 des Patentes 160 694 zur Abrostung 
von Zinkblenden ohne Benutzung von kohlenstoff- 
haltigem Brennstoff, dadurch gekennzeichnet, daB 

Wieqand. 

als Rostluft zur AbrGstung der Zinkblende die 
heiBen Abgase von Ofen, in denon andere schwefcl- 
haltige Erze u. dgl., auBer Pyrit, oxydiert werden, 
ganz oder teilweise benutzt werden. - 

Verfahren zur Gewinnung von Zink ond anderen 
fliiehtigen Metallen im Schachtofen. (Nr. 
169 612. K1. 40a. Vom l./l. 1904 ab. Dr. 
H e r m a n n M e h n e r in Berlin-Friedenau.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Gewinnung von 
Zink und anderen fluchtigen Metallen im Schacht- 
ofen, dadurch gekennzeichnet, daB der Warmebe- 
darf der Reaktion durch Anwendung iiberhitzter 
Schlacke oder uberhitzten Metalles gedeckt wird, 
indem man die Heizflussigkeit durch einen mit Kohle 
gefullten Schachtofen 'stromen 1aBt. - 

Durch einen rnit gliihendem Koks gefiillten 
Schacht flieBt z. B. eine zinkhaltige Schlacke herun- 
ter, die iiber die Schmelz- und Reaktionstemperatur 
erhitzt ist. Dabei wird Zink durch den Kohlenstoff 
reduziert, genau wie im Hochofen, die zinkhaltigen 
Dampfe sind aber nicht verdunnter als in Retorten. 
Die Dampfe entweichen durch eine Offnung des 
Schachtofens und werden nach dor Verdichtungs- 
anlage gefuhrt, wahrend die Schlacke unten den 
Ofen verlaBt und wieder aufgeheizt wird. 

Verfahren ziir Oewinnung von Zink aus zinksilikat- 
haltigen Zinkerzen durch duslaugiing mit Zink- 
salzlosungen. (Nr. 173 209. K1. 40a. Voin 
28./1. 1904 ab. A l f r e d  V a l e n t i n e  
C u n n i n g t o n in Winnington [Engl.].) 

Patentanspruch : Verfahren zur Gcminnung von 
Zink aus zinksilikathaltigen Zinkerzen durch Aus- 
laugung mit Zinksalzlosungen, dadurch gckenn- 
zeichnet, daB man die vorteilhaft, gerosteten und 
gepulverten Zinkerze mit einer konz. neutralen 
Losung eincs Zinksalzes behandelt und gerade nur 
immer so viel von der dem Zinksslz entsprechenden 
Saure hinzufiigt,, da13 das gcbildete basischc Zink- 
salz in neutrales Zinksalz umgewandelt wird, zum 
Zwecke, durch dic Einwirkiing der konz. und new 
tralen Zinklosung die Zinksilikate unter gleichzei- 
tiger Abscheidung einer filtrierfahigen Kieselsaure 
zu zersetzen. - 

Die Erfindung betrifft ein Verfaliren zur Aus- 
laugnng von Blende, Galmei, zinkhaltigen Pyriten 
und dgl. und beruht auf der Eigenschaft konz. neu- 
traler oder basischer Zinksalzlosungen, Zink aus 
seinen Erzen aufzulosen, gleichgiiltig, oh es als 
Oxyd, Carbonat, Silikat oder sonstwie vorhanden 
ist. Dem Behandcln der Erze mit S k r e  gegeniiber 
besitzt das vorlicgende Verfahren den Vorzug, daB 
sich nicht wie dort eine schr voluminose Kiesel- 
saure bildet, die nur rnit groBen Schwicrigkeiten 
filtriert und gewaschen werden kann; auch findet 
keine Hildung von voluminiisem Eisenoxydhydrat 
statt, und die Lauge entlialt nur geringe Spuren 
yon Eisen selbst bei stark eisenhaltigen Erzen. 

Wiegand. 
Verfahren zum Entsehwefeln der rohen Blei-, Silber- 

und Golderze in der Birne. (Nr. 171 215. K1.40a 
Vom 14./5. 1902 ab. A d o 1 f S a v e 1 s b e r g 
in Aachen.) 

Patentanspruch : Verfahren zum Entschwefeln der 
rohen Blei-, Silber- und Golderze in der Birne, da- 
durch gekennzeichnet, daB die rohen Erze unter 

Wiegand. 

Wiegand. 
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Zuschlag von Kalkstein unniittelbar durch Ver- 
blasen verschlackt werden. - 

Der Kallrzuschlag bewirkt einmal eine mecha- 
nische Trennung der einzelnen Bleierzteilchen, ver- 
hindert dadurch ein Zusammensintern und macht 
die ganze Masse locker und luftdurchgangig. AuRer- 
dem wird die bei der Verbrennung des Schwefels 
entstehende Reaktionstemperatur gemaRigt,. wo- 
d;irch ein Flussigwerden des Bleiglanzes, das Sub- 
limieren von Schwefelblei und die Ausscheidung 
von metallischem Blei verinieden wird. SchlieRlich 
bildet sich schwefelsaurer Kalk, der bei eintretcnder 
Verschlackung durch Kieselsaure in kieselsauren 
Kalk verwandclt wird, wobei SO3 entweicht. Der 
Killkstein tragt also zur Entschwefelung des Erzes 
bei, indem er Schwefelsaure bildct, die ein lrraftiges 
Oxydationsmittel ist. Enthalten die Erze nicht ge- 
nugend Kieselsanre, so mu13 diese zugeschlagen 
werden. Wiegand. 
Verfahren und Vorrie,htung zurp Auslaugen von 

Golderz mittels Cyankaliumlosung unter An- 
wendung eines Kreislaufes im Laugungsbehiilter. 
(Nr. 170 566. K1. 40a. Vom 8./3. 1904 ab. 
A l b e r t  H. R a s c h e  in Berlin.) 

Bei dem vorliegenden Kreislaufverfahren soll 
bei ruhender Lsugeflussigkeit nur das Gut bestandig 
aus dem Bade geschopft und diesem von neuem in 
entsprechender Verteilung wieder zugefiihrt werden. 
Zur Ausfuhrung des Verfahrens wird ein nach unten 
sich verjungender Behalter benutzt, dessen Wan- 
dungen zweckmaRig als Filterwandungen ausge- 
fuhrt sein konnen. Das in dem unteren Teile dieses 
Behalters sich ansammelnde Gut wird von dort 
aus mittels einer Fiirdervorrichtung entnommen, 
uni erneut den1 Bade zugefiihrt zu werden. Die fur 
die Auslaugung erforderliche Zeit wird durch drts 
vorliegende Verfahren erheblich verringert, ferner 
wird eine weit energischere Auslaugung ubcrhaupt 
erzielt. Wiegund. 
Coldsehll6erhautelirn. (Nr. 173 985. K1. 22g. 

Vom 28./1. 1905 ab. F r  e d e r i  c k E l i  j a h  
B l a i s d e l l  in London.) 

I'atentanspruch : Goldschlagerhautchen mit einem 
Grund von gelatinoser, eiweiaartiger oder Gummi- 
substanz, dadurch gekennzeichnct, daR der Grund, 
indem er durch Chromskure oder durch ein los- 
liches Bichromat unter nachtraglicher Einwirkung 
des Lichtes wasserundurchlassig gemacht wird, 
eine vergrol3erte Ziihigkeit und Glitte erhalt, so daR 
der Oberflachenausdehnung eines darin behandelten 
Gold blattes ein verminderter Widerstand entgegen- 
gesetzt wird. Wiegund. 
Verfahren zum Auslaugen von Erzen und dgl., 

welelie Kadmium und Blei als Oxyde enthalten. 
(Nr. 171 467. K1. 40a. Gr. 42. Vom 8./3. 
1904 ab. Dr. Ing. 0 t t o U n g e r in Eichenau 
b. Rosdzin-Schoppinitz, 0.-S.) 

Patentanspruch : Verfahren zum Auslaugen von 
Erzen und dgl., welche Kadmium und Blei als Oxyde 
enthalten, dadurch gekennzeichnet, daW die Roh- 
stoffe der Einwirkung einer wiisserigen Zinkchlorid- 
losung, gegebenenfalls unter Zufugung von Eisen- 
chlorid und dgl., unterworfen werden. ~ 

Behandelt man einen kadmiumoxydhaltigen 
Rohstoff unter Warmezufuhr mit wisserigem Zink- 
chlorid, so geht das Kadmiumoxyd als Chlorid in 

%sung und kann aus der erhaltenen Lauge als 
hlfit, Carbonat, Hydroxyd, Metal1 usw. gewonnen 
verden. 1st dasKadmium in demRohstoff nicht nur 
11s Oxyd, sondern such in anderer Form, z. B. als 
vletall vorhanden, so mu0 es zuvor in den oxy- 
lischen Zustand ubergefuhrt werden. Wiegand. 
Verfahren znr Herstellung von Bronzen von sehr 

holier Zugfestigkeit, Narte und Widerstands- 
fahigkeit gegen ehemische Eintlusse. (Nr. 169 301. 
K1. 408. Vom 11./10. 1903 ab. A l b e r t  
J a c o I? s e n in Hamburg. Zusatz zum Patente 
155 908 vom 29./7. 1903 ab; siehe diese Z. 18, 
184 [1905].) 

Patentanspruche : 1. Verfahren zur Herstellung von 
Bronzen von sehr hoher Zugfestigkeit, Harte und 
Piderstandsfahigkeit gegen chemische Einfliisse, 
iadurch gekennzeichnet,, da13 die nach dem Ver- 
iahren des Hauptpatentes erhaltene Atomgewichts- 
rerbindung mit Kupfer und Aluminium znsammen- 
5eschmolzen wird. 

0,. Ausfuhrungsform des Verfahrens nach An- 
gpruch 1, dadurch gekennzcichnet', daW 8 kg Kupfer 
n i t  0,7692 kg Aluminium und 0,238 kg der 
Atomgewichtsverbindung zuaammengeschmolzen 
werden. 

Es wurde gefunden, daR z. B. bei Anwendung 
von 8 kg Kupfer, 769,2 g Aluminium und 238 g der 
im Hauptpatent genannt,en Verbiudung aus Alu- 
minium, Zink, Kupfer und Silicium eine Bronze ent- 
steht, welche bei einer Zugfestiglieit von 99,2 kg 
stahlhart ist und trotzdem leicht geschmiedet und 
gewalzt werden kann. Die Bronze eignet sich haupt- 
Gichlich fur die Zwecke des Schiffbaues und fur die 
Herstellung von Geschtitzrohren. Wiegand. 
Verlehren zum Veredeln von Aluminiumlegierungen 

dureh Gliihen und Abachrecken. (Nr. 170 085. 
K1. 4Sd. Vom 20./10. 1903 ab. Z e n  t r a l -  
s t e 11 e f ii r w i s s e n s c h R f t 1 i c h - 
t e c h n i s c h e  U n t e r s u e h u n g e n  G. 
m. b. H. in Neubabelsberg.) 

Patentunsprzcch : Verfahren zum Verbessern von 
Aluminiumlegierungen durch Gliihen und Ab- 
schrecken von einer hiiheren auf eine tiefere Tempe- 
ratur, dadurch gekennzeichnet, daW das Gluhen im 
Bereiche eines Temperaturintervalles erfolgt, das 
durch den Erstarrungspunkt einerseits und durch 
eine tiefer gelegene, charakt,eristische Temperatur- 
grenze (p-Temperatur) andererseits begrenzt ist, 
welch letztere durch die Diskontinuitat (Knick- 
punkt) der Erstarrungskurve oder anderer Tempe- 
raturkurven bestimmt wird, worauf die Legierungen 
innerhalb eines Temperaturintervalles abgeschreckt 
werden, das etwa zwischen 30" oberhalb und 30" 
unterhalb der 8-Temperatur liegt. - 

Durch raschev Abkiihlen der Legierungen von 
einer charakteristischen, physikalisch wohl defi- 
nierten Temperatur auf eine tiefere soll eine Er- 
hiihung der Festigkeit und Dehnbarbeit der Legie- 
rung erzielt werden. Fur eine Sluminiumlegierung 
niit 4y4, Kupfergehalt ist eine Gliih- bzw. Verede- 
lungstcmperatur von 525 i 25 ' anzuwenden. Ab 
Temperatur der K~hlfliissigkeit hat sich am gun- 
stigsten - 5 bis 10" erwiesen. Bei dieser Legierung 
wird fur SchalenguR die Festigkeit von 15,5 kg/qmm 
auf 22,9 kg/qmm, die Dehnunq von rund 5:4 auf 
rund 704, erhoht. Wiegund. 
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Verfahren znr Herstellung wolframhaltiger Legie- 
rungen durch meehanisehe FlieDvorgiinge. (Nr. 
170 119. K1. 49i. Vom 30./1. 1904 ab. Z e n  - 
t r a l s t e l l e  f u r  w i s s e n s c h a f t l i c h -  
t e c h n i s c h e  U n t e r s u c h u n g e n ,  G. 
m. b. H. in Neubabelsberg.) 

Patentanspriiche ; 1. Verfahren zur Herstellung 
wolframhaltiger Legierungen durch mechanische 
FlieBvorgange, dadurch gekennzeichnet, daR eine 
oder mehrere Legierungskomponenten in Form von 
Zwischenlegiernngen eines Hilfsmetalles (Queck- 
silber oder dgl.) mit Wolframpulver gemengt durch 
Abtreiben des Hilfsmetalles mit dem Wolfram zur 
molekularen Mischung gebracht werden. - 

2. Eine Ausfuhrungsform des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB Blei- 
Quecksilberamalgam mit pulverformigem Wolfram 
gemischt, nach Abtreibung des Quecksilbers zur 
Herstellung metallischer Wolfram-Blei korper mittels 
hohen Druckes oder dgl. benutzt wird. 

3. Eine Anwendungsform des Verfahrens nach 
Anspruch 1 und 2 zur Herstellung von Geschossen 
hohen spezifischen Gewichtes, dadurch gekennzeich- 
net, daR ein Amalgam von der Zusammensetzung 
Pb,Hg mit fein verteiltem Wolfram gemischt, nach 
Abtreibung des Quecksilbers durch Destillation zur 
Herstellung von Geschossen unter Anwendung me- 
chanischer FlieBvorgange (Pressen, Drucken, Wal- 
zen, Ziehen oder dgl.) benutzt wird. -- 

Urn die beiden Komponenten der Legierung 
einer innigen molekularen Anlagerung fahig zu 
machen, ist es notig, sie in einen Zustand feinster 
Verteilung uberzufuhren. Wolfram wird durch Re- 
duktion mit Wasserstoff aus Wolframsaure in 
feinster Verteilung erlialten, Blei la& sich jedoch 
z. B. an sich nicht in ein ausreichend feines Pulver 
verwandeln. Es wird also durch Zusatz eines an- 
deren Bestandteiles, z. B. Quecksilber, Kalium, 
Natrium, der spater durch Destillation wieder ent- 
fernt werden kann, in eine spr6de Legierung iiber- 
gefiihrt, die leicht gepulvert werden kann. 

Verfahren znr elektrolytisehen Herstdlung von 
Streifen, Draht, Stiiben oder dgl. aus Metall. 
(Nr. 168884. K1. 48a. Vom 3./2. 1905 ab. 
S h e r a r d  O s b o r n  C o w p e r - C o l e s  in 
London.) 

Patentanspruche : 1. Verfahren zur elektrolytischen 
Herstellung von Streifen, Draht, Staben oder dgl. 
aus Metall, dadurch gekennzeichnet, daO das Metall 

auf der ganzen Ober- 

Wiegand. 

streifen mit einer schar- 
fen Furche oder Riefe versehen ist, zum Zwocke, 
einen ununterbrochenen Niederschlag zu erzielen, 
der entsprechend der Purche oder Riefe geteilt wer- 
den kann. 

2. Ausfuhrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, gekennzeichnet durch die Verwendung 
einer zylindrischen Kathode mit einer schrauben- 
fijrmig gewundenen Furche. 

3. Ausfuhrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, gekennzeichnet durch die Verwendung 
einer scheibenformigen Kathode rnit einer spiral- 
fiirmigen Furche. - 

Ch. 1907. 

Bisher sind Streifen oder Drahte in dor Weire 
elektrolytisch hergestellt worden, daB die Obcr- 
flachc dzr Kathode die Gestalt einer Spirale hatte, 
deren Windungen durch nichtleitende Teile der Ober- 
fliche getrennt waren. Letztere fallen bei vorlie- 
gender Erfindung fort; die Trennung findet dadurch 
statt, daO wabrend der Bildung des Niederschlags 
vom Boden der Furche aus eine schranhenfdrmiq wr -  
laufcnde Spaltebene c entsteht Karsten 
Elektrischer Ofen zur Gewinnung won Kupfer aus 

seinem Erz und zum Garmaellen drsselben. 
(Nr. 171 695. K1 40a. Vom 6./7.1903 ab. 
C ' o m p a g n i e  d u  R P a c t e u r  X b t a l -  
1 u r g i q u e in Paris ) 

Patentanspruch . Elolctrischer Ofcn ZUI (kwinnunu 
von Kupfer at19 winem Erz und zum Garmacheu 
desselben, bei wdchem elne Schmelzkammer rnit 
einer Reaktionsksmmer m Verbmdung qteht. (la- 

durch gekennzeichnet, daW diese beiden Kammern 
miteinander durch einen Kanal (c) verbunden sind, 
welcher in dem unteren Teil der Scheidewand zwi- 
schen den beiden Kammern angebracht ist und eine 
solche Hohe hat, daW die auf dem Bade schwim- 
menden Schlacken frei von der einen Kammer in die 
andere iibertreten konnen. - 

Die Windstrahlen der Reaktionskammer r wer- 
den so gerichtet, daO sie die mittlcre Zone der Bad- 
oberflache bloWlegen, indem sie die Schlacke in einer 
Kreisbewegung nach auRen treiben. Hierbei findet 
die Schlacke einen Ausgang durch den Kanal c, 
der Reaktionskammer r mit Reduktionskammcr a 
verbindet. Ein Teil der kupferreichen Schlacke 
wird daher bestandig in und dnrch die Reduktions- 
kammer a gedrangt. Bei diesem Durchgang ver- 
bindet sich die in der Reaktionskammer gebildete 
Schlacke mit der armeren Schlscke der Reduk- 
tionskammer, und ein Teil des liupfers wird aus der 
erstoren Schlacke gewonnen. Wiegand. 
Verfahren zur elektrolytisehen dbseheidung eines 

rostsehiitzenden Uberzuges von Zinn oder Zink, 
besonders auf Eisen und Stahl. (Nr. 171 034. 
K1. 48a. Vom 14./2. 1905 ab. Dr. W. P f a 11 - 
h a u s e r  und Dr. F r a n z  F i s G h e r  in 
Berlin.) 

Patentanspruch : Verfahren zur elekt'fplytischen Ab- 
scheidung eines rostschiitzenden Uberzuges von 
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Zinn oder Zinlr besonders auf Eisen.Fd Stahl, da- 
durch gekennzeichnet, daB man das Uberzugsmetall 
in an sich bekannter Weise aus einem geschmol- 
zenen Elektrolyten niederschlagt, zum Zwecke, 
einen festhaftenden, glanzenden und dabei gleich- 
maBigen Uberzug von beliebiger Starke zu erhalten. 

Ein sicherer Rostschutz wird dadurch erreicht, 
dit5 das aufgebrachte Met'all mit der Oberflache des 
Eisen- oder Stahlgegenstandes legiert ist, wodurch 
der Niederschlag bei weiterer Bearbeitung des so 
iiherzogenen Gegenstandes nicht abspringen kann. 
Ferner dadurch, da13 alle Teile des Gegenstandes 
mit der rostschiitzenden Schicht gleichmaDig iiber- 
zogen sind, auch unter Anwendung einer ganz ge- 
ringen, rnittels des Eintauchverfahrcns nicht zu er- 
reichenden Menge des rostschiitzenden Uberzugs- 
mittrls. Wiegand. 
Verfahren zur Herstellung eiues Ilostseliutr- uud 

Seiimiermittels, insbesondere zur Reseitigung 
der sogenannten Naehsehlage aus Laufen in 
SehuDwaffen. (Nr. 174 906. K1. 23c. Gr. 1/2. 
Vom5./1. 1905ab. F r i e d r i c h  W i l h e l m  
K1 e v e r  in Noln.) 

Patentanspriiche : 1 .  Verfahren zur Herstellung eines 
Rostschut'z- und Schmiermittels, insbesondere zur 
Beseitigung der sogenannten Nachschlige aus Lau- 
fen von SchieBwaffen, dadurch gekennzeichnet, da5 
olsaure Alkalien aus Olsauren animalischer oder vege- 
tabiler Herkunft mit hoch siedenden Alkoholen 
und schweren Mincralolen in beliebiger Reihenfolge 
gemischt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
liennzeichnet, daW der hoch siedende Alkohol t,eil- 
weise durch gewohnlichen Alkohol ersetzt wird. - 

Gegeniiber den Mischungen aus Mineralolen 
und olsauren Alkalien allein haben die neuen Pro- 
dukte den Vorzug, da5 sie sich nicht entmischen, 
wobei auaerdem noch der Gehalt an olsaurem Al- 
kali herabgedriickt werden kann. Ein Zusatz von 
Wachs, bei dessen Verseifung ein hoherer Alkohol 
frei wird, ist bei Mischungen von Petroleum und 
Seife schon vorgeschlagen worden. Hier aber 
handelt es sich um schwere Mineralole und auBer- 
dem nicht um Seife, sondern um olsaures Alkali. 
Das Verfahren nach Anspruch 2 ist anwendbar, 
wenn weniger vollkommene Resultate geniigen. 

Karsten. 
Pahrbare Ausgleichksrnrner liir Bloeke. (Nr. 170 129. 

K1. 1%. Vom 22./12. 1903 ab. F r i t z  
S c h r u f f in Rheinhausen-Friemersheim.) 

Patentanspruch : Fahrbare Ausgleichkammer fur 
Blocke, gekennzeichnet durch AnschluRstiicke, wel- 
che mit Heizzugen einer Feuerung und mit Abzugs- 
kanalen verbunden werden konnen, um die bei der 
Forderung der Blocke auftretenden Warmeverluste 
jederzeit wieder decken zu konnen, ohne die Blocke 
aus den Wagen herausnehmen zu mussen. - 

Vor Aufnahme des Betriebes werden die Wagen 
durch Anschlu5 an die Feuerung und den Abzugs- 
kana1 vorgeheizt. Im Stahlwerk werden die Blocke 
in die Kammern eingesetzt und im Walzwerk ange- 
kommen wird die Heizung wieder angeschlossen, 
bib die Walzwarme erreicht ist. 
Ausgteiehgruhe fur Bloeke. (Nr. 170 128. K1. 18c. 

Vom 22./12. 1903 ab. F r i t z  S c h r u f f  in 
Rheinhausen-Friemersheim. ) 

Wiegand. 

Patentanspriiche : 1 Ausgleichpbe, gekennzeich- 
net durch innen mit feuerfester Masse (d) ausge- 
stampfte eiserneKasten (a), welche in einem eisernen 
Geschranke aufgestellt sind. 

2. Ausgleichgrube nach Anspruch I, dadurch 
gekennzeichnet, da5 die ein- ! 

,N 

lelnen Ausgleichkasten (a) 
auswechselbar anpeordnet 
sind. 

3. Ausgleichgrube narh 
Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da5 die Zwi- 
sehenraume zwischen don 
einzelnen Ausgleichkasten 
(a) durch Isolierschichten (h) 
ans Sand oder einem an- 
deren bchlechten Warme- 
leiter aurgefullt sind. ~ 

4. Ausgleichgrube nach 
Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB im 
Boden der mit Isoliermasse erfullten Zwischen- 
raume Rchieber, Klappen oder dgl. (i) angebracht 
sind. 

5. Geheizte Ausgleichgrube nach Anspruch 1, 
2, 3 und 4, dadurch gekennzeichnet, daI.3 die Ver- 
bindung zwischen den Ausgleichkammern (a) und 
Heizkammern durch verschiebbare Rohre gebildet 
wird. - 

Statt der gemauerten Gruben, deren Reparatur 
schwierig und kostspielig ist, werden die vorliegen- 
den Kasten benutzt, die leicht auseinander zu neh- 
men und zu erganzen sind. 

Duse nun1 teilaeisen Harten von Lagerkegeln fiir 
Kugellager. (Nr. 169 445. K1. 18c. Vom 
2./12. 1902 ab. C h a r l e s  H e n r y  C h a p -  
m a n  in Groton [Mass., V. St. A.].) 

Putmtanspr uch : Diise zum teilweisen Harten von 
Lagerkegeln fur Kugellager, da- 
durch gekennzeichnct, daB in f 

der Mundung der Diise (e) ein 
Hohllrbrper (f, g) angeordnet 
ist zur Aufnahme der gegen die 
E nwirkungder Hartefliissigkeit 
zu schutzenden Teile das Lager- 

Wieqand. 

kepels. - 
In der Austrittsoffnung der 

Ddsc ist ein Hohlkorper 
angeordnet, in den das Werk- 
stuck teilweise eingefuhrt 
wird; der Hohlkorper schiitzt 
den eingefiihrten Teil gegen 
Einwirkung des aus der Duse 
tretenden Stromes der HLrte- 
fliissigkeit. Der zu hartende Lagerkegel a wird 
durch senkrechte Verstellung der Stange c so in die 
Duse eingefiihrt, daB der nicht zu hartende zylin- 
drische Teil des Werkstucks von dem Hohlkorper 
umgeben ist. Es wird jetzt nur die kegelformige 
Fliche der Einwirkung der Harteflussigkeit aus- 
gesetzt. Wiegand. 
Reinigungsmittel fur Geaehrlaufe und andere Me- 

tallgegenstjnde. (Nr. 171 232. K1. 23c. Vom 
10./3. 1905 ab. S a p o n i a  W e r k e  F e r -  
d i n a n d B o e h m in Offenbach a. M.) 

Patentunspruch : Verfahren zur Herstellung eines 
Reinigungsmittels fur Gewehrlaufe und andere Me- 

~ 
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Tagesgeschichtliche und Hand&= 
rundschau. 

Einfuhr yon Chemilialien und Drogen naelr 
den Vereinigten Staaten von bmerike im Fiskrl- 
jrhre 1904--1905. Bus der vor kurzem veroffent- 
lichten eingehenden Jahresstatistik iiber die Ein- 
fuhr der Vereinigten Staaten von Amerika im 
Fiskaljshre bis zum 30./6. 1905 sind im folgenden 
die Angaben uber die Einfuhr von wichtigeren Che- 
mikalien und Drogen, einschlieSlich fliichtiger Ole 
und Essenzen, sowie Farben zusammengestellt. 

Die Einfuhr von Chemikalien und Drogen hat 
jm Fiskaljahre 1905 um ein geringes abgenommen 
und betrug 64 793 560 f gegen 65 294 558 ;E im Fis- 
kaljahre 1904. Eine Steigerung der Einfuhr fand 
in atherischen Olen und Essenzen statt, deren Ab- 
satz im Fiskaljahre 1905 2 534 723 ;E gegen 
2396748 ;E im Fiskaljahre 1904 betragen hat. Eine 
kleine Abnahme trat in der Einfuhr von Farben 
ein, die nur 1 524 301 S im Fiskaljahre 1905 gegen 
1 674 193 S im Fiskaljahre 1904 betrug. Die Ver- 
anderungcn sind im ganzen SO gering, daB die Ab- 
satzverhaltnisse als stabil betrachtet werden konnen. 

Zu den bemerkenswerten Verinderungen ge- 
hiiren die folgenden : 

Die Einfnhr von Tonerdehydrat hat fast voll- 
titandig ilufgehort, ebenso wie die Einfuhr von bor- 
sauren Salzen, wahrend die Einfuhr von Borax sich 
crheblich vermehrte. Die Einfuhr von Formaldehyd 

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil. 

ist infolgc der Aufnahme der Fabrikation in den 
Vereinigten Staaten auf den Wert von rund 4000 ;E 
zuruckgegangen, wahrend sie im Jahre 1903 noch 
iiber 100 000 S und im Vorjahre noch iiber 55 000 f 
betragcn hatte. Glycerin in rohem und gereinig- 
tem Zustande ist in verminderter Menge eingefiihrt 
worden. Trotz der Zollfreiheit fur Rohschwefel ist 
es den amerikanischen Schwefelproduzenten ge- 
lungen, die Einfuhr von Rohschwefel, meist sizilia- 
nischer Herkunft, von 180 000 t auf 91 000 t her- 
unterzudriicken. Der amerikanische Schwefel wird 
in Sulphur Mines, Louisiana, durch Ansschmelzen 
mittels iiberhitzten Wassers aus Lagerungen von 
ziemlicher Tiefe, die bergmannisch nicht erreicht 
werden konnen, gewonnenl ). 

Ganz bedeutend ist die Einfuhr von Kunst- 
diingemitteln gestiegen, deren Absatz sich beson- 
ders in den Tabak- und Baumwollplantagen erheb- 
lich gesteigert hat. 

Der A n t c i l  D e u t s c h l a n d s  an der Ge- 
samteinfuhr hat sich wenig geandert. Die Stellung 
Deutschlands in der Einfuhr von Kohlenteerdori- 
vaten und yon synthetischen Farben und Riech- 
stoffen ist eine auUerordentlich starke, die auf dem 
Kalimarkt tatsachlich ein Monopol. In  der Ver- 
teilung der Einfuhr auf die verachiedenen Einfuhr- 
platze sind gleichfalls nur geringe Schwankungen 
zu verzeichnen. Neu-York, Boston und Philadel- 
phia sind die Haupthandelsplatze, und unter ihnen 
ist Neu-York der weitaus bedeutendste. 
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tallgegenstande, dadurch gekennzeiclinet, daW man 
eine gesattigte alkoholische Losung von Natrium- 
hydroxyd mit einem halbfesten Kohlenwasserstoff 
(vorteilhaft einem Gemisch von fliissigem und festem 
Paraffin) zu einer homogenen Salbe innig ver- 
mengt. 

Das wirksame Agens der Mischung besteht in 
dem Natriumhydroxyd, welches sich mit den sauren 
Pulverriickstanden derart verbindet, daS die Ver- 
bindung sich leicht mit dem als Vehikel gebrauchten 
Alkohol sowohl als auch dem Kohlenwasserstoff ab- 
wischen 11Wt. W'iegnnd. 

Alizarin und Alizarinfarben . . . . . . . . . .  
Kohlenteerfarben . . . . . . . . . . . . . .  
Glycerin . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
Indigo . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
Chlorkalk . . . . . . . . . . . . . . . . .  
Chlorkali um . . . . . . . . . . . . . . . . .  
Andere Kaliverbindungen . . . . . . . . . .  
China-Alkaloide (Chinin usw.) . . . . . . . . .  
Natriumverbindungen, nich t besonders aufgefiihrt 
Nicht besonderb genannte Chemikalien u Drogen: 

zollfrei . . . . . . . . . . . . . . . . .  
zollpflichtig . . . . . . . . . . . . . . .  

zollfrei . . . . . . . . . . . . . . . . .  
zollpflichtig . . . . . . . . . . . . . . .  

Farben, einschl. Anstrichfarben . . . . . . . .  

Btherische Ole und Essenzen : 

I )  S. diese Z. 18, 1009 (1905). 

Gc~i i i i i  trinfutir 

1)oll. 
l l  

625076 
5705091 
205201 1 

873781 
776281 

3 239 944 
1834779 

671 310 
230570 

7 815 709 
8 266 701 

I582 $49 
952274 

1524 301 

l l  

I)r.lltsch(. 
Eiiilulu 

Dlll I 

578522 
4387 191 

31 057 
584 740 
144822 

3 208 244 
1518015 

383279 
56 372 

2527 982 
3646025 

196 340 
351821 
628 937 

DPllt. 
scher 

An I ei I 

0 
~ 

~ 

92 
77 

1,5 
67 
18,7 
99 
83 
57 
24,5 

ohne Bnderung 

Abnahmr 
Zunahme 
Abnahnir 
Zunahmp 

12,3 
37 
41 

Zunnhnit, 

Abnahrne 

G. K. 
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